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شعله کرونا دامن صنعت لوله و اتصالات پی وی سی را گرفت

جلسه هیئت مدیره با بررسی وضعیت بازار گریدهای پی وی سی برگزار شد

گرگ و میش تقاضا و نورافکن شفافیت

تداوم رشدقیمت‌های پایه محصولات پتروشیمی

جهش تولید در صنایع پایین دستی پتروشیمی،چالش‌ها و راهکارها

کمترین نرخ پی وی سی در ترکیه متعلق به کدام کشور است؟

اثر نیما بر بازار پلیمرها

معافیت‌های جدید ثبت سفارش واردات

تاثیر کرونا بر صادرات پتروشیمی‌ایران

افزایش ۱۰۷ هزار تنی ظرفیت تولید پتروشیمی

تاثیر ویروس کرونا بر صنایع هیدروکربنی جهان

افزايش توليد برخی محصولات مهم در پتروشيمی‌بندر امام

تجهیز ۲۸ درصد از اراضی آبی کشور به سامانه‌های نوین آبیاری

اجرای سیستم‌های آبیاری نوین در ۶۵۰ هکتار از ارضی خوسف

۶۷ هزار هکتار از اراضی کشاورزی به سیستم آبیاری نوین مجهز هستند

کرمان دومین استان در اجرای آبیاری نوین کشور

تخصیص ۴۵ میلیارد تومان اعتبار برای توسعه آبیاری نوین

PVC آخرین تحولات در تولید افزودنی‌های

راهنمای فنی جدید PPI در مورد استفاده از لوله‌های CPVC در ساختمان‌های تجاری

برگزاری همزمان چهار رویداد صنعت پلاستیک در مرکز نمایشگاهی اسن در آلمان

اهمیت PVC قابل بازیافت در بسته بندی

مطالعه ی موردی:انتخاب لوله‌های  PVC برای توسعه فرودگاه تورونتو 

PVC زمان یکپارچگی چسب با سطح لوله و اتصال

لوله‌های PVC نمی‌تواند منبع بنزن برای آتش سوزی‌های بزرگ باشد

COVID 19 استرالیا از ارائه خدمات ضروری در طی محدودیت‌های PVC حمایت صنعت

راهنمای عیب‌یابی در فرآیند تزریق

نشت یابی در شبکه‌های توزیع آب به روش همبستگی سرعت صوت به عنوان منبع احتمالی خطا

PVC از سری مقاله‌های تاثیر نانو مواد بر بهبود خواص پلیمر
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دبیر انجمن:
فرزانه خرمیان

وزارت  توسط  افق  طرح  پيشنهاد  از  ماه   ٩ حداقل   
تبعيت  ضرورت  بابت  آن  پيرامون  جلسات  و  صنعت 
آن  چراي  و  چون  بي  اجراي  و  طرح  اين  از  صنعتگران 

مي‌گذرد.
 خوش چهرگي برخي هميشه موافقان بدون تحليل 
همه  از  بيش   ، طرح  شرط  و  قيد  بي  پذيرش  در  صنايع 
نمك بر زخم صنعتگران واقعي پاشيد و تعدادي از آنان كه 
به جرات حتي يكبار هم از خود نپرسيده بودند كه لازمه 
ي اجراي اين طرح و دستاوردهاي آن چيست ، به راحتي 
مديران و نخبگان صنعتي ما را زير سوال بردند و  پرسشگري 
نيازمندي‌هاي  خصوص  در    PVC اتصالات  و  لوله  انجمن 
اجراي طرح و ضرورت كامل بودن تمامي‌حلقه‌هاي آن براي 
دستيابي به نتيجه مطلوب را به عدم تمايل اين صنف به 
كه سخن  ساله  هم صنعتي ٧٠  آن  كردند؛  معنا  شفافيت 
و  بوده  بازار مستندتر  در  و مدركي  از هر سند  صاحبانش 

هست!!
 در اين ميانه، جو رواني ناشي از ترس از اجراي طرح 
و  از يك سو  ياب  بهين  بر سهميه‌هاي  آن  تاثيرات  و  افق 
برخي‌هاي  مقياس جيب   به  نرخ  تعيين  و  بازار  مهندسي 
و  آور  سرسام  قيمت‌هاي  افزايش  سبب   ، سو  آن  از  ديگر 
شد،  بورس  در   PVC سر  بر  درصد   ٨٠ بالاي  رقابت‌هاي 
بي  رقابت  شدت  از  هم  بورس  سازمان  خود  كه  بگونه‌اي 
معناي اين ماده پليمري به ستوه آمد و معاملات يك هفته 

بورس را باطل كرد.
از ٥٠٪  بيش  با  آنجاست است كه در كشوري   درد 
عرضه مازاد PVC، ما بجاي رقابت بر سر كاهش قيمت ، هر 

هفته حدود ٤٠٪ رقابت بر سر افزايش قيمت داريم!!
اين همه  با   PVC تابيده  بهم  وانفساي  اين  آنگاه در   
تضمين  را  خاص  عده‌اي  منافع  اتفاقا  كه  عرضه  مازاد 
مي‌كند، ما بدنبال محدود كردن بيشتر آناني مي‌شويم كه 
به واقع توليد كننده‌اند و بجز توليد محصول و تامين نياز 

بازار ، ابدا« علاقه‌اي به خوردن PVC خام ندارند.
بود  واقعي صنعت  بود كه دلسوخته    كاش كسي 
بيهوده،  امور  به  و صنعتگر  بجاي مشغول كردن صنعت  و 
بديهي و بي نتيجه ، به دنبال واقعيت‌ها و حمايت حداقلي 
از صنعتگراني بود كه اگر در هر نقطه ديگري از اين كره 
خاكي بودند ، به پاس اشتغال زايي و تاثيرشان در اقتصاد ، 

اجتماع و امنيت جامعه ، لوح زرين هم مي‌گرفتند!
 بار ديگر به خودمان و اصحاب ساير صنايع يادآوري 
مي‌كنيم كه شايد بلاخره زمان آن رسيده باشد كه با تكيه 
بر داشته‌ها و توانمندي‌هاي خود و صنعتمان گام برداريم نه 

به اتكاي ميزهاي اين وزارتخانه و آن سازمان دولتي!
و براي يكبار هم كه شده ، تحليل واقعي شرايط صنعت 
نماييم و تلاش كنيم  منافع كوتاه مدت خود  را جايگزين 
صنعت  الفباي  با  مي‌نويسند  صنعتگران  ديگر  را  آنچه  تا 

بخوانيم ، نه با ادبيات رضايتمندي اين و آن!!

مـا مي نویسیـم
 *»اجراي كامل طرح افق ، لازمه‌ي اثربخشي آن است«*

آنهـا مي خواننـد
 *»عدم تمايل به شفافيت«*
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ای  کلیدواژه  هیج  تردید  بی  است.  دنیا  امروز  ناخوانده  مهمان  کرونا؛ 
در یک مدت کوتاه به اندازه کرونا در زبان محاوره ای، مجازی و دیگر 
رسانه‌ها باز نشر نشده است. کرونا از ووهان چین سفر خود را به تمام 
دنیا آغاز کرد و عصر جدیدی را برای مردمان سده بیست و یک رقم زد.

  مرور کلی به تبعات کرونا بر اقتصاد جهان و 
ایران

کرونا تا همین حالا تبعات اجتماعی، اقتصادی و روانی بسیار 
زیادی به دنبال داشته است و هنوز کسی نمی‌داند نقطه پایان این 
ماجرا به کجا ختم می‌شود. بسیاری از کی عصر جدید با نام »کرونا« 
نام می‌برند و کارشناسان و سیاستمدارن بسیاری در دنیا تایکد دارند 

که باید راه همزیستی با این ویروس را در پیش گرفت. 
کارشناسان درباره آثار کرونا بر حوزه‌های مختلف بسیار نوشته 
اند و گفته اند؛ اما کیی از مسائل مهم، تاثیر این ویروس بر صنعت و 
اقتصاد در دنیا است که رکود در این بخش، تبعات بر سایر حوزه‌ها 

مانند اجتماعی و فردی را دو چندان میک‌ند. 
دپارتمان  گزارش  اساس  بر  اقتصاد؛  حوزه  بر  کرونا  تاثیر  اما 
به‌روزرسانی  در   )DESA( متحد  ملل  اجتماعی  و  اقتصادی  امور 
جدیدی که برای گزارش خود موسوم به »وضعیت و چشم‌اندازهای 
موج  کاهش  وجود  با  نوشت  کرد،  ارائه   »۲۰۲۰ جهان  اقتصاد 

با تحمل ۵/ ۸  اقتصاد جهان در سال ۲۰۲۰  پاندمیک‌ووید-۱۹، 
تریلیون دلار زیان، تا ۲/ ۳ درصد کوچک می‌شود. 

این بحران موجب از بین رفتن حدود چهار سال دستاورد تولید 
اقتصادی جهان خواهد شد. همچنین براساس این گزارش، تولید 
ناخالص داخلی در کشورهای توسعهی‌افته به منفی ۵ درصد کاهش 
 میی‌ابد. این درحالی است که تولید اقتصادهای درحال توسعه تا

۷/ ۰ درصد کاهش خواهد داشت. 
اما شیوع ویروس کرونا در ایران نیز تاثیر بسیاری بر اقتصاد 
داخلی داشته و خواهد داشت؛‌ به باور کارشناسان اقتصادی در ایران، 
داستان در کشور ما کمی‌پیچیده‌تر است، زیرا علاوه بر آسیب‌های 
اقتصاد جهانی، اقتصاد ایران به دلیل وابستگی به نفت، تحریم‌های 
بین‌المللی، رشد منفی اقتصاد، تورم بالا و... آسیب‌های بیشتری را 
شاهد خواهد بود. اقتصاد ایران فشارهای دوگانه تحریم و تبعات 
ویروس کرونا را توأمان تجربه میک‌ند، هرچند اقتصاددانان بر این 
باور هستند که چنانچه سریعتر واکسنی برای کرونا یافت شود، افتها 

کمتر بوده و اقتصاد سریعتر به روال عادی بازمی‌گردد.

گزارش اختصاصی انجمن لوله و اتصالات پی وی سی:
شعله کرونا 

دامن صنعت لوله و اتصالات پی وی سی را گرفت

علاوه بر آسیب‌های 
اقتصاد جهانی، 

اقتصاد ایران به 
دلیل وابستگی به 

نفت، تحریم‌های 
بین‌المللی، رشد 

منفی اقتصاد، تورم 
بالا و... آسیب‌های 
بیشتری را شاهد 

خواهد بود. اقتصاد 
ایران فشارهای 

دوگانه تحریم و تبعات 
ویروس کرونا را 

توأمان تجربه می‌کند
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منتشر  پژوهش‌های مجلس  مرکز  که  گزارشی  در  همچنین 
کرده آمده است: اقتصاد ایران در حالی با معضل کرونا مواجه شده 
که متغیر‌های اقتصاد کلان وضعیت مناسبی را نشان نمی‌دادند. 
براساس اعلام مرکز آمار ایران رشد اقتصادی در 9 ماهه نخست 
سال 1398، در حدود منفی 7.6 درصد و رشد اقتصادی بدون نفت 
نیز تقریباً صفر بوده است. همچنین، نرخ تورم نقطه به نقطه نیز در 
پایان بهمن ماه 25 درصد بوده است. از سوی دیگر دولت به لحاظ 
منابع در تنگنا قرار دارد و کسری بودجه دولت کیی از معضلات مهم 

اقتصاد ایران برای سال 1399 است.

  کرونا و چند آوار دیگر بر روی صنعت لوله و 
اتصالات پی وی سی

چه بلایی بر سر صنعت در حالت کلی آمد؟ بر اساس اطلاعات 
ارائه شده از سوی اتاق بازرگانی تهران، تاجران ایرانی در نخستین 
ماه از سال جاری، حدودا کی میلیارد و ۶۰۰ میلیون دلار صادرات 
داشته‌اند که این عدد در قیاس با مدت مشابه سال قبل کاهشی 
۳۶ درصدی را نشان می‌دهد. واردات ایران در فروردین ۱۳۹۸ نیز 
بیش از ۲.۳ میلیارد دلار بوده که در فروردین امسال به کمتر از دو 
میلیارد دلار رسیده و کاهشی ۱۷ درصدی را نشان می‌دهد. این 
عدد البته در ماه‌های بعد تنها با نوسان اندک رشد و کاهش روبرو 
بود. وزن صادراتی ایران نیز از بیش از هشت میلیون تن در فروردین 
۱۳۹۸ به حدود پنج میلیون تن در نخستین ماه امسال رسیده و 
کاهشی ۳۹ درصدی را نشان می‌دهد. وزن واردات ایران در این 

دوره اما ۲۱ درصد افزایش یافته است.
شاید کرونا برای صنعت لوله و اتصالات پی وی سی، مشکلات 
را بیش از سایر صنایع دیگر مضاعف کرد؛ تولیدکنندگان لوله و 
اتصالات پی وی سی که همواره و به ویژه از پاییز سال گذشته 
با مشکلات تامین مواد اولیه )عرضه‌های کم، رقابت بالا و افزایش 
بر  نیز  را  کرونا  ویروس  تبعات  باید  اکنون  بودند  روبرو  قیمت( 

شانه‌های نحیف خود تحمل کنند.
با  حاضر  حال  در  محصولات  این  تولیدکنندگان  از  بسیاری 
ظرفیت کمتری از توان تولید واقعی خود مشغول به فعالیت هستند. 
این  انداز  اولیه چشم  مواد  تامین  و مشکل  ویروس کرونا  تبعات 

صنعت 50 ساله در ایران را در‌هاله ای از ابهام فرو برده است. 
در حال حاضر بازار محصولات پی وی سی بسیار کوچکتر از 
گذشته شده است از کی طرف افزایش قابل تامل قیمت مواد اولیه، 
امکان رقابت این محصولات در بازار داخلی را ضعیف ساخته و از 
سوی دیگر، مسدود شدن مرزها و محدودیت در صادرات، عرصه را 

بسیار تنگ ساخته است. 
بر اساس آمارهای منتشر شده سازمان توسعه تجارت حدود 
85 درصد صادرات لوله و اتصالات پی وی سی به عراق است، لوله 
و اتصالات پی وی سی یا از مرزهای جنوبی به عراق صادر می‌شود 
و یا مرزهای غربی.  این در حالی است که مرزهای این کشور به 

ویژه کیی از مهمترین مرزهای مشترک تبادلات تجاری یعنی مرز 
مهران که کالاها از این گذرگاه به مناطق جنوبی و مرکزی عراق 
صادر می‌شد، تا روز 18 خرداد از سوی طرف عراقی مسدود شده 
بود. اکنون این مرز تنها برای مدت دو روز در هفته و آن هم برای 

تردد فقط 250 کامیون باز شده است.  
اما قصه در مرزهای غربی که شامل 3 گذرگاه رسمی، حاج 
عمران، باشماق و پرویز خان است، شکل متفاوت تری دارد. اگر چه 
مقامات اقلیم کردستان این مرزها را به صورت کامل مسدود نکردند 
اما چون ناگزیر از انجام تست‌های زیادی برای مقابله با ویروس 
کرونا هستند، تبادلات تجاری در این مرزها نیز به کندی صورت 
می‌گیرد و البته اولویت با واردات مواد غذایی و محصولات شوینده 
و بهداشتی است. بر اساس مطالب فوق، بازار عراق که 85 درصد 
از صادرات لوله و اتصالات پی وی سی را به خود اختصاص می‌داد، 

برای تولیدکنندگان این حوزه بی رمق شده است. 
جالب‌تر این که سازمان توسعه و تجارت و گمرک بر خلاف 
گذشته، آمارهای صادراتی را به صورت منظم و به تفکیک کدهای 
کالایی اعلام نمیک‌نند، تا دیگر خیال صادرکننده و تولیدکننده از 

بابت تحلیل‌های آماری آسوده شود!

  نیازمند دیپلماسی فعال اقتصادی
در حال حاضر ناگزیر به پذیرش کرونا در زندگی روزمره خود 
هستیم و از این روی، دولت‌ها به مرور و با وضع برخی شرایط در 
حال برقراری روابط تجاری هستند. حفظ صادرات ما به دیپلماسی 
فعال مقامات و صادرکنندگان در منطقه بستگی زیادی دارد. بر 
اساس کی گزارش منتشر شده، کشورهای عضو اورسیا پروتکل‌هایی 
برای حفظ تجارت در ایام کرونا منتشر کرده‌اند که نشان می‌دهد 
راهکارهای محلی و منطقه‌ای در عبور از این شرایط بسیار مهم 

خواهد بود.
بار دیگر یادآور می‌شود، انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات 
پی وی سی، تمام توان خود را برای رفع مشکلات تولیدکنندگان 
این حوزه به ویژه در بخش تامین مواد اولیه و متعادل سازی عرضه 
و قیمت‌های مواد اولیه به کار گرفته است؛ اما حجم و ابعاد مشکلات 

بسیار گسترده تر و پیچیده تر از توانایی‌های موجود است. 
باید مردم و به ویژه دولتمردان این هشدار را جدی بگیرند که 
در چنین شرایطی، هزینه‌های تحمیل شده در اثر اپیدمیک‌رونا و 
همچنین کاهش تولید ناشی از آن، می‌تواند اقتصاد را با تورم‌های 
بالاتر و رشد‌های اقتصادی پایین‌تر مواجه سازد. از بین رفتن برخی 
از مشاغل و یا کاهش شدید درآمد در برخی از بخش‌ها باعث کاهش 
رشد اقتصادی می‌شود.و در نهایت این که هرگونه سیاستی که برای 
کنترل شیوع کرونا به اجرا گذاشته می‌شود باید به طور همزمان به 
بررسی آثار اقتصادی آن نیز بپردازد و در مقابل هرگونه سیاست 
حمایتی از کسب‌وکارها و مردم که صورت می‌گیرد، باید به طور 

همزمان به کنترل شیوع کرونا نیز کمک کند.

سازمان توسعه و 
تجارت و گمرک بر 
خلاف گذشته، آمارهای 
صادراتی را به صورت 
منظم و به تفکیک 
کدهای کالایی اعلام 
نمی‌کنند، تا دیگر 
خیال صادرکننده و 
تولیدکننده از بابت 
تحلیل‌های آماری 
آسوده شود!
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و  لوله  انجمن  نهم  دوره  مدیره  هیئت  جلسه  ششمین 
اتصالات پی وی سی، با حضور اعضا )10 خرداد( به صورت 

مجازی برگزار شد.
به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، 
در این نشست که حدود 3 ساعت به طول کشید، موضوع 
بحران بازار گریدهای پی وی سی از جمله مباحث اصلی 
بود که هیئت مدیره به بحث و بررسی و تعیین استراتژی 

انجمن در این باره پرداختند.
بر اساس این گزارش دستور جلسه اخیر به شرح زیر بود: 
1 بررسي وضعيت آشفته بازار PVC و اتخاذ راهكار مناسب 

2 تعيين استراتژي صنف در قبال برنامه‌های جاری و در 

 PVC دست اقدام در خصوص بازار
3 افزايش قيمت مواد اوليه و تاثيرات تورمي آن بر قيمت 

محصولات
4 هزينه كرد كمكهاي مالي به سيل سيستان

عباسعلی  آقایان:  از  بودند  عبارت  نشست  این  در  حاضران 

متوسلیان، محمدتقی غیاثی، محمدحسن خرازی، داود فارسی، 
منصور قدیمی، بیژن سحرناز و خانم فرزانه خرمیان

اعضای محترم انجمن لوله و اتصالات پی وی سی برای اطلاع 
از گزارش کامل این جلسه می‌توانند به پروفایل خود در سایت 

انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی سی، مراجعه کنند.

به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، 
دستور جلسه این نشست به شرح زیر بود:

  برنامه ریزی تهیه محتوای آموزشی در رسانه‌های دیجیتال با 
دو هدف تولیدکنندگان و فروشندگان یا مصرف کنندگان

  برنامه ریزی برگزاری دوره‌های آموزشی آنلاین
  بررسی تبلیغات غیرحرفه ای نادرست برخی از تولیدکنندگان، 
فروشندگان و یا رقبای لوله و اتصالات  PVCدر فضای مجازی و 

برنامه ریزی انتشار مطالب صحیح و رد ادعاهای غیر واقعی
در   PVC  اتصالات و  لوله  تست  و  نصب  بررسی شرایط    

ساختمان‌های بلند مرتبه 
  تعیین مقدار لوله و اتصالات مورد نیاز در کی واحد آپارتمان 
صد متری به هدف مقایسه ی قیمتی استفاده از لوله و اتصالات با 

یکفیت و غیر استاندارد
حاضران در این نشست عبارت بودند از، خانم‌ها: فرزانه خرمیان، 
شادی حقدوست، پریسا جهانمرد، لادن قنادی، سهیلا غلامعلی 
پور، سمیه صلاحی، آیدا کرمی، مهشید عطار، اشرف غیاثی، نیوشا 
بیژن جواهریان، وحید  آقایان: مهرداد خسروی،  و  آبادی  دولت 

وحدتی، امیر حسین سلیمانی و علیرضا مینویی.

جلسه هیئت مدیره با بررسی وضعیت 
بازار گریدهای پی وی سی برگزار شد

جلسه کمیته علمی
‌برگزار شد

نشست تخصصی کمیته علمی‌انجمن 
تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی 
وی سی، 30 اردیبهشت ماه به 
صورت مجازی برگزار شد.
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در صورت مشخص بودن میزان تقاضا، این امکان ایجاد می‌شود 
که در زمان‌های بحران یا نوسانات نرخ ارز بتوان به طرز صحیحی 
جو ملتهب بازار را کنترل و از رقابت‌های بالای قیمتی در بسیاری 
از محصولاتی که بازار عادی دارند، جلوگیری کرد. از این طریق، 
واسطه‌گرانی که به دنبال کسب سود از محل خرید و فروش مواد 
اولیه هستند، از تولیدکنندگان واقعی تفکیک شده و تقاضا به سمت 

شفاف‌سازی پیش خواهد رفت.
صنایع  ملی  شرکت  تکمیلی  صنایع  توسعه  دفتر  رئیس   
پتروشیمی‌اظهار کرد: با شروع زمان مقرر برای آغاز به کار طرح افق، 
در صورتی که شرکتی فروش سه ماه پاییز خود را ثبت نکند، هفته 
به هفته سهمیه بهینی‌ابی آن ۱۰ درصد کاهش میی‌ابد. از ابتدای 
به ثبت گرید در سامانه  نیز شرکت‌هایی که هنوز نسبت  تیرماه 

بهینی‌اب اقدام نکرده‌اند، با تعلیق سهمیه مواجه خواهند شد. 
 انتظار بر این است که تیکه بر شفاف‌سازی از جانب تقاضا، به بالا 
بردن میزان عرضه و حتی افزایش سرمایه‌گذاری در زیرساخت‌های 
تولیدی این صنایع منجر شود. زیرا کیی از بزرگ‌ترین دغدغه‌های 
این روزهای تولیدکنندگان داخلی، همین عدم اطمینان برای فروش 
محصولات تولیدی است که به دلایل ترس از عدم فروش داخلی در 
کنار مساله مخاطره‌انگیز انبارش و وجود محدودیت‌های صادراتی 

برای آنها ایجاد شده است. تا حدی که بازار را از هر دو سوی عرضه و 
تقاضا در‌هاله‌ای از ابهام فرو برده و به تردیدهای تولیدکنندگان برای 

ارتقای تولید و فروش دامن می‌زند. 
محصولات  عرضه‌  میزان  متولی  نهادهای  حاضر  حال  در 
پتروشیمی‌را با نگاهی به تقاضای سال‌های گذشته یا رویدادهای موثر 
بر آن، تحت سهمیه‌بندی بهینی‌اب، تعیین میک‌نند. اما به خوبی 
آگاه هستند که بسیاری از این محصولات در صورت مشخص شدن 
میزان مصرف واقعی، پتانسیل خروج از محدودیت‌های سهمیه‌بندی 
و افزایش ظرفیت تولیدی را دارند. به‌طوری که در صورت افزایش 
شفافیت در بخش تقاضا، این بستر برای خروج عرضه محصولات از 
سهمیه‌بندی ایجاد  شده و جهش تولید در صنایع پتروشیمی‌رخ  

خواهد داد. 
صنایع  توسعه  دفتر  رئیس  طهماسبی،  مرضیه  راستا  این  در 
»دنیای  با  گفت‌وگو  پتروشیمی‌در  صنایع  ملی  شرکت  تکمیلی 
اقتصاد«، در رابطه با وضعیت پیش‌روی صنایع پتروشیمی‌در سال 
جدید اظهار کرد: در حال حاضر علاوه بر کرونا و تغییر قیمت‌های 
جهانی که به دغدغه‌ اصلی این روزهای صنایع تبدیل شده است، 
تغییر  کنار  در  روبه‌رو هستیم.  نیز  ارز  نرخ  نوسان‌های  موضوع  با 
قیمت‌های جهانی طی سال گذشته که ابتدا روندی افزایشی داشت 

گرگ و میش تقاضا و نورافکن شفافیت
خردادماه امسال ماهی سرنوشت‌ساز برای شفاف‌سازی در داد و ستد 
ابتدای  از  افق  با اجرایی‌شدن طرح  بود.  محصولات پتروشیمی‌خواهد 
که  است  این  بر  امید  تولیدی؛  محصولات  ثبت  به  الزام  با  خردادماه 
تعیین تکلیف حلقه مفقوده در زنجیره معاملات محصولات  به سمت 
محصولات،  این  بین  در  تقاضا  مدیریت  و  کرده  پتروشیمی‌حرکت 

به‌عنوان حلقه مهم شفافیت بازار پتروشیمیایی‌ها اتفاق افتد.

با شروع زمان مقرر 
برای آغاز به کار طرح 
افق، در صورتی که 
شرکتی فروش سه 
ماه پاییز خود را ثبت 
نکند، هفته به هفته 
سهمیه بهین‌یابی آن 
۱۰ درصد کاهش 
می‌یابد
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و سپس وارد فاز کاهشی شد، نوسان‌های پی‌درپی نرخ ارز نیز مزید 
بر علت شد و صنایع پتروشیمیایی را با زیان‌های قابل توجهی مواجه 

کرد.
 از جمله آنها می‌توان به ایجاد جوی ملتهب و رقابتی در این 
بازار اشاره کرد. خریداران به خوبی به موضوع تداوم افزایش نرخ‌ها 
به خرید  اقدام  قیمتی  به هر  امروز  اگر  و می‌دانند  داشته  اشراف 
محصولات پتروشیمیایی کنند، می‌توانند در آینده نه چندان دور با 
قیمتی بیشتر از قیمت خریداری‌شده، محصول را به فروش برسانند 
و از جانب این تغییرات قیمتی کسب سود کنند. طبق آمار و ارقام 
موجود، پس از نوسان‌های به‌وجود آمده در نرخ ارز، بازاری که از 
آبان‌ماه ۹۷ تا آبان‌ماه ۹۸ هیچ گونه التهابی به خود ندیده بود و 
در آرامش به سر می‌برد، از زمان شروع نوسانات ارزی ملتهب شد 
و رقابت بر سر خرید مواد اولیه در آن ظاهر شد. رقابتی که نتیجه 
آن افزایش قیمت‌ها با محوریت گریدهای رایج در بین محصولات 
بود. با وجود اینکه تقاضایی سیری‌ناپذیر در بازار ایجاد شد، شرکت 
ملی صنایع پتروشیمی، )موسوم بهNPC (به بررسی بازار پرداخت و 
سعی کرد واکنش مناسبی در برابر خریداران داشته باشد. از این رو 
اقدام به افزایش مداوم عرضه‌ها کرد. در حالی که رشد عرضه‌ها برای 
برخی محصولات امکان‌پذیر است و سایر محصولات با محدودیت در 

ظرفیت عرضه مواجه هستند.
 مرضیه طهماسبی گفت: نوسان‌های پیش آمده در نرخ ارز سبب 
شد توان خرید مواد اولیه صنایع تکمیلی پتروشیمیک‌اهش یابد. در 
همین راستا از پایان سال گذشته تاکنون جلسات مشترک متعددی 
با بورس کالا و بان‌کها برگزار کردیم تا از طریق راه‌اندازی LC)اعتبار 
اسنادی( داخلی، به تامین مالی صنایع تکمیلی کمک کرده تا در 
ادامه با تعمیم این ابزار ) LC داخلی( به صنایع بالادستی، کاهش 
هزینه تولید در کشور میسر شود. همچنین در مورد قرارداد کشف 
پریمیوم نیز از ابتدای سال گذشته چند جلسه برگزار شد که برخی 

از شرکت‌های پتروشیمی‌از آن استقبال کردند. 
در ادامه وی تایکد کرد؛ امسال به دلیل شرایط خاص پیش آمده 
به دنبال شیوع کرونا و اتفاق‌های بی‌سابقه در بازارهای جهانی، باید 
بیش از پیش به بازارها توجه کرد و با بسط و توسعه فروش اعتباری و 
انعقاد قراردادهای بلندمدت، زمینه‌های افزایش فروش داخلی را مهیا 
کنیم. در صورت تداوم صحیح این روند، انتظار بر این است که بازار 

خوبی را در آینده شاهد باشیم. 
برخی  در  پتروشیمیایی  محصولات  بازار  ملتهب  شرایط   
محصولات از جمله PVC به وضوح گویای فعالیت افرادی غیر از 
تولیدکنندگان واقعی در بازار است که سبب تلاطم جو بازار می‌شوند. 
را در  تولیدکنندگان، خرید و فروش خود  اگر همه  در حالی که 
سامانه افق ثبت کنند، مشخص می‌شود که چه میزان مواد اولیه 
خریداری شده تا به محصول نهایی تبدیل شود. طبق قانون، موادی 
که در بستر بورس کالا مورد داد‌و‌ستد قرار می‌گیرد باید به محصول 

تبدیل شود. 

در صورتی که اگر خرید توسط واسطه‌گران انجام شود، چون به 
سمت مسیر تولید هدایت نمی‌شود، محصولی هم گزارش نشده و 
لازم است به تدریج سهمیه بهینی‌اب آن را کم کنیم. حرکت تدریجی 
در این راه، تقاضای غیر واقعی را از بازار حذف کرده و مدیریت تقاضا 
را سبب می‌شود. همه این برنامه‌ریزی‌ها به دلیل محدودیت ظرفیت‌ 
افزایش عرضه در برخی محصولات پتروشیمی‌است، زیرا امکان رشد، 
هم‌پای تقاضای اشباع‌ناپذیر غیرواقعی را ندارد. همچنین در کنار این 
موارد، انعقاد قراردادهای مالی نظیر سلف سه ماهه و کشف پریمیوم 

روی بخشی از عرضه‌ها به بهینه‌سازی تقاضا کمک خواهد کرد. 
 رئیس دفتر توسعه صنایع تکمیلی )پتروشیمی(، تفکیک تقاضا 
را حلقه مفقوده و مهمی‌در صنایع پتروشیمی‌دانست و بیان کرد که 
با وجود گذشت چندین سال هنوز به بلوغ قابل قبول نرسیده است. 
در حال حاضر میزان تقاضا بر اساس تقاضای سال‌های گذشته یا 
تقاضای فصلی و تقویمی‌برآورد می‌شود. به‌طوری که مسائلی نظیر 
احتمال  رسمی‌و  تعطیلات  رمضان،  ماه  در  هرساله  سنتی  رکود 
مسافرت‌ها و مواردی از این قبیل به‌عنوان متغیرهای موثر ما در 
برآوردها لحاظ می‌شود. به این ترتیب به تعیین مقداری برای کف 

عرضه محصولات اقدام میک‌نیم.
 در حالی که این میزان شاید متناسب با نیاز واقعی بازار نباشد 
و این‌گونه تعیین کردن میزان بخش تقاضا با بازار سازگاری لازم را 
نداشته باشد. بنابراین مشکل عمده، مشخص کردن تقاضا است. در 
صورت اجرایی شدن کامل طرح افق، فروش صنایع تکمیلی نیز ثبت 
و شفاف خواهد شد و به بهینه‌‌سازی تقاضا کمک بزرگی خواهد کرد.
پتروشیمیایی،  محصولات  بین  در   PVC:گفت ادامه  در  وی   
پیچیده‌ترین بازار را دارد. این محصول هم با نوسان تقاضا در بازار 
همراه است هم با مهاجرت تقاضا. یعنی تقاضا بین گریدهای مختلف 
PVC جابه‌جا می‌شود. بنابراین مدیریت آن عملا غیر ممکن و مبهم 

است. در آبان سال ۹۸ حدود ۶ هزار تن PVC عرضه شد که تنها ۳ 
هزار تن از آن معامله شد. در حالی که پس از آن با وجود افزایش 
بالا )۴۰  بسیار  رقابت‌های  تن،  هزار  تا حدود ۱۵  مداوم عرضه‌ها 
درصد( اتفاق افتاد و با ازدیاد تقاضا مواجه شدیم. به‌طوری که این 
افزایش نرخ حتی با مولفه‌های تولیدی هم قابل توضیح نبود و روند 
اتفاقات رخ داده در بازار این محصول را نامعلوم ساخت. همچنین در 
مورد ABS )به‌عنوان کی پلیمر گران قیمت( طی ۵ هفته گذشته 
ابتدای سال جاری، معادل کل سال ۹۶ با رقابت‌های بالا به فروش 
رسید. مرضیه طهماسبی در توضیح نحوه مدیریت و کنترل این 
رقابت‌ها گفت: NPC، طرح تفکیک گریدها در بازار PVC را به‌طور 
مستمر از طریق وزارت صمت پیگیری میک‌ند. همچنین با راه‌اندازی 
)PVC هگمتانه(  این محصول  تولید  شرکت‌های جدید در زمینه 
قصد دارد به افزایش عرضه‌ها در این بازار پر پیچ و خم کمک کند. 
وی معتقد است در کنار این موارد، مدیریت تقاضای این محصول 

تمهیداتی مداوم را می‌طلبد که پیگیر دستیابی به آن هستیم.
اول  از  پتروشیمی‌افزود:  تکمیلی  صنایع  توسعه  دفتر  رئیس 

خریداران به خوبی 
به موضوع تداوم 

افزایش نرخ‌ها 
اشراف داشته و 

می‌دانند اگر امروز 
به هر قیمتی اقدام 
به خرید محصولات 
پتروشیمیایی کنند، 
می‌توانند در آینده 

نه چندان دور با 
قیمتی بیشتر از 

قیمت خریداری‌شده، 
محصول را به فروش 

برسانند
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به دلیل نامشخص 
بودن میزان تقاضای 
واقعی، طبق مقررات 
کمیته تخصصی 
بازار پتروشیمی، هر 
محصول طی بازه زمانی 
۲ تا ۳ هفته پایش 
می‌شود

خردادماه سال جاری طرح افق برای محصولات پتروشیمی‌اجرایی 
می‌شود. در صورتی که شرکتی فروش سه ماهه پاییز خود را ثبت 
نکند، هفته به هفته سهمیه بهینی‌ابی آن ۱۰ درصد کاهش میی‌ابد. 
از ابتدای تیرماه نیز شرکت‌هایی که هنوز نسبت به ثبت گرید در 
سامانه بهینی‌اب اقدام نکرده‌اند با تعلیق سهمیه مواجه خواهند شد. 
در واقع این تدابیر برای تایکد بر تعیین تکلیف بخش تقاضا و حرکت 
به سمت واقعی‌تر شدن آن در نظر گرفته شده است. در صورت 
اجرایی شدن طرح افق و همچنین کمک اتاق بازرگانی برای شفاف 
شدن میزان تقاضا، این قابلیت وجود دارد که با انجام برنامه‌ریزی با 

محوریت تولید داخلی، التهاب بازار را کاهش دهیم. 
جلسات  طی  کرد:  عنوان  خرده‌فروشی  بحث  مورد  در  وی   
مکرر به دنبال حل مشکلات مربوط به خرده‌فروشی هستیم. اما 
برای ساماندهی خرده‌فروشی، قبول مسوولیت از جانب کی نهاد 
متولی لازم است. مرضیه طهماسبی در ادامه بیان کرد؛ شاید بهترین 
راه‌حل، سروسامان دادن به عاملان توزیع باشد. عاملان توزیع با ثبت 
ثامن )سامانه  به خرید و فروش خود در سامانه  اطلاعات مربوط 
ثبت بر خط معاملات(، نه تنها به شفاف شدن بستر معاملات کمک 
میک‌نند بلکه با استفاده از آن میزان تقاضای واقعی مواد اولیه نیز 
تعیین می‌شود. بر این اساس عاملان توزیع می‌توانند خرده‌فروشی 
را انجام دهند و از انبارهای پذیرش شده در بورس کالا محصول را 
تحویل دهند. اگر چنین شفافیتی در زمینه اطلاعات مربوط به بخش 

تقاضا ایجاد شود، خرده‌فروشی امکان‌پذیر می‌شود.
اخیرا به‌طور خاص برای ماده پلی‌استایرن امکان خرده‌فروشی 
در قالب ابزار گواهی سپرده مورد موافقت اعضای کمیته تخصصی 
پتروشیمی‌قرار گرفت. این قابلیت وجود دارد که با ثبت و به کارگیری 
تجربه پلی‌استایرن که ماده‌ای غیر بهینی‌ابی است به سمت سایر 

محصولات حرکت کنیم.  
 طهماسبی درباره منطق تغییر سقف خرید براساس سهمیه‌ 
بهینی‌اب در بورس کالا بیان کرد؛ به دلیل نامشخص بودن میزان 
تقاضای واقعی، طبق مقررات کمیته تخصصی بازار پتروشیمی، هر 
پایش می‌شود. در صورت  تا ۳ هفته  بازه زمانی ۲  محصول طی 
معامله کمتر از میزان عرضه و حاکم بودن جوی آرام بر بازار، به 
داده  افزایش  تا کی سال  ماه  و ۶  به سمت ۳  تدریج، سهمیه‌ها 
می‌شود. درحالی که اگر طی دو هفته متوالی رقابت‌ برای معاملات 
دیده شود، مجددا سهمیه‌ها به بازه‌های زمانی کمتر باز می‌گردند. 
برای جلوگیری از رقابت‌های بالای قیمتی در برخی از کالاها که 
امکان افزایش عرضه دارند، عرضه را افزایش می‌دهیم اما برای همه 
کالاها این کار ممکن نیست. به این ترتیب برای کنترل رقابت و 
مدیریت بازار این سقف سهمیه‌ها را دوره‌ای رصد و به بورس کالا 

اعلام میک‌نیم.
 اما تغییر سهمیه‌ها به این شکل مسکنی موقتی برای بازار به 
شمار می‌آید. شاید موثرترین راهی که بازار را تا حد زیادی به سمت 
و سوی ثبات هدایت میک‌ند، استفاده حداکثری از ابزارهای مالی 

باشد. تا بتوان از این طریق ریسک ناشی از تغییرات نرخ‌ها را کاهش 
داد و دیگر به تغییر سهمیه‌بندی‌ها نیازی نباشد. 

اگر شرایط حاکم جوری تغییر کند که بتوان روی محصولاتی که 
محدودیتی برای عرضه و تولید ندارند به تدریج به برداشتن سهمیه‌ها 
اقدام کنیم، دستیابی به این امر ممکن می‌شود. بنابراین لازم است 
زیر‌ساخت‌ها را جوری تنظیم کنیم که در مورد محصولاتی نظیر 
پلی‌اتیلن‌ها که مشکلی برای عرضه ندارند، در بستر بورس کالا، بدون 

اعمال محدودیت سهمیه‌بندی، مورد دادوستد قرار گیرند. 
 وی افزود: برای کالاهای جذابی که بازار ملتهبی دارند، توجه 
به مشکل انبارش شرکت‌های پتروشیمی‌بسیار مهم است. زیرا در 
صورتی که تولید آنها در داخل به فروش نرود و در انبار نگهداری 
نظیر  حادثه  وقوع  زمان  در  که  آنهاست  متوجه  خطراتی  شود، 
آتش‌سوزی متضرر خواهند شد. در این زمان بحث صادرات درحالی 
برجسته می‌شود که ابزارهای زیادی را برای افزایش میزان فروش 

داخلی این کالاها به کار گرفته‌ایم. 
مرضیه طهماسبی درباره روکیرد صنعت پتروشیمی‌گفت که با 
استفاده از ابزارهای مالی موجود می‌توانیم به سمت افزایش فروش 
داخلی حرکت کنیم. البته در زمینه محصولات پتروشیمی‌صادرات 
همواره انجام می‌گیرد. عمده صادرات محصولات پتروشیمیایی، به 
مقصد چین کشور را ترک میک‌نند، به‌طوری که می‌توان گفت بازار 

این محصولات در بورس کالا تابعی از وضعیت چین است. 
از  نیز  ما  صادرات  فرآیند  چین،  در  تولید  بازگشایی  زمان  از 
عادی  گریدهای  با  محصولات  صادرات  باب  در  و  شد  سرگرفته 
چندان نگرانی وجود ندارد. همچنین صنعت پتروشیمی‌در تامین ارز 
کشور سهم قابل‌توجهی دارد، بنابراین افزایش صادرات محصولات 
پتروشیمی‌پس از تامین نیاز داخلی هم برای کشور منافعی در بر 

دارد که بسیار حائز اهمیت است.
رئیس دفتر توسعه صنایع تکمیلی پتروشیمی‌در پایان اظهار 
کرد: چرخه بازار محصولات پتروشیمیایی باید طوری تنظیم شود 
که امکان شناسایی تولیدکننده واقعی از واسطه‌ها وجود داشته باشد 
تا مصرفک‌ننده واقعی نگرانی از بابت تهیه مواد مورد نیاز خود نداشته 
باشد. در غیر این صورت روز به روز به التهاب بازار افزوده می‌شود، 
زیرا نه مشخص است مواد خریداری شده به دست تولیدکننده واقعی 

رسیده و نه می‌توان مصرفک‌ننده عمده را تامین کرد.
 چنانچه تقاضای محصولات پتروشیمی‌واقعی شود و تولیدکننده 
قابلیت  است،  همیشگی  تقاضا  این  که  کند  حاصل  اطمینان 
بخش‌های  در  سرمایه‌گذاری  و  تولید  افزایش  برای  برنامه‌ریزی 
مختلف ایجاد می‌شود. بنابراین تمام بخش‌های شرکت پتروشیمی‌از 
جمله مخازن، انبارداری و حتی بازوهای بارگیری تحت‌الشعاع قرار 
می‌گیرند و حتی می‌توانند اقدام به راه‌اندازی بازوهای جدید کنند. تا 
زمانی که تقاضا به کیباره آن هم به دلایلی که غیر قابل توضیح است 
تغییر کند، چنین امکانی میسر نیست و مدیریت و برنامه‌ریزی برای 

چنین بازاری با مشکلات زیادی همراه است./دنیای اقتصاد
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به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی به 
نقل از روزنامه دنیای اقصاد، رشد نزدکی به کی درصدی قیمت‌ 
برای  محرکی  اخیر  پایه  نرخ‌های  در  محاسبه  مورد  ارز  نیمایی 
افزایش قیمت‌های پایه محصولات پتروشیمیایی برای عرضه در 
هفته پیش‌رو است. رشد بهای نیمایی ارز موجب شد تا جریان 
اما  پایه محصولات پتروشیمی‌تقویت شود؛  افزایشی قیمت‌های 
رشد کمتر از کی درصدی این نرخ نشانه مهمی‌است از اینکه 
گویی روند صعودی قیمت نیمایی ارز به قدرت هفته‌های پیش در 
حال خودنمایی نیست. این مطلب حکایت از آن دارد که از کیسو 
اهمیت نوسان قیمت‌های جهانی بر تعیین قیمت‌های پایه افزایش 
یافته است و از سوی دیگر وضعیت بازار از مسیر نوسان قیمت ارز 

منطقی‌تر خواهد بود.

درخصوص قیمت‌های جهانی هم اگرچه شاهد رشد نرخ نسبی 
هستیم، ولی پتانسیل افزایش قیمت‌ها به نسبت هفته‌های قبل 
تقلیل یافته و می‌تواند کی آرامش مقطعی و احتمالی را در روزهای 
آینده در بر‌داشته باشد. به‌صورت دقیق‌تر امکان رشد قیمت‌های 

جهانی در کوتاه‌مدت محدود شده است. 
به وضوح  قیمت‌ها هستیم که  اما شاهد رشد  آزاد  بازار  در 
اثر قیمت‌های پایه در بورس کالا بر نرخ‌های بازار آزاد را ترسیم 
میک‌ند. این وضعیت عمومی‌در شرایطی که فاصله قیمت آزاد و 
نیمایی ارز محدود شده است، از کاهش نسبی جذابیت خرید به 
مرور زمان حکایت میک‌ند. این نکته در صورت تحقق باید در هفته 
پیش‌قراول  گریدهای جذاب  بازار  شاید  کند،  جاری خودنمایی 

تغییر فاز بازار پلیمرها باشد.

تداوم رشد
قیمت‌های پایه 

محصولات پتروشیمی

قیمت‌های پایه محصولات پتروشیمی‌برای عرضه در بورس کالا باز هم 
با رشد نرخ اعلام شد؛ اگرچه این‌بار افزایش قیمت‌های جهانی اهمیت 
بیشتری در تعیین این نرخ داشت، اما باز هم شاهد رشد قیمت نیمایی 

ارز بودیم.



124 شماره    99 خرداد    15 سال 

12

www.pvc-asso.irرویـــدادهـــا

جهش تولید در صنایع پایین دستی 
پتروشیمی،چالش‌ها و راهکارها

هدف گزارش حاضر بررسی چالش‌های صنایع پایین دستی پتروشیمی‌و ارائه راهکارهایی برای حل 
آنها در سال جهش تولید است. شایان ذکر است راهکارهای ارائه شده عمدتاً متمرکز بر جلوگیری از 

تعمیق رکود و استفاده از ظرفیت‌های موجود است.
با توجه به اینکه یکی از الزامات توسعه صنایع پایین دستی پتروشیمی‌تأمین مواد اولیه مورد نیاز 
این صنایع است، ابتدا سهم تولیدات صنایع بالادستی پتروشیمی‌در تأمین نیاز بازار داخل بررسی 
شد. میزان تولید محصول نهایی صنعت پتروشیمی‌در سال 1398 به 31 میلیون تن و ارزش صادرات 
آن به 17/8 میلیارد دلار آمریکا رسید. واقعیت این است که روند تولید محصولات صنایع بالادستی 
پتروشیمی‌کشور طی سال‌های اخیر هم راستا با نیاز صنایع پایین دستی پتروشیمی‌نبوده است. به 
طوری که در مورد برخی از محصولات انحصار در فروش وجود دارد و زمانی که واردات این محصولات 
افزایش  تبع آن  به  و  افزایش سقف رقابت  بورس کالا،  التهاب در  بروز  با چالش مواجه شود، سبب 
نیز که کمبود تولید در  از محصولات  اولیه تولیدکننده داخلی می‌شود. در مورد برخی  قیمت مواد 
سقف  تولیدکنندگان،  توسط  قیمت  کنترل  و  عرضه  در  نوسان  دلیل  به  گاهی  ندارد،  وجود  کشور 
رقابت در بورس کالا افزایش می‌یابد. تفاوت نرخ ارز نیمایی و نرخ ارز غیررسمی‌نیز از دیگر دلایل 
ورود تقاضای سوداگری در بورس کالا و البته ضعف سامانه بهین یاب در غربالگری این تقاضاهاست. 
از دیگر دلایل  استراتژیک،  کالاهای  برای  بورس  از  تورمی، مجوز خرید محصولات خارج  انتظارات 

ایجاد التهاب‌های مقطعی در بورس کالاست .

 در مورد برخی از 
محصولات نیز که 
کمبود تولید در کشور 
وجود ندارد، گاهی به 
دلیل نوسان در عرضه 
و کنترل قیمت توسط 
تولیدکنندگان، سقف 
رقابت در بورس کالا 
افزایش می‌یابد
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 هدفمند نبودن سیاست‌های حمایتی به تناسب ارزش افزوده، مشکلات مربوط به واردات مواد افزودنی صنایع پایین دستی، 
مسائل مرتبط با تعیین ارزش پایه‌های صادراتی، تعدد دستورالعمل‌های صادر شده، نوسانات نرخ ارز و بی ثباتی قیمت مواد اولیه 
و افزایش هزینه‌های مبادله از دیگر مشکلات صنایع پایین دستی پتروشیمی‌است که در این گزارش به آنها اشاره شده است. در 
ادامه متناظر با هرکی از چالش‌ها راهکارهایی به تفکیک اجرایی و نظارتی و در بازه زمانی کوتاه مدت، میان مدت و بلندمدت 

ارائه شده است.
 

  نگاهی بر وضعیت صنایع بالادستی و میاندستی پتروشیمی
با توجه به گستردگی صنعت پتروشیمیک‌شور می‌توان آن را به سه حوزه صنایع بالادستی، صنایع میان دستی و صنایع پایین 

دستی )نهایی( تقسیم بندی کرد. هر کی از صنایع مذکور را به شرح زیر می‌توان تعریف کرد:
1 صنایع بالادستی: واحدهای بزرگ پتروشیمیک‌ه محصولات آنها از انجام واکنش‌های شیمیایی بر روی فرآورده‌های 

پالایشگاهی نفت و گاز به دست می‌آید. محصولات آنها اولین حلقه زنجیره ارزش صنعت پتروشیمی‌به شمار می‌روند.
2 صنایع میان دستی: واحدهای پتروشیمیک‌ه با استفاده از مواد پایه و با انجام فرآیندهای شیمیایی محصولاتی صنعتی و 

غیرقابل استفاده برای خانوار تولید می‌نمایند. این واحدها به دلایل اقتصادی اغلب در مجاورت واحدهای پایه مستقر می‌شوند.
3 صنایع پاییندستی )صنایع نهایی(: بخشی از صنایع کوچک و متوسط که با استفاده از مواد پایه و میانی، محصولاتی قابل 

استفاده برای خانوار تولید میک‌نند. این واحدها اغلب در نزدکیی بازارهای مصرف مستقر می‌شوند. 
 همان طور که از تعاریف مذکور مشخص است در زنجیره ارزش پتروشیمی‌محصول هر حلقه خوراک حلقه بعدی را 
فراهم میک‌ند. از این رو با بررسی میزان تولید محصولات در صنایع بالادستی و میان دستی و بررسی تریکب توزیع آن در 
داخل و خارج می‌توان به اثربخشی توسعه صنعت پتروشیمی‌در کشور پی برد. در همین راستا در جدول 1 مقدار تولید، 
فروش داخلی و صادرات محصولات بالادستی و میان دستی صنعت پتروشیمی‌طی سال‌های 1390 تا 1397 ارائه شده 

است.
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جدول 1- وضعیت تولید و بازرگانی محصولات پتروشیمی‌طی سالهای 1390-1397

منبع: گزارش‌های عملکرد شرکت ملی صنایع پتروشیمی.

سال 1390 تا  از  کشور  داخل  پتروشیمی‌در  محصولات  داخلی  فروش  مقدار  است  جدول 1 مشخص  آمار  از  که   همانطور 
تنُ  سال 1390 به 17/7 میلیون  در  تنُ  از 11/86 میلیون  و  داشته  رشد  سالیانه 6/3 درصد  متوسط  طور  سال 1397 به  پایان 
در  تنُ  از 18/2 میلیون  سالیانه 2/7 درصد  رشد  متوسط  با   نیز  صادرات  میزان  همچنین  است.  یافته  سال 1397 افزایش  در 
سال 1390 به 20/3 میلیون تنُ در سال 1397 افزایش یافته است. در نمودار 1 سهم محصولات پتروشیمی‌تولید شده در کشور به 

تفکیک توزیع آنها در داخل و خارج از کشور در سال 1397 ارائه شده است.
نمودار 1- توزیع محصولات تولیدی پتروشیمی‌در داخل و خارج از کشور در سال 1397

منبع: محاسبات تحقیق برگرفته از آمار شرکت ملی صنایع پتروشیمی.

همان طور که از آمار جدول 1 مشخص است در سال 1397 حدود 53/3 میلیون تن محصول پتروشیمی‌در کشور تولید شده است. 
بر اساس آمار نمودار 1 از این مقدار محصول تولیدی حدود 38 درصد صادر، حدود 17 درصد در داخل بین مجتمع‌های پتروشیمی‌به 
فروش رسیده، حدود 29 درصد در داخل مجتمع‌ها به عنوان محصول واسطه مصرف شده و فقط حدود 16 درصد آن معادل 8/5 
میلیون تنُ از کل 17/7 میلیون تنُ فروش داخلی به طور خالص در داخل به فروش رسیده که عمدتاً از طریق بورس معاملات آن 
صورت می‌گیرد. به عبارتی سهم صنایع پایین دستی )نهایی( از کل 38 میلیون تنُ محصول قابل فروش پتروشیمی‌در کشور، حدود 

8/5 میلیون تنُ بوده است.
 

  جایگاه صنایع پایین دستی پتروشیمی‌در زنجیره ارزش
همان طور که اشاره شد زنجیره ارزش صنعت پتروشیمی‌از صنایع بالادست که از منابع هیدروکربوری به عنوان خوراک استفاده 
مکینند آغاز و در نهایت به صنایع پاییندستی پتروشیمیک‌ه از محصولات حلقههای قبلی به عنوان خوراک استفاده مکینند خاتمه مییابد. 

در نمودارهای 2 و 3 زنجیره ارزش این صنایع ارائه شده است.
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نمودار 2- زنجیره ارزش صنایع پاییندستی پتروشیمی‌)به جز صنایع شوینده(

منبع: برنامه راهبردی ملی توسعه صنایع پاییندستی پتروشیمی، شرکت ملی صنایع پتروشیمی، شرکت مشاوران 
مدیریت توسعه عمید، 1393.

نمودار 3- زنجیره ارزش صنایع شوینده، آرایشی و بهداشتی

منبع: برنامه راهبردی ملی توسعه صنایع پاییندستی پتروشیمی، شرکت ملی صنایع پتروشیمی، شرکت مشاوران مدیریت توسعه عمید، 1393.
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  سهم صنایع پایین‌دستی پتروشیمی‌در تولید و اشتغال صنایع تولید محصولات شیمایی ،
لاستیکی و پلاستیکی

سهم مجموع صنایع تولید مواد و محصولات شیمیایی و تولید محصولات لاستکیی و پلاستکیی از تولید و اشتغال بخش صنعت به 
ترتیب حدود 22 و 16 درصد است. در نمودارهای 4 و 5 سهم صنایع پایین دستی پتروشیمی‌در تولید و اشتغال نسبت به مجموع صنایع 

تولید مواد و محصولات شیمیایی و تولید محصولات لاستکیی و پلاستکیی ارائه شده است.
نمودار 4- سهم صنایع پاییندستی پتروشیمی‌در تولید نسبت به کل صنایع تولید محصولات شیمیایی، لاستکیی و پلاستکیی

منبع: کارگاه‌های صنعتی ده نفر کارکن و بیشتر: 1394، مرکز آمار ایران ،1397  

نمودار 5- سهم صنایع پاییندستی پتروشیمی‌در اشتغال نسبت به کل صنایع تولید محصولات شیمیایی، لاستکیی و پلاستکیی

منبع: کارگاه‌های صنعتی ده نفر کارکن و بیشتر: 1394، مرکز آمار ایران ،1397  

منبع: نیپنا
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به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی 
به نقل از پتروتحلیل، بازار پلی وینیل کلرید )PVC( تریکه این 
هفته پس از آخرین جشن‌های عیدسعید فطر بهبود یافت. 
فعالان بازار نسبت به تحرکات ماه ژوئن مثبت هستند زیرا 
آرامش قرنطینه باعث افزایش تقاضا برای پلیمر شده است. 
به 100٪ ظرفیت  تقریباً  داخلی  کنندگان  تولید  از  بسیاری 

رسیده اند، به همین دلیل اخیراً PVC ذخیره کرده اند.
نه تنها فعالیت تجاری بالا بلکه رونق تقاضای پی وی سی که 
در هند قبل از تریکه اتفاق افتاده، باعث شده است قیمت پلیمر 
پس از رکود دو ماهه افزایش یابد. تاجران گزارش داده اند که 
بازار PVC در ایالات متحده، کره جنوبی و همچنین بخشی از 

اروپا و مکزکی بهبود یافته است.
در همین حال قیمت PVC این هفته در تریکه افزایش یافته 
است. تولیدکننده محلی پتیکم نیز 50 دلار در هر تن نرخ خود 

 K70 و K67 ، K58 را افزایش داده است. پی وی سی اروپایی
با قیمت 740-760 دلار در هر تن CFR تریکه،  به ترتیب 
730-750 دلار در هر تن CFR تریکه و 780-800 دلار در 
هر تن CFR تریکه ارائه شده است. K67 و K70 با مبدا مشابه 
هم با قیمت 990 دلار در هر تن و 1000 دلار در هر تن ، 

مالیات بر ارزش افزوده در دسترس هستند. 
شنیده می‌شود PVC آمرکیا در این هفته 730 دلار در هر 
تن/ CIF تریکه بوده است که نسبت به کشورهای دیگر ارزان 
تر است. تولیدکنندگان مکزکی و مصر، گرید K67 را با نرخ 
730-750 دلار در هر تن CFR تریکه و 780-800 دلار در 

هر تن CFR تریکه فروخته اند.
بازار PVC تریکه هفته آینده پر جنب و جوش خواهد بود. 
کمبود مواد باعث افزایش قیمت‌ها می‌شود و تقاضا همچنان 

باقی خواهد ماند.

فعالیت تجاری بالا بلکه رونق تقاضای پی وی سی که در هند قبل از ترکیه اتفاق افتاده، 
باعث شده است قیمت پلیمر پس از رکود دو ماهه افزایش یابد.

بهبود بازار پی وی سی ترکیه در میان آرامش قرنطینه و پس از ٢ ماه رکود؛

کمترین نرخ پی وی سی در ترکیه
متعلق به کدام کشور است؟

آیا رونق بازار پی وی سی ترکیه ادامه می‌یابد؟
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همین آمارها نشان می‌دهد بازار پلیمرها پیچیدگی‌های 
جدید و جدی پیدا کرده که کیی از خروجی‌های آن رشد 
نیست که جریان  بعید  بورس کالاست و هیچ  قیمت‌ها در 
پلیمرهای»  یابد. شاخص قیمت  تداوم  باز هم  نرخ  افزایش 
بالاترین میزان در سال  دنیای‌اقتصاد« در هفته گذشته به 
بهای  رشد  اثرگذاری  نشان‌دهنده  خود  که  رسیده  جاری 

نیمایی ارزبراین بازار است. 
تعطیلی در  روز  و دو  تعطیلی در هفته گذشته  روز  دو 
هفته جاری به معنی کاهش فعالیت‌های تولیدی و تجاری 
در کشور است، بنابراین عقبگرد حجم داد و ستد پلیمرها 
این روند را  بازه زمانی منطقی و توجیه‌پذیر است.  این  در 
باید در شرایطی در نظر گرفت که قیمت‌های پایه در هفته 
گذشته با رشد نزدکی به ۷/ ۵ درصدی همراه بود که خود 

کی عامل مهم برای این بازار است. 

گزارش‌های  سایر  از  بیش  بتوان  گزارش  این  در  شاید 
زیرا  پرداخت،  داخلی  بازار  در  قیمت‌ها  نوسان  به  مرسوم 
نوسان بهای نیمایی ارز و اثر آن بر قیمت‌های پایه به نسبت 

کیسان بوده است. 
شاخص قیمت پلیمرهای »دنیای‌اقتصاد« با ۴۵/ ۷ درصد 
رشد روبه‌رو شد و به ۱۰ هزار و ۹۱۳ تومان رسید. افزایش 
۶۶/ ۵ درصدی بهای دلار نیمایی در کنار افزایش قیمت آزاد 
ارز دو موتور محرک رشد قیمت‌ها بود آن‌هم در شرایطی که 
هفته گذشته قیمت‌های پایه با احتساب نوسان قیمت‌های 
نگرفت یعنی قیمت‌های جهانی  قرار  جهانی مورد محاسبه 

در تعیین نرخ‌های پایه لحاظ نشدند.
قرار داد  بررسی  باید در شرایطی مورد  را  نکته   همین 
بود  تومان   ۹۳۶ و  هزار   ۱۴ ارز  نیمایی  قیمت  آخرین  که 
ولی تا لحظه تنظیم این گزارش پایین‌ترین قیمت نیمایی 

اثر نیما بر بازار پلیمرها
سرکشی به بازار پلیمرها از آشوب قیمتی حکایت دارد و فرقی نمی‌کند بورس کالاست 
PVC بعد از  بازار آزاد؛ بلکه جریان قیمتی افزایشی است. در هفته گذشته معاملات  یا 
نوسان قیمت‌های غیرمنتظره تایید نشد و البته به رغم این عدم رشد قیمت‌ها، باز هم 
شاخص قیمت پلیمرهای »دنیای اقتصاد« بیش از ۷ درصد افزایش داشت که بزرگ‌ترین 

رشد قیمت‌ها از اسفندماه سال ۹۷ تاکنون است.
از سوی دیگر عدم تایید معاملات PVC باعث شد تا رقمی‌نزدیک به ۹ هزار و ۸۰۰ تن از 
حجم معاملات پلیمرها در بورس کالاحذف شود که به کاهش ۲۰ هزار و ۲۰۰ تنی حجم 

داد و ستد هفتگی کمک کرد.
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ارز ۱۵ هزار و ۳۹۰ تومان است یعنی امکان حمایت مجدد 
از رشد قیمت‌های پایه در بورس کالا وجود دارد حتی اگر 
نوسان قیمت‌های جهانی را مورد ارزیابی قرار ندهیم. اگر این 
ذهنیت درست باشد هیچ بعید نیست که قیمت‌ها در بورس 

کالا هنوز از امکان رشد برخوردار باشند. 
البته شاهد هستیم که فاصله قیمتی دلار آزاد و نیمایی بعد 
از رکورد ۳ هزار و ۳۴۴ تومانی در هفته منتهی به ۲ خرداد 
در حال کاهش است و به احتمال قوی در هفته جاری این 
فاصله قیمتی باز هم کمتر می‌شود که پتانسیلی برای کاهش 
خریدهای هیجانی در بورس کالاست. در هر حال جریان قیمتی 
افزایشی  فاز  پایه در کی  از مسیر قیمت‌های  بورس کالا  در 
نوسان کرده است. بنابراین انتقاد به نوسان نرخ در بازار داخلی یا 

در معاملات بورس کالا چندان هم قابل دفاع نیست.
برخی  برای  شاید  آزاد  بازار  در  قیمت‌ها  نوسان  البته   
از گروه‌های کالایی کمتر از رشد نرخ در بورس کالا باشد 
بازار  و  بورس  بین  قیمتی  فاصله  در  باید  را  آن  دلیل  که 
رشد  از  نمی‌توان  اما  قیمت‌ها  درخصوص  کرد.  جست‌وجو 
نرخ سخن گفت ولی به التهاب عجیب و غریب نرخ در بازار 
PVC اشاره نکرد. شاید بزرگ‌ترین رقابت در چندین سال 
اخیر در بازار PVC را هفته گذشته شاهد بودیم که حتی 

رقابت بالای ۷۰ درصد با قیمت‌های پایه نیز مشاهده شد. 
نگرفت  قرار  تایید  مورد  معاملات  این  نهایت  در  اگرچه 
ولی در ذات خود واقعیت‌هایی را نهفته دارد که ریشهی‌ابی 
دقیق‌تری را می‌طلبد. اول باید پرسید خریداری که نوسان 
قیمت‌هایی مثلا بالاتر از ۵۰ درصد را پذیرفته قرار است با 
این کالا چه کند؟ فاصله قیمتی آزاد ارز با بهای نیمایی آن 
رقمی‌نزدکی به ۱۸ درصد است یعنی اگر کی خریدار حتی 
به قصد قاچاق این کالا را با این رقابت خریداری کند، اگر 
تخفیف  درصد   ۵ احتساب  با  حتی  یا  درصد   ۱۸ از  بالاتر 
پایه بدون در نظر گرفتن هیچ هزینه جانبی )که  نرخ‌های 
امری غیرممکن است( بخواهد این کالا را قاچاق کند امکان 

ندارد بتواند بالاتر از ۲۳ درصد رقابت را بپذیرد. 
شاید برخی تلاش داشتند تا از کاهش قیمت‌ها در بورس 
و بازار جلو‌گیری کنند. همین نکته را اگر در رقابت‌های هفته 
گذشته بپذیریم، توجیه‌ناپذیری این رقابت را نشان می‌دهد. اما 
اگر خرید اعتباری بوده و احتمال رشد قیمت‌های جهانی و 
افزایش نرخ آزاد ارز را در نظر بگیریم جریان متفاوت خواهد بود 
و این معامله خاص نشان می‌دهد که ذهنیت بازار به چیزهایی 

فکر میک‌ند که در محاسبات توجیه‌بردار نیست. 
نداشته  بیشتر  افزایش  تنها  نه  ارز  آزاد  قیمت  اگر  حال 
افزایش گام به گام  با وجود  بلکه کاهش نرخ داشته باشد، 
نرخ خواهیم  این دو  فاصله  ارز شاهد کاهش  نیمایی  بهای 
منتهی  تقاضا  کاهش  به  که  شده  ثابت  تجربه  به  که  بود 

خواهد شد؛ اگرچه هنوز نمی‌توان به وضوح در این خصوص 
اظهارنظر کرد.در هفته گذشته شاهد افت نزدکی به ۱۰ هزار 
تنی حجم عرضه پلیمرها بودیم و البته عدم تایید معاملات

زیرا  گذاشت  بسزایی  تاثیر  معاملات  حجم  برکاهش   PVC
این  بود.  تن  ۱۰هزار  به  نزدکی  محصول  این  عرضه  حجم 
معاملات  است که حجم  توجه  در شرایطی جالب  داده  دو 
حجم  واقعی  به‌صورت  یعنی  داشته  افت  درصد   ۲۰ نیز 
ماقبل  هفته  با  مقایسه  در  گذشته  هفته  در  کل  معاملات 
تغییر برجسته‌ای نداشته و بازار از کی آرامش از لحاظ حجم 

معاملات برخوردار است.
البته کاهش حجم معاملات در گروه‌های کالایی خاص 
همچون گریدهای سنگین اکستروژن، پلی اتیلن ترفتالات‌ها 
و برخی گریدهای سبک و سنگین پلی‌اتیلن‌ها را باید مورد 
توجه قرار داد اگرچه ذات نیمه‌تعطیل بودن هفته گذشته 
حجم  نوسان  این  از  هم  چندان  بازار  ولی  نبود  بی‌اثر  نیز 

معاملات خاطره خوشی ندارد. 
حجم معاملات پلیمرها در بورس کالا در هفته گذشته 
افت  قبل  هفته  با  مقایسه  در  که  بود  تن  و ۹۳۰  هزار   ۶۱
۶/ ۲۴ درصدی را نشان می‌دهد. عرضه‌ها نیز با کاهش ۸/ 
۱۰ درصدی همراه شد و تقاضا )با احتساب حذف تقاضای 

PVC( ۲۵/ ۱۴ درصد افت داشت.
 با توجه به این آمارها و کاهش نسبی حجم معاملات برخی 
از گروه‌های کالایی مهم البته در برابر تعطیلات موجود در هفته 
جاری بازار شکننده‌ای ترسیم شده اما به‌صورت کافی تغذیه 
نشده است. البته قیمت‌های موجود در بورس کالا هنوز از امکان 
افزایش نرخ برخوردار هستند آن‌هم در وضعیتی که قیمت‌های 
موجود به نسبت بالاست و در این شرایط اگر شاهد افت بهای 
آزاد ارز باشیم جریان عمومی‌نرخ به فاز تقاضا اجازه خودنمایی 

چندانی نخواهد داد.
به  نهایی  محصولات  واردات  جدی  ضعف  آن  کنار  در 
واقعی  تقاضای  شده  موجب  ارز  آزاد  قیمت  نوسان  دلیل 
برای تولیدات داخلی تقویت شود که با توجه به امیدواری 
منطقه  کشورهای  به  صادراتی  مرزهای  کامل  گشایش  به 
می‌توان به رونق نسبی تولید در صنایع تکمیلی خوش‌بین 
بود. البته خردادماه و مخصوصا بعد از نیمه آن زمان سنتی 
رکود فرا می‌رسد ولی امیدواریم تجربه سال گذشته باز هم 

در این بازار تکرار نشود. 
حجم معاملات کمتر از ۷۰ هزار تن در هفته برای این 
بازار قابل قبول نیست اگرچه حجم عرضه‌های هفته گذشته 
نیاز  بیشتری  عرضه‌های  به  و  گرفته  قرار  انتقاد  مورد  نیز 
هم‌اکنون  از  شود.  کم‌رنگ  بازار  در  التهاب  چهره  تا  داریم 
داد./دنیای  قطعی  رای  بازار  در  بیشتر  آرامش  به  نمی‌توان 

اقتصاد

درخصوص قیمت‌ها 
اما نمی‌توان از رشد 

نرخ سخن گفت ولی به 
التهاب عجیب و غریب 

 PVC نرخ در بازار
اشاره نکرد
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با سلام و احترام
پیرو نامه شماره ۶۰.۲۶۶۳۷۷ مورخ ۱۳۹۸.۱۰.۴ و با عنایت به نامه شماره ۶۰.۵۷۹۴۱ مورخ ۱۳۹۹.۲.۳۱ سرپرست وزارت 
متبوع به استحضار می‌رساند؛ بند )۷( صورت جلسه ساماندهی فرایند ثبت سفارش واردات کالاهای گروه ۲ اولویت ارزی 

مورخ ۱۳۹۸.۹.۲۷ به شرح ذیل اصلاح می‌گردد:
1 متقاضیان فاقد سابقه واردات تا سقف ۵۰۰ هزار دلار در حیطه سه رشته فعالیت خود، از بررسی و کنترل سابقه معاف 

می‌شوند.
2 واحدهای تولیدی دارای پروانه بهره‌برداری از مراجع قانون ذیربط:

الف- صرفا برای تامین نیاز داخلی خود با تشخیص رئیس سازمان، از بررسی و کنترل سابقه معاف می‌باشند.
ب- خارج از نیاز واحد تولیدی خود، ملاک عمل میانگین سابقه واردات سال‌های ۱۳۹۷ و ۱۳۹۸ )دو سال اخیر( مطابق با دو 

رشته فعالیت اولویت دوم و سوم کارت بازرگانی خواهد بود.
3 ملاک عمل واردات برای واحدهای بازرگانی تا سقف میانگین واردات سال‌های ۱۳۹۷ و ۱۳۹۸ )دو سال اخیر( خواهد بود.

4 دستگاه‌های اجرایی و پیمانکاران طرف قرارداد با دستگاه‌های اجرایی پس از تائید دفتر تخصصی ذیربط، از بررسی و 

کنترل سابقه معاف می‌باشند.
5 واحدهای تولیدی مستقر در مناطق آزاد و ویژه اقتصادی برای محصولات تولید شده آنها که دارای جدول ارزش افزوده 

باشد از بررسی و کنترل سابقه، معاف می‌باشند.
6 کالاهای موجود در گمرک )قبض انبار( که ارز آنها تامین شده باشد از بررسی و کنترل سابقه معاف می‌باشند.

7 کالاهای اولویت‌دار )فهرست بسته تشویقی( در صورت تامین ارز از محل صادرات، از بررسی و کنترل سابقه معاف 

می‌باشند.
8 واردات موبایل، انواع کاغذ چاپ، تحریر، LWC و باطله، مقطوعات چوبی، لاستکی سواری، لوازم و قطعات یدکی خودرو 

و لوازم خانگی طبق ردیف تعرفه‌های اعلامی‌از بررسی و کنترل سابقه معاف می‌باشند.
9 در صورت تغییر تعرفه کی کالای مشخص طی سال‌های مختلف، سابقه واردات تعرفه‌های قبلی با ارائه نامه از دفتر تعیین 

تعرفه گمرک جمهوری اسلامی‌ایران مبنی بر کیسان بودن کالا برای تعرفه جدید قابل محاسبه است.
10 سابقه ذیل تعرفه ۶ رقمی‌برای تمامی‌موارد فوق ملاک بررسی خواهد بود.

بدیهی است سایر مفاد مصوبات قبلی کمیته راهبردی، کماکان به قوت خود باقی است.
سعید عباسپور
مدیرکل دفتر مقررات صادرات و واردات

بر اساس بخشنامه جدید دفتر مقررات صادرات و واردات وزارت صمت، جزئیات معافیت‌های جدید ثبت سفارش واردات 
اعلام شد. به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی به نقل از فارس، بر اساس بخشنامه دفتر مقررات 
صادرات و واردات وزارت صمت، جزییات معافیت‌های جدید ثبت سفارش واردات اعلام شد. در این بخشنامه آمده است: 

معافیت‌های جدید ثبت سفارش واردات 
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از  پتروشیمی‌هیچگاه  صنعت  اینکه  به  اشاره  با  وی 
رونق نمی‌افتد، ‌افزود: صادرات محصولات پتروشیمی‌ادامه 

دارد و از نظر وزنی کاهشی در صادرات نداشته‌ایم. 
در  که  مشکلاتی  و  کرونا  شیوع  به  ابهری  مهدوی 
اقتصاد ایجاد کرده اشاره کرد و گفت: تاثیر منفی کرونا 
نمی‌توان  رو  همین  از  و  دارد  ادامه  همچنان  اقتصاد  بر 
در مورد حجم و ارزش صادرات در سال ۹۹ پیش‌بینی 

دقیقی انجام داد. 
تامین سرمایه پتروشیمی‌ها با عرضه سهام در بورس

به گفته دبیرکل انجمن صنفی کارفرمایی پتروشیمی، 
دلیل  به  نفت  به  وابسته  محصولات  همه  دیگر  از سوی 
کاهش شدید قیمت طلای سیاه، در کل در جهان با افت 

قیمت مواجه بوده‌اند. 
از  بعد  و  بار  اولین  برای  نفت  قیمت  کرد:  تایکد  وی 
بازار  ۹۰ سال منفی شد که این موضوع بر قیمت‌ها در 

پتروشیمی‌نیز سایه انداخته است.
مهدوی ابهری ادامه داد: به همین دلیل، کاهش ارزش 
بنابراین  و  پتروشیمی‌داشتیم  محصولات  در  صادرات 
عرضه ارز در سامانه نیما از سوی پتروشیمی‌ها نیز کاهش 

خواهد داشت. 
تولیدی که صادرات  هر  اینکه سهام  به  اشاره  با  وی 
محور باشد، مرغوب است، گفت: از همین رو تمایل مردم 
در  که  است  محور  صادرات  شرکت‌های  سهام  خرید  به 

راس آن شرکت‌های پتروشیمی‌قرار دارند. 
پتروشیمی‌تایکد  کارفرمایی  صنفی  انجمن  دبیرکل 
برای  سرمایه  تامین  تا  می‌شود  باعث  موضوع  این  کرد: 
برای  بیشتری  نقدینگی  و  شده  آسان‌تر  پتروشمی‌ها 

تکمیل پروژه‌های در حال ساخت فراهم شود. 
وی افزود: این موضوع ظرفیت تولید را بالا می‌برد و در 

بلندمدت،‌ ظرفیت صادراتی افزایش پیدا میک‌ند. 

تاثیر کرونا بر صادرات پتروشیمی‌ایران

اینکه صادرات پتروشیمی‌ایران  دبیرکل انجمن صنفی کارفرمایی پتروشیمی‌با اشاره به 
از نظر وزنی کاهش نداشته،‌ گفت: شیوع کرونا باعث کاهش قیمت نفت و کاهش ارزش 

صادرات محصولات پتروشیمی‌شده است.
به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی  به نقل از ایرنا، »احمد مهدوی 
ابهری« ‌ادامه داد: شرایط فعلی زمینه را برای رونق بیشتر صنعت پتروشیمی‌فراهم می‌کند. 

همه محصولات وابسته 
به نفت به دلیل 

کاهش شدید قیمت 
طلای سیاه، در کل در 

جهان با افت قیمت 
مواجه بوده‌اند
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به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی 
سی به نقل از ایرنا، رسول اشرف زاده، در نشستی خبری با 
اشاره به اینکه منابع ارزی و ریالی اجرای این طرح‌ها تامین 
شده، ادامه داد: این طرح‌ها در مناطق کمتر توسعه یافته 

اجرا می‌شود و اشتغالزایی را به دنبال خواهد داشت.
به گفته اشرف زاده، این ۴ طرح شامل طرح تولید متیل 
تولید  ماهشهر،  در  پرک  تولید سود  در سنقر، طرح  آمین 
آلومینیوم  تولید پلی  لردگان و طرح  کریستال ملامین در 

کلراید در ارومیه خواهد بود.
وی هدف از اجرای ۴ طرح پتروشیمی‌را تکمیل زنجیره 
ارزش عنوان کرد و افزود: اجرای این طرح‌ها از خام فروشی 
جلوگیری کرده و توسعه صنایع تکمیلی را به دنبال خواهد 

داشت.
اشرف زاده تایکد کرد: از دیگر دستاوردهای اجرای این 
طرح‌ها، جلوگیری از واردات برخی محصولات پتروشیمیایی 
و شیمیایی، اشتغال آفرینی پایدار در مناطق کمتر توسعه 
یافته کشور و توسعه مححصولات متنوع و استراتژکی است.
وی گفت: طرح تولید متیل آمین سنقر با ظرفیت ۲۲.۵ 
هزار تن در سال و سرمایه گذاری ۴۰ میلیون دلاری اجرا 

می‌شود. 
در  پرک  سود  تولید  طرح  ظرفیت  پترول  مدیرعامل 
ماهشهر را ۴۵ هزار تن در سال دانست و ادامه داد: سرمایه 

گذاری در این طرح ۱۰ میلیون دلار خواهد بود. 
در  ملامین  کریستال  تولید  زاده، طرح  اشرف  گفته  به 
لردگان نیز با سرمایه گذاری ۴۱.۵ میلیون دلاری، ۲۰ هزار 

تن به ظرفیت تولید پتروشیمیک‌شور می‌افزاید.
وی گفت: همچنین با اجرای طرح تولید پلی آلومینیوم 
کلراید در ارومیه و سرمایه گذاری ۱۱ میلیون دلاری، ۲۰ 
هزار تن دیگر به ظرفیت تولید پتروشیمی‌اضافه خواهد شد. 
مدیر عامل پترول اضافه کرد: مجموع سرمایه گذاری در 
این ف طرح ۱۰۳ میلیون دلار است که افزایش ۱۰۷هزار 
خواهد  دنبال  به  را  پتروشیمیک‌شور  تولید  ظرفیت  تنی 

داشت. 
وی افزود: امسال نیز سه طرح پتروشیمی‌به بهره برداری 
می‌رسد که شامل الفین ایلام، پتروشیمی‌لردگان و سولفات 
پتاسیم ارومیه است که با بهره برداری از آن ۲.۲ میلیون 

تن به ظرفیت پتروشیمی‌افزوده خواهد شد.

با سرمایه‌گذاری ۱۰۳ میلیون دلاری در صنعت پتروشیمی‌انجام می‌شود؛

افزایش ۱۰۷ هزار تنی ظرفیت تولید پتروشیمی

پتروشیمی‌با  طرح   ۴ اجرای  از  ایرانیان  پتروشیمی‌سرمایه‌گذاری  گروه  مدیرعامل 
سرمایه‌گذاری ۱۰۳ میلیون دلاری در کشور خبر داد و گفت: با اجرای این ۴ طرح، ۱۰۷ 

هزار تن به ظرفیت تولید پتروشیمی‌ایران افزوده می‌شود.
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پیش  و  است  گذار  تاثیر  هیدروکربنی جهان  درصنایع  همچنان  کرونا  ویروس  ​
بینی می‌شود تقاضای این محصولات در سال جاری میلادی به سطوح پیش از 

بحران شیوع ویروس کرونا بازنگردد.

 شیوع ویروس کرونا بازارهای جهانی انرژی را تحت 
می‌رود شاهد  انتظار  که  به طوری  است  داده  قرار  اثیر  ت
از  برخی  در  پیشین  انتظارهای  سطح  از  فراتر  کودی  ر
کشورها باشیم و روند احیای این شرایط در برخی مناطق 

کند پیش خواهد رفت.
تاثیر  کرونا  ویروس   ،  ICIS موسسه  اعلام  راساس  ب
بر  جهان  هیدروکربنی  صنایع  ارزش  زنجیره  بر  راوانی  ف
جای گذاشته و سود آوری و ارتباط میان این صنایع را به 

شدت تغییر داده است.
از جمله چالش‌های پیش روی این صنایع می‌توان به 
کاهش  نتیجه  در  و  تولیدی  محصولات  تقاضای  اهش  ک
حاشیه سود و تاثیر کاهش تقاضای کی محصول کلیدی 

بر زنجیره ارزش صنایع پایین دستی اشاره کرد.
همچنین نگرانی پیرامون حفظ نرخ‌های بهره برداری 

در  توازن  ایجاد  اهمیت  افزایش  تولیدی،  واحدهای  ز  ا
هزینه‌های نقدی از طریق سرمایه گذاری مناسب در سبد 
محصولات  تولید  اهمیت  افزایش  و  تولیدی  حصولات  م
کاهش  هدف  با  پتروپالایشگاهی  واحدهای  در  تنوع  م

هزینه‌ها از دیگر چالش‌های پیش رو ارزیابی شده است.
و  خاورمیانه  دسترسی  مزیت  کاهش  میان  این  در   
آمرکیای شمالی به خوراک گاز اتان ارزان به واسطه کاهش 
در  استفاده  مورد  مایع  خوراک‌های  قیمت  توجه  ابل  ق
واحدهای اروپایی و آسیایی وخطر کاهش سرمایه گذاری 
شرکت‌های  درآمد  کنارکاهش  در  جدید  طرح‌های  ر  د
توزیع کننده محصولات شیمیایی- پتروشیمیایی از دیگر 
مواردی است که تحلیلگران از چالش‌های موجود از آن 

یاد میک‌نند./ نیپنا

تاثیر ویروس کرونا بر صنایع 
هیدروکربنی جهان

از جمله چالش‌های 
پیش روی این صنایع 

می‌توان به کاهش 
تقاضای محصولات 

تولیدی و در نتیجه 
کاهش حاشیه سود و 
تاثیر کاهش تقاضای 

یک محصول کلیدی بر 
زنجیره ارزش صنایع 

پایین دستی اشاره 
کرد
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بر اساس این گزارش روز چهارشنبه هفتم خردادماه با وجود 
اوج گیری ویروس کرونا در استان خوزستان مجمع شرکت یکمیا 
از شرکت‌های تابعه پتروشیمی‌بندرامام در زمان مقرر خود برگزار 

شد.
در سال رونق تولید پتروشیمی‌بندرامام موفق شد درزمینه 
تولید و HSE رکورد‌های  بسیار ارزشمندی را نسبت به سال‌های 
گذشته با نام خود ثبت کند. کاهش ۴۵ درصدی شاخص تکرار 

پذیری حوادث در بخش HSE از جمله آنها است .
در  گزارش ارائه شده از عملکرد سال گذشته پتروشیمییک‌میا  
 EDC( در بخش تولید ، افزایش تولید اتیلن دی کلراید اکسی
افزایش ۲۲ درصدی   ، تولید  برنامه  از ۱۱۲ درصد  OXY(بیش 

تولید واحد MTBE نسبت به سال گذشته ، افزایش ۱۱ درصدی 
اتیلن دی کلراید )EDC( نسبت به سال ۱۳۹۷  و همچنین افزایش 

۵ درصدی تولید وینیل کلراید منومر )VCM( اشاره شد.
در ادامه مجمع گزارشی از عملکرد شرکت در بخش ساخت 
داخل ارائه شد که در این بخش پتروشیمی‌بندرامام موفق شد 
با استفاده از ظرفیت‌ها و توانمندی‌های انسانی و تجهیزاتی خود 

اقدامات گسترده ای مانند رفع اشکال نرم افزاری بخش PSA واحد 
MTBE وتولید هیدروژن خالص در این واحدو قطع وابستگی به 

واحد الفین ، استفاده از کاتالیست‌های داخلی در بخش اکسی 
واحد VC ، ساخت داخلی تیغه‌های مربوط به توربین‌ها ، تکمیل و 
نصب سیستم نشانگر گازهای خروجی بر روی دودکش کوره‌های 
احتراق واحدها از جمله دستاوردهای شرکت یکمیای بندرامام 

هستند.
بندرامام  مجمع  تکالیف  و  تصمیمات  راستای  در  همچنین 
جاری  تمامی‌قراردادهای  تابعه،  شرکت‌های  تجمیع  منظور  به 
شرکت‌های تابعه به شرکت پتروشیمی‌بندرامام منتقل و در حال 

حاضر کلیه قراردادهای جدید  در شرکت اصلی منعقد می‌شود.
شایان ذکر است شرکت پتروشیمی‌بندرامام  دارای پنج شرکت 
تابعه فرآورش ، بسپاران ، یکمیا ، خوارزمی‌و آب نیرو است  که 
پتروشیمی‌بندرامام  مجمع  تکلیف  مطابق  شرکت‌ها  امی‌این  تم
باانجام مراحل قانونی تجمیع شده و در قالب کی شرکت فعالیت 

میک‌نند.

افزايش توليد
 برخی محصولات مهم

 در پتروشيمی‌بندر امام

افزایش تولید اتیلن دی کلراید اکسی بیش از ۱۱۲ درصد برنامه تولید ، افزایش ۲۲ درصدی 
تولید واحد MTBE وافزایش ۱۱ درصدی تولید اتیلن دی کلراید از جمله دستاوردهای 

پتروشیمی‌بندر امام در سال گذشته است.
تابعه  شرکت‌های  مجمع  سی،  وی  پی  اتصالات  و  لوله  عمومی‌انجمن  روابط  گزارش  به 
پتروشیمی‌بندرامام با تلاش کارکنان و بازرس قانونی و مدیریت‌های مختلف در شرایط 

کرونایی با رعایت تمامی‌الزامات بهداشتی در زمان مقرر  برگزار شد.
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مـروری کوتـاه 
بـر اخبار حـوزه

 آبیـاری نـوین

توسعه  طرح  اجرای  با  کرد:  خاطرنشان  زارع  عباس 
سامانه‌های نوین آبیاری در هر هکتار پتانسیل صرفه جویی 

۴ هزار و ۴۰۰ مترمکعب آب وجود دارد.
وی افزود: بر اساس آمار از سال ۶۹ تا پایان سال ۹۱ 
کل اراضی تجهیز شده به سامانه‌های نوین آبیاری در کشور، 
۱ میلیون و ۲۹۰ هزار هکتار بود و از سال ۹۲ تا الان ۱ 
از اراضی آبی به این سامانه‌ها  میلیون و ۲۰۰ هزار هکتار 

تجهیز شده است که معادل ۳۰ سال گذشته است.
زارع گفت: طرح توسعه سامانه‌های نوین آبیاری از سال 
۹۵ تا به امروز پیشرفت فیزکیی ۳۰۰ درصدی داشته است 

چون به کارفرمایی خود بهره برداران است؛ یعنی این پروژه 
تنها پروژه در کشور است که کارفرمای آن بهره برداران و 
پروژه کمک  اجرای  در  آنها  به  دولت  و  کشاورزان هستند 

میک‌ند.
مشاور وزیر جهاد کشاورزی اظهار کرد: در سال ۹۲ به 
ازای مصرف هر مترمکعب آب ۹۲۰ گرم تولید محصولات 
کشاورزی داشتیم و با اجرای طرح‌های آب و خاک مخصوصا 
سامانه‌های نوین آبیاری تا سال ۹۷ این رقم به ۱۴۵۰ گرم 
رسیده است و راندمان کل آبیاری از ۳۹ درصد در سال ۹۲ 

تا به ۴۵ درصد در سال ۹۷ رسیده است.

به  تا  آبیاری وزارت جهاد کشاورزی گفت:  نوین  مجری طرح توسعه سامانه‌های 
امروز ۲۸ درصد از اراضی آبی کشور به سامانه‌های نوین آبیاری تجهیز شده است.

تجهیز ۲۸ درصد از اراضی آبی کشور
به سامانه‌های نوین آبیاری
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نشست  در  قزوین  کشاورزی  جهاد  سازمان  رئیس 
بررسی طرح‌های آبیاری نوین که مختص بررسی وضعیت 
بهره  مشارکت  شد،گفت:  برگزار  تاکستان  نرجه  اراضی 
اجرای  دست  در  طرح‌های  تکمیل  و  تسریع  در  برداران 

آبیاری نوین نقش مهمی‌دارد.
آبیاری  طرح‌های  اجرای  داشت:  اظهار  خمسه  فاطمه 
نوین به عنوان کیی از اولویت‌های وزارت جهاد کشاورزی 
تولید، صرفه  دولت، کاهش هزینه‌های  برنامه‌های مهم  و 
بهبود عملکرد در سطح مزارع و  جویی در مصرف آب و 

باغ‌ها را به دنبال دارد.

بایستی  فرماندار شهرستان قرچک گفت: سال گذشته 
کشاورزی  اراضی  از  هکتار   ۵۰ در  نوین  آبیاری  سیستم 
این  بر  مازاد  نیز  هکتار   ۱۰ که  می‌شد  اجرایی  شهرستان 

تعهد اجرایی شد.

اراضی  از  هکتار   ۱۵۰ حدود  افزود:  خطیبی  بهمن 
شهرستان قرچک تحت آبیاری نوین است و امسال نیز این 

مهم عملیاتی خواهد شد.

رضـوی، رئیـس جهـاد کشـاورزی خوسـف گفـت: در 
میلیـارد   ۸ نویـن  آبیـاری  سـیتم‌های  اجـرای  راسـتای 
و ۵۰۰ میلیـون تومـان در سـطح ۵۶۰ هکتـار از اراضـی 

شهرسـتان خوسـف سـرمایه گـذاری شـده اسـت.

او  از احیـا و مرمـت ۹۰ رشـته قنـات و چشـمه در 
شهرسـتان خوسـف خبـر داد و گفت برای‌ای تعـداد قنات 
و چشـمه در مجمـوع سـه مالیرد و ۲۰۰ میلیـن تومـان 

هزینه شـده اسـت.

رئیس سازمان جهاد کشاورزی قزوین گفت: اولویت اجرای سامانه‌های آبیاری نوین در زمین‌های کشاورزی با 
اراضی یکپارچه و طرح‌های تجمیعی است.

  رئیس جهاد کشاورزی خوسف گفت: سیستم‌های آبیاری نوین با سرمایه گذاری ۸ میلیارد ۵۰۰ میلیون تومان 
در ۶۵۰ هکتار از راضی خوسف اجرا شد.

اولویت اجرای سامانه‌های آبیاری نوین
با اراضی یکپارچه است

تجهیز ۶۰ هکتار از اراضی کشاورزی قرچک
 به سیستم آبیاری نوین

اجرای سیستم‌های آبیاری نوین
در ۶۵۰ هکتار از ارضی خوسف
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اراضی  از  هکتار  هزار   ۶۷ کرد:  بیان  غریب  الله  ذبیح 
کشاورزی در چهارمحال و بختیاری به سیستم آبیاری نوین 

مجهز هستند.
اشاره  با  بختیاری  و  رئیس جهاد کشاورزی چهارمحال 

به اینکه توسعه تجهیزات آبیاری نوین در مزارع کشاورزی 
در دستور کار است، ادامه داد: ۹۰ طرح تجهیز زمین‌های 
با  نوین  آبیاری  به شبکه  بختیاری  کشاورزی چهارمحال و 

وسعت چهار هزار و ۴۰۰ هکتار در دست اقدام است.

۶۷ هزار هکتار از اراضی کشاورزی
به سیستم آبیاری نوین مجهز هستند

و  چهارمحال  در  کشاورزی  اراضی  از  هکتار  هزار   ۶۷ گفت:  بختیاری  و  چهارمحال  کشاورزی  جهاد  رئیس 
بختیاری به سیستم آبیاری نوین مجهز هستند.

منصور رضوانی جلال با بیان اینکه تقویت بخش کشاورزی 
راهی مطمئن در راستای ایجاد اشتغال و توسعه استان همدان 
است به در پیش بودن هفته جهاد کشاورزی اشاره و عنوان 
کرد: استان همدان کیی از قطب‌های کشاورزی کشور محسوب 
می‌شود و علی رغم داشتن ۱.۲ درصد از وسعت کشور، ۴.۴ 
درصد از تولیدات بخش کشاورزی کشور را به خود اختصاص 
در  استان همدان  است.رئیس سازمان جهاد کشاورزی  داده 
ادامه افزود: این بخش ۲۹ درصد اشتغال و ۲۵ درصد ارزش 
افزوده فعالیت‌های اقتصادی استان همدان را به خود اختصاص 
استان  اضافه کرد: همچنین بخش کشاورزی  داده است.وی 

افزوده  از ارزش  از تولیدات و ۳.۴ درصد  همدان ۴.۵ درصد 
بخش کشاورزی کشور را به خود اختصاص داده است.

زمین‌های کشاورزی روستای خوی شهرستان شهرکرد به 
شبکه آبیاری نوین با حضور استاندار چهارمحال و بختیاری 
و اعضای ستاد اقتصاد مقاومتی استان به بهره برداری رسید.

با اجرای این طرح ۵۸ هکتار از زمین‌های کشاورزی روستای 

مجهز  نوین  آبیاری  شبکه  به  شهرکرد  شهرستان  خوی 
شد.هزینه اجرای این طرح ۱۶ میلیارد ریال است و از این مبلغ 
۱۱ میلیارد ریال یارانه و کم‌کهای دولتی و پنج میلیارد ریال 

از محل آورده مردم و کشاورزان تامین شده است.

رئیس سازمان جهادکشاورزی استان همدان گفت: سیستم آبیاری نوین در ۱۵۱ هزار هکتار از اراضی کشاورزی 
استان همدان اجرا شده است.

آبیاری نوین در ۱۵۱ هزار هکتار
 از اراضی کشاورزی همدان اجرا شده است

یک طرح آبیاری نوین در شهرستان شهرکرد
بهره برداری شد  
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پیش  شرایط  به  توجه  با  داشت:  اظهار  اصغرزاده  علی 
شبانه  تلاش‌های  با   ، کرونا  ویروس  شیوع  از  ناشی  آمده 
آبیاری مدیریت آب و خاک  نوین  روزی واحد سامانه‌های 
استان  شهرستان‌های  کشاورزی  جهاد  مدیریت‌های  و 
طرح‌های اجرا شده سامانه‌های نوین آبیاری در سطح استان 
از اول سال 99 تا پایان اردیبهشت ماه مقدار 936 هکتار 
اجرا شده و همچنین به مساحت ۲۵۵۰ هکتار نیز طرح در 

دست اجرا است .
وی تصریح کرد: برای اجرای این طرحها از محل اعتبارات 
تملک دارایی خرده مالکی هزینه می‌شودو تا کنون از این 

نوین  سیستم‌های  طرح  هکتار  هزار   70 حدود  در  طریق 
آبیاری اجرایی شده است.

استان  کشاورزی  جهاد  سازمان  رییس  سعیدی  عباس 
کرمان با اشاره به اینکه طرح‌های آبیاری نوین پارسال در 
۱۲ هزار و ۶۰۰ هکتار از مزارع و باغ‌های استان اجرا شده 
استان  از  پس  کرمان  استان  علت  همین  به  گفت:  است 

فارس در جایگاه دوم کشور قرار گرفت.
 ۶ در  پارسال  مصوب  نوین  آبیاری  طرح‌های  افزود:  او 
هزار و ۶۰۰ هکتار اجرا شده و ۶ هزار هکتار نیز در دست 

اجرا است.
سعیدی اظهار کرد: تاکنون در ۹۰ هزار هکتار از مزارع 
و باغ‌های استان کرمان طرح‌های آبیاری نوین اجرا شده و 
ظرفیت اجرای این گونه طرح‌ها در استان کرمان ۱۴۰ هزار 

هکتار است.
او بیان کرد: هر کشاورزی که متقاضی اجرای طرح‌های 
آبیاری نوین باشد به ازای هر هکتار ۱۷ میلیون و ۵۰۰ هزار 

تومان کمک بلاعوض اعطا خواهد شد.
سعیدی با اشاره به اینکه استان کرمان با وجود کم آبی 
و آب و هوای کویری از مهمترین مناطق کشاورزی کشور 
محسوب می‌شود گفت: پسته، خرما، مرکبات، گردو، بادام، 
از مهمترین محصولات  صیفی جات و محصولات جالیزی 
این بخش است که به داخل و خارج از کشور صادر می‌شود.

مدیرآب و خاک و امور فنی و مهندسی جهاد کشاورزی آذربایجان غربی گفت: طرح‌های اجرا شده سامانه‌های 
نوین آبیاری در سطح استان از ابتدای سال 99 تا پایان اردیبهشت ماه در سطح 936 هکتار بوده که رتبه اول 

کشوری را در بین سایر استانهای کشوربه خود اختصاص داده است.

رییس سازمان جهاد کشاورزی استان کرمان گفت: کرمان در اجرای آبیاری‌های نوین رتبه دوم کشور را کسب 
کرد.

اجرای 936 هکتار سامانه‌های نوین آبیاری
در آذربایجان غربی    

کرمان دومین استان در اجرای آبیاری نوین کشور
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آبیاری نوین

داوودی مدیر آب و خاک سازمان جهاد کشاورزی استان 
اراضی  از  هزارهکتار   ۵۷ اکنون  هم  اینکه  بیان  با  زنجان 
 ۴ گفت:  است،  شده  مجهز  نوین  آبیاری  سامانه  به  استان 
هزار هکتار از اراضی استان امسال با این اعتبار تخصیصی 

مجهز به آبیاری نوین می‌شود.
مدیر آب و خاک سازمان جهاد کشاورزی استان زنجان 
به  کشاورزی  اراضی  کردن  مجهز  اینکه جهت  به  اشاره  با 
ارائه  آبیاری قطره‌ای نوین تسهیلات بلاعوض  سیستم‌های 
می‌دهد افزود: طبق آخرین دستور العمل سال ۹۸ به منظور 
آبیاری قطره‌ای  به سیستم  زمین  مجهز کردن کی هکتار 
۱۳ میلیون تومان بود که امسال ۱۷ ونیم میلیون در هکتار 

افزایش یافت.

آب  پروانه  تعدیل  و  اصلاح  که  اینکه  بیان  با  داوودی  
درصد‌ی   ۲۵ کاهش  موجب  نیرو  وزارت  توسط  کشاورزی 
میزان مصرف آب میشود افزود: این مشکل موجب شده تا 

کشاورزان از این طرح کمتراستقبال کنند.

جهاد  جدید  مدیر  معارفه  آئین  در  خمسه  فاطمه 
ولی  نماینده  حضور  با  که  تاکستان  شهرستان  کشاورزی 
و  تاکستان  اسلامی‌شهر  شورای  اعضای  سازمان،  در  فقیه 
اسلامی‌و  شورای  مجلس  در  تاکستان  مردم  نماینده  دفتر 
بودن  پیشرو  کرد:  اظهار  برگزار شد،  مسئولین شهرستانی 

این شهرستان در اجرای سیستم‌های نوین آبیاری به ویژه 
شهرستان  این  کشاورزی  شاخص‌های  از  تجمیع  بصورت 

است.
با آبگیری سد نهب ۳۸ هزار هکتار از اراضی کشاورزی 

این شهرستان تحت شرب این سد قرار خواهند گرفت

مدیر آب و خاک سازمان جهاد کشاورزی استان زنجان گفت: امسال برای توسعه آبیاری نوین کشاورزی استان 
زنجان ۴۵ میلیارد تومان نخصیص داده شده است.

شهرستان  گفت:  قزوین  استان  کشاورزی  جهاد  سازمان  رئیس 
تاکستان در اجرای سامانه‌های نوین آبیاری پیشرو است.

تخصیص ۴۵ میلیارد تومان اعتبار 
برای توسعه آبیاری نوین

شهرستان تاکستان 
در اجرای سامانه‌های نوین آبیاری پیشرو است
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لیسـت نــام‌هــای تجـاری
مـورد   U - P V C لوله‌‌‌‌های
تولیدکنندگان  انـجمن  تایید 
 P V C اتصالات  و  لوله‌‌‌ 
)99 /6 /31 اعتبار:  )تاریـخ 

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات یو پی وی سی مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی 
در بخش فاضلاب ساختمان )به ترتیب حروف الفبا(
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نتایج مربوط 
به دوره هفتم 
نمونه برداری 
از محصولات 

فاضلاب 
ساختمانی

نام تجاری درج شدهردیف
شماره تماساستان محل تولید بر روی لوله‌‌‌

 واحد تولیدی

8-38228647-083کرمانشاهاورامان غرب1

8-38254557-071فارس‌ایمن لوله‌‌‌2

4-38215570-071فارس آبساران3

3-34209142-041آذربایجان شرقی آذر لوله‌‌‌4

8-32359266-031اصفهانآویسا لوله‌‌‌ جی5

7-35565205-031اصفهانبرج پلیمر6

1-45488370-031اصفهان پارس زنده رود پلاست7

3-56545401-021تهرانپارس پولیکا8

46412859-031اصفهانپارسانا پلیمر9

32665669-081همدانپلی سینا10

42290609-031اصفهانپلیکا پلیمر اصفهان11

3-38309001-071فارسپلیمر پارس12

8-37271606-051خراسان رضویپلیمر توس13

56220208-021تهران صنایع پلیمر سمند14

46373285-086مرکزیپلیمر یاس15

10-22695503-021اصفهان پلیمر گلپایگان16

35720000-031اصفهانپی وی سی صبا17

35556060-031اصفهانتابان پولیکا18

5-57248242-031اصفهان تک ستاره گلپایگان19

33134-031اصفهان داراکار20

40-36307536-071فارسسپیدان بسپار21

080-37335078-071فارسشیراز پلاستیک22

7-32278965-061خوزستانشیلنگ و لوله‌‌‌ خوزستان23

9-32221747-024زنجانصبا لوله‌‌‌ زنجان24

35274568-035یزدکارا لوله‌‌‌ یزد25

34287474-034کرمان کارون پلیکا رفسنجان26

88014915-021قمکاسپین پلیمر27

57248108-031اصفهان گلسار پلیمر پاد28

5-35722510-031اصفهانگلین لعل29

34733539-083کرمانشاهلاوین پلاست30

55572819-021تهرانلوله‌‌‌ سازان رزاقی31

2-57248150-031اصفهانلوله‌‌‌ گستر گلپایگان32

023-33643617سمنانمهرگان سنگسر33

20-46412710-031 اصفهانناردین پلیمر34

35598655-031اصفهاننگاه نگین35

4-35492111-031اصفهاننوین پلاستیک36

6-66193854-021کردستان  رونا پلیمر37

34704515-026البرز وینو پلاستیک38

5-37272362-035یزدیزد پلیمر39

37272549-035یزد یزد پولیکا40

ف 
عیـ

ض
ت 

فی
کی

                  
اییـن  

اـ   نـدارد                         کیفت پ وـب                                 استـــ کیفیت عالــی                      کیفیت خ
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مـورد   U - P V C لوله‌‌‌‌های
تولیدکنندگان  انـجمن  تایید 
 P V C اتصالات  و  لوله‌‌‌ 
)99 /6 /31 اعتبار:  )تاریـخ 

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات یو پی وی سی مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی 
در بخش فاضلاب ساختمان )به ترتیب حروف الفبا(

اتصالات

نتایج مربوط 
به دوره هفتم 
نمونه برداری 
از محصولات 

فاضلاب 
ساختمانی

استان محلردیف
 تولید

نام تجاری درج شده
 بر روی اتصالات

شماره تلفن
 واحد تولیدی

8-38228647-083اورامانکرمانشاه1

4-38215570-071آبسارانفارس2

33291041-087آریانکردستان3

8-32359266-031آویسا لوله‌‌‌ جیاصفهان4

1-45488370-031پارس زنده رود پلاستاصفهان5

3-56545401-021پارس پولیکاتهران6

46412859-031پارسانا پولیکااصفهان7

55638112-021پلی رام برترتهران8

42290609-031پلیکا پلیمر اصفهاناصفهان9

8-37271606-051پلیمر توسخراسان رضوی10

56220208-021پلیمر سمند صنایع تهران11

46373285-086پلیمر یاسمرکزی12

35750845-024پلیمر پارس‌امینزنجان13

10-22695503-021پلیمر گلپایگاناصفهان14

35720000-031پی وی سی صبااصفهان15

9-32907700-061پیشگام پلاست اهوازخوزستان16

56-66819355-021تهران اتصالات 110تهران17

35556060-031تابان پولیکااصفهان18

5-57248242-031تک ستاره گلپایگاناصفهان19

33134-031داراکاراصفهان20

7-32278965-061شیلنگ و لوله‌‌‌ خوزستانخوزستان21

9-32221747-024صبا لوله‌‌‌ زنجانزنجان22

2-33652560-023سمنان پویشسمنان23

35274568-035کارا پلاستیک لوله‌‌‌ یزدیزد24

88014915-021کاسپین پلیمرقم25

65226406-021گل پلیمر رشیدیتهران26

57248108-031گلسار پلیمر پاداصفهان27

5-35722510-031گلین لعلاصفهان28

34733539-083لاوین پلاستکرمانشاه29

55572819-021لوله‌‌‌ سازان رزاقیتهران30

56457889-021لوله‌‌‌ گستر خادمیتهران31

2-57248150-031لوله‌‌‌ گستر گلپایگاناصفهان32

58-32459054-041ماهان پلاستآذربایجان شرقی33

7-35565205-031مدل پلاستیکاصفهان34

20-46412710-031ناردین پلیمراصفهان35

35598655-031نگاه نگیناصفهان36

4-35492111-031نوین پلاستیکاصفهان37

6-66193854-021نیک پلیمرکردستان38

34704515-026وینو پلاستیکالبرز39

37272549-035یزد پولیکایزد40

ف 
عیـ

ض
ت 

فی
کی
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اـ   نـدارد                         کیفت پ وـب                                 استـــ کیفیت عالــی                      کیفیت خ



























ولـه و اتـصالات  ـل

تولید کننده لوله و اتصالات فاضلابی طبق استاندارد ملی 9119

تولید کننده  لوله هاي ناودانی طبق استاندارد ملی  12124-1

 تولید کننده لوله هاي  برقی  نسوز و صلب محافظ الکتریکی مخابراتی طبق استاندارد ملی 11215-21

طبق استاندارد ملی 11105 تولید کننده لوله هاي عبور کابل هاي الکتریکی و مخابراتی 

UPVC Pipes & Fittings

info@bespargostar.com

@bespargostar

آدرس: استان تهران، شهریار، ملارد، انتهاي خ ویلادشت

  09121676619 02165581330 مهندس حدادي
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محصولات با برند پارس پلیمر سمنان ارائه می شود.
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   آخرین تحولات در تولید افزودنی‌های 
PVC

در   PPI جدیــد  فنــی  راهنمــای     
مــورد اســتفاده از لوله‌هــای CPVC در 

ساختمان‌های تجاری

   برگــزاری همزمــان چهــار رویــداد 
صنعت پلاســتیک در مرکز نمایشــگاهی 

اسن در آلمان

   اهمیت PVC قابل بازیافت در بسته 
بندی

   مطالعــه ی موردی:انتخــاب لوله‌های  
PVC برای توسعه فرودگاه تورونتو 

  زمان یکپارچگی چســب با سطح لوله 
PVC و اتصال

  لوله‌هــای PVC نمی‌تواند منبع بنزن 
برای آتش سوزی‌های بزرگ باشد

  حمایت صنعت PVC استرالیا از ارائه 
خدمــات ضروری در طــی محدودیت‌های 

COVID 19

  راهنمای عیب‌یابی در فرآیند تزریق
  نشــت یابی در شبکه های توزیع آب 
بــه روش همبســتگی ســرعت صوت به 

عنوان منبع احتمالی خطا

  از ســری مقاله‌های تاثیر نانو مواد بر 
PVC بهبود خواص پلیمر
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گردآوری و ترجمه:
شادی حقدوست

دفتر انجمن

تحولات اخیر استابلایزر در Valtris  بر کاهش تاثیرات زیست محیطی متمرکز شده است. بنابراین این شرکت کی خط 
جدید از استابلایزرهای مایع و جامد توسعه داده است که ‌VOCها ) تریکبات آلی فرار ( را حذف میک‌ند.

Therm-Chek VT 275 به عنوان کی استابلایزر کلسیم- روی با راندمان بالا و دارای ماندگاری رنگ، شفافیت و 
پایداری حرارتی عالی توصیف شده است که ‌VOCها را بیش از 90% در مقایسه با استابلایزرهای روی- باریم متداول 

کاهش می‌دهد.
 Valtris دارای کی خط کامل از استابلایزر برای تمامیک‌اربردها عاری از فرمول‌هایی مانند SVHC )مواد با نگرانی بالا(، 

فنل و EH-2)2- اتیل هگزانول( است.
Valtris همچنین محصولات نوآورانه ای برای پردازندگان اکستروژن برای پاسخگویی به نیازهای افزایش توان و ظرفیت 
تولید برای کاربردهای اکستروژن ارائه می‌دهد. Therm-Chek VT 290به منظور حفظ سرعت بالای اکستروژن، در 
عین حال حفظ کیچارچگی در عایق وینیل توسعه داده شد. این محصول روان کنندگی و پایداری را ضمن حفظ خواص 

الکترکیی متعادل میک‌ند.
این شرکت همچنین دارای تاییدیه NSF برای کی استابلایزر قلع جدید است. Akcrostab T-5311P در کاربردهای 
لوله PVC استفاده می‌شود و برای این بخش از بازار توسعه داده شده است. فراتر از لوله، Valtris مجموعه ای از محصولات 
استابلایزر قلع با مقادیر مختلف قلع برای پروفیل  PVC، درپوش‌ها و سایر کاربردها ارائه می‌دهد. در مورد روان کننده  این 
شرکت به کی گرید از اسید استئارکی جدید با نام تجاری Petrac 290 VEG دست یافته است که  از مخلوط روغن پالم 
 Petrac و روغن سویا مشتق شده و عاری از هرگونه منابع حیوانی است. این افزودنی جدید به مجموعه ی روان کنندهای

اضافه می‌شود که شامل گریدهای حیوانی اسید استئارکی، پلی اتیلن اکسید شده و وکس‌ها است.

  توسعه افزودنی‌های مناسب برای تماس با مواد غذایی
شرکت Galata اخیرا استابلایزرهای قلع آلی عاری از تیوگلکیولات توسعه داده است که به گفته ی Frenkel نیازهای 
مصرف کنندگان را در اتحادیه اروپا برای استابلایزرهای مناسب برای تماس با مواد غذایی برطرف میک‌ند. این استابلایزرها 
قادر به ارائه سطح بالایی از عملکرد و شفافیت هستند. گفته می‌شود که این استابلایزر جدید در چندین برنامه مهم از 
جمله فیلم‌های اکسترود شده و قالب گیری دمشی و تریکبات ورق فومی‌دارای عملکرد بالایی است. سه سال پیش شرکت  
Axiall Corp واحد عملیاتی تولید  آمیزه Solucor PVC را  در شهر Ontario کانادا به شرکت Galata واگذار نمود. 

آخرین تحولات
PVC در تولید افزودنی‌های

Therm
 Chek VT 275 
به عنوان یک 
استابلایزر کلسیم- 
روی با راندمان بالا 
و دارای ماندگاری 
رنگ، شفافیت و 
پایداری حرارتی عالی 
توصیف شده است 
که ‌VOC ها را بیش 
از 90% در مقایسه با 
استابلایزرهای روی- 
باریم متداول کاهش 
می‌دهد
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Galata  پس از این خرید، قابلیت‌های خود را برای تولید کمک فرایندهای استایرن- آکریلونیتریل )SAN( توسعه داد 
که در PVC و همچنین در پلی کربنات و استایرن‌های مختلف مورد استفاده قرار میگیرد تا جریان و استحکام مذاب را 
بهبود بخشد. آخرین گریدها از این سری Blendex 8633 و Blendex 8635 هستند که هم اکنون در کنار گریدهای 
Blendex 866و Blendex 869 در دسترس است. گفته می‌شود که گریدهای SAN ویژگی‌های فیوژن سریعتر را 
متداول  آکریلات  متا  متیل  فرایندهای  همانند کمک  و  دارند  تری  پایین  تعادل گشتاور   که  در حالی  نشان می‌دهند، 

استحکام مذاب کامپاند را بهبود می‌بخشند و حفظ مکینند.

از Blendex 8633 و کمک فرایندهای  MMA را نشان   )60‌g35 وrpm،165°C(شکل 1- مقایسه زمان فیوژن
می‌دهد. محصول Blendex میزان پیشرفت فیوژن موثرتر در تمام مقادیر مورد استفاده در آزمون را نشان می‌دهد.

  تازه ترین دستاورد در تولید افزودنی برای محصولات شفاف
نیاز  استابلایزرهای قلع در کاربردهای شفاف است که  برای  بر روی جایگزین‌های ممکن  Add-Chem درحال کار 
به پایداری حرارتی بالا دارد. این استابلایزر جدید بر پایه کلسیم- زینک بوده و تصاویر در شکل 1 شفافیت خوبی را که 
قلع بدست آورده است، نشان می‌دهد.  همچنین در شکل 2 مقایسه  استابلایزرهای  با  این محصول جدید در مقایسه 
استابلایزرهای قلع و کلیسم-زینک Add-Chem  در تغییر رنگ قرمز کنگو نشان داده شده است.) کاغذ قرمز کنگو در 

تماس با گازهای‌هالوژن آزاد شده از  pvc و تریکبات آن در دماهای بالا تغییر رنگ میدهد(.
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شکل1- سمت چپ PVC شفاف شده با استابلایزرهای قلع و سمت راست  PVCشفاف شده با استابلایزر Ca-Zn از 
شرکت Add-Chem را نشان می‌دهد.

شکل 2- تاثیر گرما بر  pvc شفاف شده با استابلایزرهای کلسیم – روی Add-Chem در مقایسه با استابلایزر‌های 
آزاد  تغییر رنگ کاغذ قرمز کنگو نشان دهنده  200نشان می‌دهد.)   °C از 10،20،30 و 38 دقیقه در دمای  بعد  قلع  

شدن‌هالوژن است.(
نتایج و آزمون‌ها نشان می‌دهد این استابلایزر جدید می‌تواند جایگزین مناسبی برای استابلایزرهای قلع باشد.

   استابلایزر جدید در فرمولاسیون کابل
Songwon می‌تواند طیف کاملی از استابلایزرهای کلسیم- روی را برای همه کاربردها از جمله کابلها با تحمل دمای 
بالا و کابل‌های شفاف که داری بیشترین تقاضاست، ارائه دهد. محصولات این شرکت تریکبی از خواص خوب هوازدگی 
استابلایزرهای فرموله شود.  نیازهای خاص مشتری  به  توجه  با  و می‌تواند  است  پایین  آب  با جذب  پایداری حرارتی   و 
BP-90E و BP 490 برای فرمولاسیون کابل با رنگدانه‌های روشن توسعه یافته است و پایداری را برای کامپاند در محدوده 
دماییC ° 90-105 و C-105° 125 فراهم میک‌ند. این افزودنی‌ها مقادیر بالایی قرمز کنگو نشان میدهند، دارای خواص 

الکترکیی عالی هستند و جذب آب بسیار کمی‌دارند.
Songstab BP-39AC برای تریکبات کابل شفاف در نظر گرفته شده است، همچنین دارای پایداری حرارتی برجسته 

است. 

 استابلایزرهای
 BP 490 و BP-90E
برای فرمولاسیون 
کابل با رنگدانه‌های 
روشن توسعه یافته 
است و پایداری 
را برای کامپاند در 
 محدوده دمایی

C ° 90-105 و 
C-105° 125 فراهم 
می‌کند



49

www.pvc-asso.ir

124 شماره    99 خرداد    15 سال 

تـــــازه‌‌ها

برای کاربردهای داخلی، مقررات سختگیرانه تری در مورد انتشار VOC برای کاربردهای  PVC نرم شده وجود دارد. 
 Songstab BZ-900P استابلایزر جامد کلسیم- روی برای کلندر، اکستروژن و پوشش کامل( و(Songstab CZ-73P
) استابلایزر مایع باریم- روی برای پوشش کامل( خصوصیات رنگ و دمای برجسته را نشان می‌دهد ضمن اینکه انتشار را 

در کفپوش، کاغذ دیواری و کاربردهای ورق تزئینی کاهش می‌دهد.

Songstab CZ-73P  و BZ-900P عملکرد پایداری رنگ و حرارتی خوبی را با هم فراهم می‌آورند که با کاهش 
انتشار برای کاربردهای کفپوش و دیوارپوش‌ها  همراه است. استابلایزرهای  Songstab BP-90E و BP 490 برای 

کابل‌های با رنگ روشن توسعه داده شدند.

  معرفی استابلایزر جایگزین با قلع

شرکت Adeka  از تولید کنندگان استابلایزرهای غیر فلزی، سیستم جدیدی را برای جایگزینی با استابلایزرهای قلع 
ADK Stab RX-400 شفافیت  این شرکت، سری استابلایزرهای  به گفته ی  در کاربردهای سخت توسعه داده است. 
عالی، حفظ رنگ و پایداری در برابر گرما را ارائه می‌دهد. علاوه بر این، روان کنندگی این سیستم عملکردی مشابه با 
استابلایزرهای قلع دارد، بنابراین به مشتریان این امکان را می‌دهد تا به راحتی این استابلایزر را جایگزین نوع قلع کنند. 
بسیاری از محصولات  PVC برای کاربردهای طولانی مدت مانند کفپوش، فیلم، سیم و کابل و پروفیل طبق مفاهیم سازگار 
با محیط زیست توسعه یافته اند. برای کاربردهای سیم و کابل، تولید کنندگان استابلایزرهای کلسیم- روی را نسبت به 
استابلایزرهای سرب ترجیح می‌دهند. شایان ذکر است که با وجود اینکه استابلایزرهای سرب در سال 2015 از رده خارج 
شده اما هنوز هم در خارج از اتحادیه اروپا متداول است.  اما در سراسر جهان تمایل مداوم به استفاده از جایگزین‌های 
 ADK (مجموعه ای از پایدارکننده‌های کلسیم- روی با فیلر بالا Adeka ،بدون فلزات سنگین وجود دارد. برای این منظور
Stab RUP( توسعه داده است. این استابلایزرها دارای ثبات حرارتی عالی، خواص مکانکیی برتر را با حفظ رنگ مناسب 

ارائه می‌دهند.

سری استابلایزرهای 
 ADK Stab RX-400

شفافیت عالی، حفظ 
رنگ و پایداری در 
برابر گرما را ارائه 
می‌دهد. علاوه بر 

این، روان کنندگی 
این سیستم 

عملکردی مشابه با 
استابلایزرهای قلع 

دارد، بنابراین به 
مشتریان این امکان 

را می‌دهد تا به راحتی 
این استابلایزر را 

جایگزین نوع قلع کنند
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  تحولات در آسیا
Songwon در نمایشگاه چاینا پلاس گوانگژو در ماه می‌حضور داشت و برای ایجاد کی موقعیت پیشرو در چین ضمن ارائه 
 pvc  نیازهای خاص بازار وعده داد. همچنین همراه با عرضه‌های مختلف جدید برای پلی اولفین‌ها، قدرت خود را در افزودنی‌های
نیز به نمایش گذاشت. برلوخر در ماه فوریه اعلام کرد که قدرت حضور خود را با کی توسعه چشمگیر در هند تقویت میک‌ند. این 
شرکت حدود 30 میلیون دلار در شرکت تابعه خود در هند صرف خواهد کرد که  تا سال 2021 ظرفیت موجود را دو برابر کند. 
برلوخر در حال حاضر بزرگترین تولید کننده استابلایزر  pvc است. به گفته ی این شرکت، این سرمایه گذاری جدید انتخاب 
 pvc  مبدل‌ها را بهبود بخشیده و امکان انتقال آنها به سمت سیستم‌های پایدارکننده مبتنی بر کلسیم را برای  تمام کاربردهای

قادر می‌سازد.
 مدیر عامل برلوخر در هند گفت که با افزایش تقاضا برای  pvc در هند با رشد سالانه 7-8% که ناشی از رشد در بخش‌های 
کشاورزی و زیرساخت‌هاست، این سرمایه گذاری نشان از تعهد ما به مصرف کنندگان است و از برنامه "ساخت هند " در این 
کشور حمایت میک‌ند. او همچنین افزود که با ظرفیت جدید ما در سال 2019 به عنوان کی تامین کننده معتبر استابلایزرهای 
بدون سرب و استابلایزرهای مخلوط فلزی مایع با فضای کافی برای رشد بیشتر در این بخش‌ها، باقی خواهیم ماند. این شرکت 
همچنین در حال گسترش قطب تولیدی خود در کوالالامپور مالزی با 10000 تن اضافه در سال برای تولید استئارات‌های فلزی، 
انبار و مرکز اداری جدید است. این شرکت استابلایزرهای  pvc و افزودنی‌ها برای پلی اولفین‌ها به همراه استئارات‌های روی و 
کلسیم را در این محل تولید میک‌ند. برلوخر مالزی افزودنی مورد نیاز در بازارهای آسیا، کره جنوبی، ژاپن، استرالیا و خاورمیانه 

را نیز تامین میک‌ند.

  افزودنی‌های زیستی
شرکت Emery Oleochemicals  افزودنیهای پلیمری سبز )GPA( با کارایی بالا شامل طیف گسترده ای از روان کننده‌ها 
مناسب برای کاربردهای  pvc توسعه داده است. بیشتر آنها با نام تجاری Loxiol از مواد بیولوژکیی تولید می‌شوند. به گفته ی 
این شرکت،  روند رو به رشد جهانی برای به حداقل رساندن مصرف منابع فسیلی و کاهش ردپای کربن منجر به افزایش مداوم 
تقاضا برای محصولات پایدار، تجدید پذیر ، مبتنی بر منابع زیستی یا سبز می‌شود، حتی اگر این افزودنی‌ها برای پلیمرهای غیر 
زیستی مانند  pvc  فرموله شده باشند. در این راستا، کیی از اهداف برنامه وینیل پلاس افزایش استفاده از مواد اولیه تجدید پذیر 
در تولید  pvc با ایجاد کی چهارچوب بلند مدت برای توسعه پایدار صنعت است. تجارت GPA Emery جایگزین‌های زیستی 
را برای هیدروکربن‌هایی مانند پارافین و وکس‌ها که به عنوان روان کننده‌های خارجی در  pvc عمل میک‌ند، معرفی میک‌ند. به 
گفته ی دکتر کریس مولر، مدیر فنی بازار جهانی این شرکت، این جایگزین‌ها که از برنامه VinylPlus پشتیانی میک‌ند، نه تنها 
عملکرد قابل مقایسه ای با افزودنی‌های متداول در پردازش  pvc ارائه می‌دهند، بلکه از مزیت‌های در دسترس بودن، ویژگی‌های 
کاربرد و همچنین پایداری بهره می‌برند. تمام مولکول‌های زیستی عملکرد قطبی در ساختارشان نشان می‌دهند. در ابتدا ممکن 
است واضح نباشد که این افزودنی‌ها  چگونه می‌توانند عملکردی مشابه با وکس‌ها با هیدروکربن‌های کاملا غیر قطبی نشان دهند. 
با این حال، طراحی مناسب مولکول‌های افزودنی باعث می‌شود که بتوانند همانند ساختارهای غیر قطبی عمل کنند حتی اگر 
دارای عملکرد قطبی باشند. Emeryتقریبا 180 سال پیش در ایالت متحده تاسیس شد اما اکنون کی سرمایه گذاری مشترک 
مالزی و تایلند است. تجارت GPA دارای کی مرکز عالی فنی جهانی در آلمان است و همچنین توسط آزمایشگاه‌های توسعه 

محصول و کاربردها در ایالات متحده و ژاپن پشتیبانی می‌شود.

کامپاندهای پروفیل پنجره PVC کی بازار هدف برای افزودنی‌های  زیستیEmery  هستند.

یکی از اهداف برنامه 
وینیل پلاس افزایش 
استفاده از مواد اولیه 
تجدید پذیر در تولید  
pvc با ایجاد یک 
چهارچوب بلند مدت 
برای توسعه پایدار 
صنعت است
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 )C-PVC( موسسه لوله‌های پلاستکیی مستقر در ایالت متحده راهنمای فنی در مورد استفاده از پی وی سی کلرینه شده
در سیستم لوله کشی برای ساختمان‌های تجاری منتشر کرده است. این  راهنمای فنی )TN-62( ویژگی‌ها و قابلیت‌های 
مواد را توضیح می‌دهد که هنگام طراحی سیستم‌های CPVC برای کاربردهای تجاری باید در نظر گرفته شود. این راهنمای 
فنی به کاربردهایی شامل توزیع آب سرد و گرم) لوله کشی آب قابل شرب(، مقاومت در برابر آتش و سیستم‌های خنک 
کننده دلالت دارد. بسیاری از مردم از تفاوت‌های قابل توجهی که بین مواد لوله کشی  PVCو CPVC وجود دارد، آگاهی 
ندارند. CPVC پلی وینیل کلرایدی است که در معرض کی واکنش کلریناسیون قرار می‌گیرد. کلر )CL2( و رزین PVC از 

طریق کی مکانیسم پایه ای رادکیال آزاد واکنش می‌دهند ، که به طور معمول با نور ماوراء بنفش آغاز می‌شود.
کلر اضافه شده به PVC  ویژگی‌های عملکردی با دمای بالا را می‌دهد و مقاومت در برابر خوردگی و آتش را بهبود 

می‌دهد. لوله‌های تحت فشار CPVC  ماده ای مجزا از لوله‌های تحت فشار  PVC با قابلیت‌های بیشتر است.
مباحث مورد بحث در این راهنما شامل موارد زیر است:

• 	CPVC تعریف و ویژگی‌های مواد

• استفاده در کاربردهایی با دمای بالا	

• مقاومت در برابر مواد ضد عفونی کننده مورد استفاده در آب قابل شرب	

• مسائل مربوط به طراحی 	
 برای دریافت این راهنمای فنی روی لینک https://plasticpipe.org/pdf/tn-62.pdf کلکی کنید.

راهنمای فنی 
)TN-62( ویژگی‌ها 
و قابلیت‌های مواد 
را توضیح می‌دهد 
که هنگام طراحی 

 CPVC سیستم‌های
برای کاربردهای تجاری 

باید در نظر گرفته 
شود

راهنمای 
 PPI فنی جدید
در مورد استفاده از
 لوله‌های CPVC در ساختمان‌های تجاری
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برگزاری همزمان چهار رویداد صنعت 
پلاستیک در مرکز نمایشگاهی اسن در آلمان

تاریخ برگزاری بیستمین کنفرانس بین 
المللی لوله‌های پلاستیکی

 با توجه به شیوع ویروس کرونا، AMI نمایشگاه 
پلاستکی،  اکستروژن  کامپاندینگ،  دنیای  بزرگ 
را  پلاستکی  بازیافت  و  پلیمرها  آزمون  تجهیزات 
به تاریخ 7-8 اکتبر 2020 موکول کرد. این  چهار 
نمایشگاهی  مرکز  در  و  هم  با  همزمان  نمایشگاه 
اسن در آلمان که از لحاظ بزرگی در جایگاه 9 م 

جهان قرار داد، برگزار می‌شود. این رویداد بزرگ 
به مدت 2 روز، با بیش از 300غرفه دار  و حداقل 
4000 بازدید کننده برگزار خواهد شد. در بخش 
به  مربوط  تکنولوژی‌های  پلاستکی  اکستروژن 
نمایش  به  لوله  و  پروفیل  ورق،  فیلم،  اکستروژن 

گذاشته می‌شود.

این کنفرانس در تاریخ 21-23 سپتامبر 2020 )20 تا 22 شهریورماه (در هتل Okura  در مرکز آمستردام کشور هلند 
برگزار می‌شود. برگزارکنندگان کنفرانس اعلام کردند 100 سخنران در مورد پیشرفت‌های جهان در زمینه توسعه مواد، 
تحقیقات انجام شده، مطالعات موردی، روش‌های آزمون غیر مخرب )NDT( و سایر تکنولوژی‌های لوله‌های پلاستکیی و 
ارتقای صنعت پلاستکی، بحث میک‌نند. در این رویداد  بیش از 450 شرکت کننده از 40 کشور، از تامین کنندگان مواد 
اولیه گرفته تا تولیدکنندگان لوله‌ها، سازندگان ماشین الات و بسیاری از شرکتهای ارائه دهنده خدمات مشاوره ای حضور 

خواهند  داشت. 

نمایشگاه بزرگ 
دنیای کامپاندینگ، 
اکستروژن پلاستیک، 
تجهیزات آزمون 
پلیمرها و بازیافت 
پلاستیک را به تاریخ 
7-8 اکتبر 2020 
موکول کرد
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استفاده  بالا  عمر  طول  با  محصولات  در  بیشتر  وینیل 
می‌شود، به ویژه محصولات ساختمانی مانند لوله، کابل، کف 
پوش، قاب پنجره و پروفیل‌های دیوار که همه ی آنها قابل 
بازیافت هستند. وینیل مورد استفاده در بسته بندی مانند 
بطری‌ها ، سبد میوه و سبزیجات، روکش قرص و سلفون‌ها 
حدود 6% از مصرف این ماده در استرالیا را تشیکل می‌دهد.  
مواد  از  محافظت  مهمی‌در  نقش  کاربردها  این  در  وینیل 
غذایی در برابر آلودگی و حفظ آن برای مدت زمان طولانی 
تر و در عین حال کمک به کاهش ضایعات غیرضروری مواد 

ارزش  با  محصولات  انواع  از  همچنین   PVC  .دارد غذایی 
بالا از مواد دارویی تا اسباب بازی‌ها ، تیغ و باتری محافظت 
از  بسیاری  در  وینیل  بهداشتی،  مراقبت‌های  در  میک‌ند. 
داخل  مایعات  یکسه‌های  مانند  پزشکی  مهم  کاربردهای 
وریدی و شیلنگ‌های اکسیژن استفاده می‌شود.  اگرچه کی 
ماده بسته بندی پلیمری با حجم کوچک دارای کاربردهای 
خاص و ضروری با ردپای محیطی نسبتا کم در مقایسه با 

گزینه‌های دیگر است.
به  کمک  با  ما  مدرن  زندگی  در  وینیل  تردید،  بدون 

 اهمیت PVC قابل بازیافت
 در بسته بندی

PVC پلیمری قابل بازیافت و تطبیق پذیر به عنوان ماده ای پرکاربرد در بسته 

بندی از مزایای قابل توجهی برخوردار است. با این حال بازیابی این ماده برای 
استفاده مجدد پایدار، چالش‌هایی را ایجاد می‌کند. سوفی مک میلان ، رئیس 
اجرایی شورای وینیل استرالیا راهکارهایی عملی ارائه می‌دهد. بیش از نیم 
قرن از  PVC  یا وینیل به صورت جهانی استفاده شده است تا نیازهای بسته 
 PVC  .بندی مواد غذایی و نوشیدنی در کاربردهای خاص را برآورده سازد
مناسب برای بسته بندی انواع مختلف مواد غذایی است و شفافیت عالی، 
انتقال  خواص فیزیکی بی نظیر از جمله تحمل بالای گرما، قابلیت کنترل 

رطوبت بخار و گاز و عملکرد نفوذ ناپذیری فوق العاده ارائه می‌دهد.

PVC مناسب برای 
بسته بندی انواع 

مختلف مواد غذایی 
است و شفافیت عالی، 

خواص فیزیکی بی 
نظیر از جمله تحمل 
بالای گرما، قابلیت 

کنترل انتقال رطوبت 
بخار و گاز و عملکرد 
نفوذ ناپذیری فوق 

العاده ارائه می‌دهد
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انتقال  از غذا و  تر، محافظت  ایمن  ارائه خدمات بهداشتی 
و تامین آب آشامیدنی، انقلابی ایجاد کرده است. با توجه 
توجه  باید  به موضوع پلاستکی،  رسانه‌ها  دادن  اهمیت  به 
پایان عمر،  در  ما  این موضوع معطوف شود که چگونه  به 
استفاده  برای  و  اصلاح میک‌نیم  را  بازیافت  قابل  ماده  این 
ی مجدد مفید از جمله انرژی آن را بازیابی میک‌نیم. بسته 
شوراهای  توسط  مصرف  از  پس   PVC سخت   بندی‌های 
محلی در سراسر استرالیا جمع آوری می‌شود. با استفاده از 
تکنولوژی‌های تفکیک مادون قرمز موجود، می‌توان آن را 
به کی جریان تعریف شده طبقه بندی کرد. مجددا پردازش 
کرد و به عنوان ماده بازیافتی برای استفاده در محصولات 

جدید تولید شده در استرالیا مورد مصرف قرار داد.
با این حال تقریبا بیش از 5% از تمام مواد بسته بندی 
پلاستکیی در استرالیا استفاده می‌شود که بسته بندی وینیل 
را  بندی خانگی  بسته  از کل ضایعات  تنها بخش کوچکی 
داراست و اغلب برای بازیافت و تفکیک غیر اقتصادی است. 
میزان بازیافت ضایعات بسته بندی  PVC در سال 2017-
2018 در استرالیا 7.2% گزارش شده است که در مقایسه 
با میانگین 20.6% برای تمام بسته بندی‌های پلاستکیی 
پایین است. با این وجود ضایعات وینیل تمیز و جدا شده، از 
ارزش برخوردار بوده و جمع آوری آنها به طور فعال توسط 

صنعت مورد تشویق قرار گرفته است. 
ضایعات وینیل تمیز و تفکیک شده برای بازیافت نسبتا 
آسان است و نسبت به سایر پلیمرها نیاز به انرژی کمتری 

در  بازیافتی  وینیل  از  استفاده  دارد.  مجدد  پردازش  برای 
محصولات جدید و در جایگزینی با مواد بکر، میزان انتشار 
کربن را حدود 80 تا 85% کاهش می‌دهد و باعث کاهش 

چشمگیر ردپای کربن محصولات جدید وینیل می‌شود.
بگیریم که ضایعات پلاستکی چگونه  نظر  در  باید  ابتدا 
یا بسته  باز  به طور موثر در هر دو سیستم  جمع آوری و 
برای پردازش به محصولات جدید بازیابی می‌شوند و به آنها 
به عنوان مواد خام اولیه ارزش داده می‌شود. نمونه‌هایی از 
بیمارستان  یا  و  بسته ممکن است هواپیمایی  روکیرد  کی 
جمع  می‌توان  را  پلاستکیی  ضایعات  همه  که  جایی  باشد 
آوری، تفکیک و در نهایت به عنوان جریان ضایعات پلیمری 
از بسته بندی   بازیافت کرد. کی نمونه عالی  تمیز و مجزا 
PVC که جمع آوری و بازیافت می‌شود، یکسه‌های IV در 
مراقبت‌های بهداشتی است. طرح‌هایی در استرالیا ) برنامه 
تایلند  افریقای جنوبی،   ، بازیافت  PVC در بیمارستان‌ها( 
و انگلیس با موفقیت نشان می‌دهد که این ماده را می‌توان 
در مبدا ضایعات تفکیک و جمع آوری کرد و به محصولات 

جدید مفید بازیافت کرد.
رستوران‌های  مانند  باز  سیستم  کی  در  عکس  بر   
از  مصرف  کیبار  پلاست‌کیهای  ضایعات  کنترل  دورافتاده 
دسترس خارج می‌شود. PVC به عنوان ماده ای که بسیاری 
از نیازهای امروزی ما را به طور موثر بر آورده میک‌ند باید 
به نحوه ی اصلاح و استفاده مجدد از آن در پایان عمر توجه 

جدی شود.

https://vinyl.org.au/item/174-recyclable-pvc-plays-an-important-technical-role-in-packaging

راه حل‌ها باید موارد زیر را شامل شود:
  PVC را در مبدا در سیستم‌های مصرف بسته برای دستیابی به کی جریان ضایعات تمیز مانند 
برنامه بازیافت PVC بیمارستان تفکیک کنید. این امر مستلزم همکاری صاحبان برند، مصرف کنندگان 
و صنعت بسته بندی  PVC برای کشف امکان ایجاد طرح‌های جمع آوری و بازیافت و در نهایت بازار 

نهایی است.
  استفاده از تکن‌کیها و فناوری‌های جدید برای تفکیک بهتر  PVC از جریان ضایعات در هم آمیخته 

HDPE و  PET پس از برداشتن حجم بالاتر از
  تحقیق، ارزیابی و پشتیبانی از تجاری سازی و اتخاذ فناوری‌های جدید مانند جداسازی شیمیایی به 

منظور بهبود تولید جریانهای تمیز و مجزا برای پردازش مجدد
  توسعه پروژه‌های تبدیل ضایعات به انرژی برای باقی مانده‌های در هم آمیخته

  تقاضا از طرف تولید کنندگان  برای استفاده از بازیافت وینیل در حال افزایش است و امضا کنندگان 
در محصولات  بازیافت  از  استفاده  به  به طور عمومی‌متعهد   PVC  پیاده سازی طولانی مدت برنامه 
جدید هستند در حدی که استاندارد مجاز دانسته است. از طریق همکاری بیشتر بین صنعت، تولید 
کنندگان و بخش وسیع بازیافت و ضایعات، صنعت وینیل می‌تواند بخشی از راه حل باشد و پسماندهای 

پلاستکیی را به کی منبع پایدار در آینده تبدیل کند.
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 لوله‌های  pvc مشتری پسند و مقرون به صرفه
به گفته ی رئیس VUS ، آلن جونز، دلایل انتخاب  pvc دو چیز است: پول 
و زمان. استفاده از لوله‌های  پلی اتیلن در صورتی که اجرا در مسیر مستقیم 
بوده و نیازی به اتصالات زیاد و گرانقیمت برای نصب نباشد، عالی به نظر 
می‌رسد. درغیر این صورت استفاده از این لوله‌ها پرهزینه و زمانبر در نصب 
خواهد بود. لوله‌های  pvc با حساسیت بیشتری تولید می‌شود زیرا انعطاف 
پذیر است و نصب آن سریعتر است و کار با این لوله‌ها در طول‌های کوتاه راحت 
تر است. اجرای لوله کشی  pvc به معنی کاهش هزینه در هر متر است که 
عمدتا ناشی از نیاز کمتر به هزینه ی اتصال است. بیشترین هزینه ی احتمالی 
در استفاده از HDPE زمانی است که شما کی خم در مسیر داشته باشید زیرا 
نمی‌توانید  لوله را برش دهید و مانند  PVC با اتصال مکانکیی مهار کنید. 
در عوض شما باید لوله‌ها را در محل اتصال با دقت بالا به هم جوش دهید. 
جوش خوب و زمانی که برای خنک شدن آن نیاز است زمان بر است و این 
به معنای هزینه برای نیروی کار بیشتر است.زمان نصب لوله ی  PVC نصف 

HDPE است.

جدول  با  محدود  فضاهای  برای  مناسب   PVC  
زمانی فشرده و پروژه‌های پیچیده

و  بود  کشتی  پایانه ی  و  فرودگاه  در  ساز  و  ساخت  هنگام  در  کار  این 
پیمانکاران مجبور بودند برای اجرای برنامه‌های حفاری جدول زمانبندی بسیار 
با   فشرده داشته باشند. این کار مستلزم کار شبانه روزی و سروکارداشتن 
مسافران در حال رفت و آمد بود بدین معنی که فضای کار بسیار محدود و 
کوچک بود. بنابراین نصب کی سیستم لوله ی انعطاف پذیر که می‌توانست 
به سرعت و به راحتی نصب شود بسیار ضروری به نظر می‌رسید. در مجموع 
700 متر از لوله‌های  PVC نصب شدند از سایز 75 تا 400 میلیمتر که شامل 
DR21/ لوله‌های فاضلابی تحت فشار ،SDR35 لوله‌های فاضلاب بهداشتی

DR26  و خطوط اصلی آب C900 DR18   است که به عنوان منبع اصلی 
انتقال آب به جزیره مورد استفاده قرار می‌گیرد. موقعیت مکانی این پروژه 
چالش‌های منحصر به فرد دیگری را ایجاد کرده است. خاک بسیار شنی و 
نزدکیی به ساحل به معنای نیاز به میزان قابل توجهی از آبگیری بود. به گفته 
ی جونز بدیهی است که ما به سیستم لوله و اتصالی نیاز داشتیم که بتواند به 

سرعت و راحتی نصب شود.

مطالعه ی موردی:
انتخاب لوله‌های  
PVC برای توسعه 
فرودگاه تورونتو 

در راستای ادامه ی توسعه فرودگاه بیلی بیشاپ جزیره تورونتو 
در کانادا، اداره بندر تورنتو یک تونل عابر پیاده ساخت که پایانه 
کشتی را به فرودگاه در جزیره متصل می‌کند تا ازدحام سفر 
دریایی را کاهش دهد. این پروژه در سال 2014 مورد تایید قرار 
گرفت و شامل فاضلاب بهداشتی تحت فشار، فاضلاب ثقلی و 
همچنین خطوط اصلی شبکه ی آب در هر دو انتها تا نقطه‌ی 
حفر تونل بود. در این پروژه  استفاده از لوله‌های  PVC به جای 
پلی اتیلن ترجیح داده شد که از ابتدا توسط شهر تورنتو انتخاب 
شده بود.خدمات زیرزمینی والنتین در اونتاریو)VUS( پیمانکار 

بخش لوله و اتصالات در این پروژه بود.

 pvc  اجرای لوله کشی
به معنی کاهش هزینه 

در هر متر است که 
عمدتا ناشی از نیاز 

کمتر به هزینه ی 
اتصال است
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همیشه از دستورالعمل تولیدکننده برای نصب موفق لوله و اتصال چسبی استفاده کنید. فهرست زیر دستورالعمل‌های 
رایج برای نصابان است که در زمان حرکت و آزمون سامانه لوله کشی  PVC و اتصال از نوع چسبی می‌توانند از آن تبعیت 

کنند )زمان تک‌فازی و کیپارچه شدن  ممکن است متفاوت باشد ـ قبل از آزمون با تولید کننده بررسی کنید(.

 زمان لازم برای خشک شدن جهت آزمون فشار 10% )دستور العمل رایج(
تست هیدروستاتکی )آب( محل اتصال  PVCمی‌تواند در %10 فشار عملیاتی بزرگترین قطر لوله بر طبق زمان‌های 

نشان داده شده، در جدول 1 انجام شود.
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جدول 1- زمان لازم برای خشک شدن و یکپارچگی محل اتصال جهت آزمون فشار 10%

)mm( سایز لوله)◦c(هوای گرم
)65-32(

)◦c(هوای معتدل
)10-32(

)◦c(هوای سرد
)-10 تا 10(

1 ساعت و 45 دقیقه1 ساعت و 15 دقیقه1ساعت32-12
3 ساعت1 ساعت و 45 دقیقه1/5 ساعت63-40

6 ساعت3/5 ساعت2ساعت و 45 دقیقه110-75
12 ساعت4 ساعت3/5 ساعت200-160
72 ساعت8 ساعت6 ساعت315-250

 زمان لازم برای خشک شدن جهت آزمون فشار 100% ) دستورالعمل رایج(
محل اتصال چسبی  PVC نباید بیش از 15 دقیقه در 100% فشار عملیاتی بزرگترین قطر لوله و فشار کاری تست شود )مقادیر 

زیر برای سیستم‌هایی با Mpa( 180 psi 1 / 24(  و یا کمتر نشان داده شده است(
جدول2- زمان لازم برای خشک شدن و کیپارچگی محل اتصال جهت آزمون فشار %100

)mm(سایز لوله)◦c(هوای گرم
)65-32(

)◦c(هوای معتدل
)10-32(

)◦c(هوای سرد
)-10 تا 10(

7 ساعت5 ساعت4ساعت32-12
10 ساعت8 ساعت6 ساعت63-40

24 ساعت18 ساعت8 ساعت110-75
48 ساعت24 ساعت12 ساعت200-160
3 تا12 روز36 ساعت18 ساعت315-250

نکته: شرایط محل کار مانند رطوبت، ارتفاع و دیگر فاکتورها می‌توانند روی زمان پخت تاثیر بگذارند. لیست ارائه شده 
برای زمان پخت تنها می‌تواند کی راهنما باشد. بهتر است قبل از آزمون از الزامات ارائه شده توسط تولیدکننده چسب 

 .NIBCO, Inc برای زمان پخت، استفاده شود. منبع: داده‌های بروزرسانی شده از

چسب‌کاری در هوای گرم:
در آب و هوای گرم و یا بادهای شدید، تبخیر شدن سریعتر حلال 
باید در نظر گرفته شود، تا نصب به طور موفقیت‌آمیزی صورت گیرد. 
پرایمر به سرعت  باعث می‌شود که سطوح دارای  آب و هوای گرم 
خشک شود. برای غلبه براین مشکلات، نصابان باید زمان آماده‌سازی 
تا نصب را کاهش دهند. در ادامه، فهرستی برای اطمینان از اتصال 

مناسب در دماهای بالا ارائه شده است:
  تعداد نصابان را افزایش داده و تیم را طوری سازماندهی کنید که بدون 

نیاز به استفاده از دستورالعمل‌های تولیدکننده، سرعت عمل افزایش یابد.
  از کی شیشه موقت در اطراف محل اتصال برای دفع باد استفاده 

کنید.
از نصب برای جلوگیری از جذب گرما، محصولات لوله    قبل 

کشی، چسب و پرایمر را در سایه و دور از نور خورشید نگه دارید.
  اتصال ممکن است درشب و یا صبح زود انجام گیرد، بنابراین 

نور باید کافی باشد.
  در صورت امکان تحت شرایط کنترل شده اجزایی از سامانه را 

از پیش بسازید.
  از کی اپلکیاتور چسب که اندازه آن حداقل نصف قطر لوله است، 

استفاده کنید.

چسب‌کاری در هوای سرد:
حلال در چسب و پرایمر زمانی که دما کمتر از 5 درجه سانتی 
گراد است به راحتی تبخیر نمی‌شود و چسب ممکن است غلیظ شده 
و حتی به حالت ژل درآید. با استفاده از کی قلم موی محکم و سفت  
می‌توان حلال‌های پرایمر را بهتر به سطوح لوله آغشته کرد. از آنجایی 
که زمان طولانی‌تری برای کیپارچگی و پیوستن لوله و اتصال در هوای 
سرد لازم است، برای جلوگیری از شکستن محل اتصال، اتصال تازه 
چسب‌کاری شده را برای اطمینان از نصب درست، در هم نگه دارید. 
در زیر فهرستی از پیشنهادات برای کمک به نصب مناسب در دمای 

پایین ارائه شده است:
  قبل از استفاده، وسایل لوله کشی و چسب و پرایمر را در کی 

محل کنترل شده دمایی نگهداری کنید.
  رطوبت را از محل اتصال دور نگه دارید.

  اجزایی از سامانه را در صورت امکان در محل‌های ایمن و گرم ) 
عاری از شعله( پیش ساخت کنید.

  با استفاده از کی سپر و یا محافظ قابل حمل از محل‌های اتصال 
محافظت کنید. این سپر باید تا زمان  تثبیت کامل محل اتصال، باقی 

بماند.
منبع : کتاب سامانه لوله کشی  pvc برای کاربردهای تجاری و صنعتی

شرایط ویژه برای چسب کاری
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 بنزن چگونه در آتش سوزی تولید شده است؟
بنزن  ثانویه هستند.  منابع  سازه‌ها  سایر  و  خانه‌ها  است. سوختن  احتراق چوب  از  آتش سوزی  در  بنزن  اصلی  منبع 
نمی‌تواند از احتراق  PVC در هوای آزاد تولید شود. برخی از گزارش‌ها حاکی از آن است که مقدار کمی‌بنزن در فرایندی 
موسوم به پیرولیز آزاد می‌شود. هنگامیک‌ه  PVC در کی محیط کاملا کنترل شده که هوا در آن حضور ندارد گرم میشود. 
 PVC  مدفون در حین آتش سوزی رخ نمی‌دهد. به همین دلایل، لوله‌های  آب PVC  با این حال پیرولیز خطوط آب

نمی‌تواند منبعی برای رهایش بنزن موجود در آب آشامیدنی در این جوامع باشد.

 بنزن از طریق خطوط سرویس آسیب دیده به آب وارد می‌شود
به احتمال زیاد منبع بنزن در سیستم‌های آب شهری پس از آتش سوزی ناشی از سوختن یا ذوب شدن خطوط آب 
نیست بلکه ناشی از آلودگی‌های خارجی است که از طریق خطوط سرویس آسیب دیده وارد سیستم می‌شوند. هنگامیک‌ه 
کی ساختمان می‌سوزد، خطوط سرویس که به شبکه ی اصلی آب متصل می‌شود، آسیب می‌بیند و شکاف‌هایی ایجاد 
می‌شود که آلودگی‌ها می‌توانند وارد سیستم آب شوند. از آنجا که آب در این سیستم برای مقابله با آتش استفاده می‌شود، 
مکش، آلودگی را به داخل هدایت میک‌ند. این فرایند همانطور که در AWWA M14 تعریف شده است، جریان برگشتی 

نامیده می‌شود و می‌تواند بدون توجه به مواد لوله اتفاق بیافتد.

 بنزن  به درون لوله‌های  PVCنفوذ نمیک‌ند
 PVC  همچنین ادعا شده است که بنزن می‌تواند پس از تجمع در خاک در اثر آتش سوزی از طریق دیواره ی لوله‌های
نفوذ کند. با این حال مطالعات منتشر شده مانند گزارش بنیاد تحقیقات آب AWWA با عنوان  تاثیر هیدروکربن‌ها بر 

لوله‌های PVC نمی‌تواند منبع بنزن برای 
آتش سوزی‌های بزرگ باشد

در سال 2017 و 2018 آتش سوزی جنگل بخشی از سانتاروزا و پارادایس را نابود کرد. بررسی سیستم 
آب شهری سانتاروزا نشان داد که بنزن در آب‌های آشامیدنی شناسایی شده است. برخی گزارش‌های 
رسانه‌ای به غلط خطوط لوله‌ی PVC را مسئول منبع بنزن دانسته اند. این موضوع نمی‌تواند صحت داشته 
باشد زیرا هر دو جامعه تاکید کرده اند که منابع انتقال و توزیع آب تحت تاثیر آتش سوزی قرار نگرفته‌اند 

و در طول این وقایع در خدمت باقی مانده اند.

مطالعات منتشر 
شده مانند گزارش 
بنیاد تحقیقات آب 
AWWA با عنوان  
تاثیر هیدروکربن‌ها 
 PVC/PE بر لوله‌های
و لوله‌های واشردار 
تایید می‌کند که  
لوله‌های PVC اورینگی 
مقاومت بالایی در 
مقابل نفوذ  طیف 
گسترده ای از مواد 
شیمیایی از جمله بنزن 
دارد
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لوله‌های PVC/PE و لوله‌های واشردار تایید میک‌ند که  لوله‌های PVC اورینگی مقاومت بالایی در مقابل نفوذ  طیف 
گسترده ای از مواد شیمیایی از جمله بنزن دارد.

سانتاروزا و پارادایس تایید کرده اند که خط انتقال و توزیع  PVC در آتش سوزی جنگل‌ها نقشی نداشته است. این 
موضوع که گفته می‌شود لوله‌های  PVC منبع آلودگی بنزنی در این مناطق هستند غیر ممکن است. هر دو این جوامع 

لوله‌های  PVC را همچنان استفاده میک‌نند. 
همچنین اطلاعات ارائه شده در این سند در مورد  تولید بنزن در لوله ی  PVC از طریق احتراق در فضای باز و در حین 
پیرولیز و همچنین مقاومت آن در برابر نفوذ تایید میک‌ند که خطوط لوله  PVC نمی‌تواند منبع بنزن در آب آشامیدنی 
ایالت  انتقال آب PVC توسط خدمات ملی جنگل  به دنبال آتش سوزی باشد. شواهد بیشتر نشان می‌دهد که خطوط 
متحده برای زیرساخت‌های زیرزمینی در مناطق جنگلی سراسر کشور استفاده می‌شود. مناطقی که به طور مداوم تحت 

تاثیر آتش سوزی قرار می‌گیرند.

 PVC  در استرالیا برای ارائه خدمات اساسی در اقتصاد کشور بسیار مهم است. تقریبا سه چهارم صنعت PVC صنعت
محلی درگیر تولید و توزیع محصولات برای خدمات ضروری شامل آب آشامیدنی، مدیریت آب باران و فاضلاب، ارتباطات، 
بازیافت پلاستکی و محصولات کلیدی ساختمانی برای پروژه‌های مهم مانند مراقبت‌های بهداشتی است. سایر خدمات 
این صنعت در این بخش پردازش مواد شیمیایی ضروری و کامپاندها، بسته بندی ویژه مواد غذایی و محصولات حیاتی 
پزشکی است که در استرالیا تولید می‌شود. در این صنعت محلی به طور مستقیم بیش از 2500 نفر اشتغال دارند و بیش 
از 3 میلیارد دلار به اقتصاد ملی کمک میک‌نند. محصولات PVC تقریبا در هر بخش از اقتصاد سهیم هستند و بسیار مهم 

است که این صنعت در طول این بیماری واگیردار Covid19 همچنان فعال باقی بماند.
با این وجود، ایمنی و رفاه کارمندان و مشتریان این صنعت از اهمیت ویژه ای برخوردار است. اعضای شورای وینیل 
استرالیا اقدامات مناسبی را برای محافظت از کارگران، پیمانکاران و مشتریان در برابر خطر ناشی از این بیماری در محل 

کارشان انجام می‌دهند و همچنان ایمنی عملکرد آنها را تضمین خواهند کرد.
175-supporting-the-delivery-of-essential-services-during-covid-19-restrictions/item/au.org.vinyl//:https

حمایت صنعت PVC استرالیا از ارائه خدمات 
COVID 19 ضروری در طی محدودیت‌های
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راهنمای عیب‌یابی در فرآیند تزریق 

گردآوری و ترجمه:
سمیه صلاحی
مدیر کنترل کیفیت

شرکت پارس پولیکا

عیب‌یابی هنر و علمی‌برای رفع نقایص موجود در قطعات تولیدی پس از انجام فرآیند است که توانایی تولید قطعات 
قابل قبول تولیدی را نشان می‌دهد. 

بیشتر نقص‌ها از کی منبع نشات می‌گیرند تغییر در فرآیند و/ یا مواد. هدف این است که به درستی تشخیص دهید 
که در واقع کدام کی باعث ایجاد نقص شده و بدانید که راه‌حل خاص چه موقع کار خواهد کرد. هنگام تولید تنظیمات 

زیر را در نظر بگیرید:
  کی تصویر ذهنی از آنچه باید اتفاق بیفتد،

   به دنبال تفاوت‌های آشکار باشید،
  در کی زمان فقط کی بار تغییر انجام دهید و

  اجازه دهید فرآیند پس از ایجاد تغییر، تثبیت شود.
بررسی‌ها نشان داده حدود 60٪ از نقایص ناشی از ماشین‌آلات و تجهیزات ، 20٪ از قالب و سیلندر، 10٪ از مواد و 

10٪ از خطاي انسانی می‌‌باشد. 
راهنماهای عیب‌یابی با انواع تجهیزات، مواد و محصولات، تنظیم می‌شوند )معمولاً موردنیاز هستند( برای انجام اقدامات 
سریع و صحیح در زمانی که محصولات با عملکردشان مطابقت نداشته باشند، این الزامات موردنیاز هستند. این روکیرد 

حل مسئله با رابطه کلی طراحی و ساخت متناسب می‌باشد. 
باورهای اشتباه(، مهم است رابطه بین ماشین و  از بین بردن  یافتن راه‌حل‌های احتمالی )و  برای درک مشکلات و 
باید بین شرایط ماشین و  قابلیت‌های تجهیزات، متغیرهای پردازش پلاستکی و عملکرد محصولات را در نظر بگیریم. 
متغیرهای پردازش تمایز قایل شویم. شرایط دستگاه می‌تواند شامل دمای عملکردی، فشار پشت قالب، سرعت چرخش 
مارپیچ، دمای دای، و غیره ‌باشد. متغیرهای پردازش مانند شرایط مذاب در پلاستکیاتور و قالب، سرعت جریان ذوب در 
مقابل دما و غیره، خاص‌تر هستند. هنگام تنظیم راهنماهای عیب‌یابی و همچنین بررسی هرگونه مشکل یا حتی باز کردن 
بحث در مورد موضوعی فرضی ، مهم است كه اصطلاحاتی كه برای شناسایی یك مشکل مورد استفاده قرار می‌گیرد، قابل 

درک، واضح و صحیح تعریف شود. 
 

راه حل احتمالیعلت احتمالیمشکل

پرنشدن قطعه1. تزریق ناقص

  افزایش اندازه شات
  افزایش سرعت پرشدن قطعه، فشار پشت، و /یا زمان تزریق

  افزایش دمای ذوب و / یا قالب
  بستن گیت، رانرها و دریچه‌ها 

  نرخ جریان مذاب ناکافی )استفاده از مواد با MFR بالاتر(
  استفاده از گیت، رانر و دریچه‌های با سایز کوچکتر

2. فرورفتگی
قطعه ناقص است یا شرینیکج  

بیش از حد در قسمت  
ضخیم تر داریم

  افزایش اندازه شات
  افزایش فشار کویته یا نگهدارنده

  دمای زیاد قالب یا مذاب )اگر گیت به اهستگی سرد می‌شود(
  افزایش زمان نگهدارنده
  کاهش سرعت پرشدن

  محل نامناسب گیت یا طراحی

بررسی‌ها نشان داده 
حدود 60٪ از نقایص 
ناشی از ماشین‌آلات 
و تجهیزات ، 20٪ از 
قالب و سیلندر، ٪10 
از مواد و 10٪ از 
خطاي انسانی می‌‌باشد
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راه حل احتمالیعلت احتمالیمشکل

3. شرینیکج
)جمع شدگی حجمی(

زمانی که پلاستکی سرد شده 
یا متبلور می‌شود و یا زمانی 
که بخشی از قطعه به دلیل 
سرد بودن گیت یا ناکافی 

بودن زمان خنک شدن کامل 
پر نشده است، حجم کاهش 

می‌یابد

  شرینیکج بیش از حد - افزایش فشار حفره و زمان نگهداری
  حفظ  cushion به اندازه کافی

  افزایش زمان نگهدارنده
  رانرها یا گیت‌ها خیلی کوچک است

  متغیر بودن ضخامت دیواره

4. پلیسه زدن
ناکافی بودن نیروی گیره، 

وجود درز در قالب 

  کاهش پکی فشار حفره )کاهش نرخ پرشدن و /یا استفاده از 
پروفیل تزریق(

  کاهش دمای مذاب
  افزایش فشار گیره

  تمیز کردن سطح قالب
  بررسی کیپارچگی قالب در ابتدای شروع فرآیند 

  تغییر محل گیت
  استفاده از پرس بزرگتر

5. تاب برداشتن قطعه
تنش غیر کینواخت ناشی از 

شرینیکج بیش از حد

  خروج قطعه بیش از حد داغ )افزایش زمان چرخه(
  کاهش نرخ پرشدن قالب
  کاهش نقاط داغ در قالب

  تغییر محل گیت
  اطمینان از زمان خنک سازی طولانی و آهسته برای جلوگیری از 

ایجاد تنش باقی مانده در قطعه قفل شده

6. سوختگی
هوای فشرده در قالب که 
سبب تخریب رزین می‌شود

  افزایش گازگیری در قالب
  تمیز کردن دریچه‌ها، افزایش سایز یا تعداد دریچه‌ها

  کاهش دمای مذاب

7. ظاهر نامناسب
)خطوط جریان، براقیت 

پایین ،
سطح زبر، فواره زدن،
پوست پرتقالی و غیره(

  افزایش فشار حفره
  پایین بودن سرعت پرشدن و/یا زمان فشردگی 

  افزایش دمای مذاب و/یا قالب
  خنک کردن آهسته

  دمای قالب غیرکینواخت یا بسیار پایین است
   روان‌کننده ناکافی )روان کننده داخلی یا روی سطح دستگاه(

  روان بودن بیش از حد قالب
  کثیف بودن سطح قالب )تمیز کردن و/یا پولیش زدن(

  توزیع ضعیف رنگدانه

8. خلل و فرج
قطعه به طور کامل پرنشده 
و یا دارای شرینیکج بیش از 

حد است

  قالب به طور کامل پرنشده است )شات کوتاه(
Cushion )در حدود ۱۰% از حجم کلی شات، که در سیلندر باقی 

می‌ماند( را حفظ کنید 
  مکان نامناسب گیت

  سرعت تزریق بسیار بالا است
)+0/ 64 cm( ضخامت قطعه بیش از اندازه باشد  
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خواندنی کاربردی

راه حل احتمالیعلت احتمالیمشکل

9.  همجوشی ضعیف

کیی شدن جریان مواد برای 
عبور از کی مانع یا  ادغام 

جریان‌های مختلف در 
قالب‌های  با چند ورودی، 

منجر به ضعف پیوند سطحی 
می‌شود. 

  افزایش پکی فشار حفره )پرشدن سریعتر(
  افزایش دمای قالب و مذاب

  افزایش زمان و فشار نگهدارنده
  تغییر محل گیت

10. شکنندگی

جهت گیری بیش از حد، 
تخریب رزین، فشرده شدن 

بیش از حد، آلودگی یا 
طراحی نادرست

  افزایش سرعت پرشدن قطعه
  افزایش دمای مذاب

  افزایش دمای قالب و زمان خنک شدن
  فشردگی زیاد )کاهش زمان و فشار نگهدارنده(

  تخریب شدن مواد )دمای مذاب بیش از حد یا طولانی بودن 
زمان اقامت در سیلندر(

  آلودگی ناشی از حضور پلیمرهای دیگر
  استفاده از رزین حامل ناسازگار به عنوان رنگدانه یا دیگر 

افزودنی‌ها
  استفاده از رنگدانه‌های نامناسب

  طراحی نامناسب، شعاع ناکافی در گوشه‌ها، شکاف‌ها یا رزوه‌ها

11. سرریز شدن در نازل
دمای بیش از حد نازل یا 

مذاب
  کاهش حرارت

  پاکسازی سیلندر

12. چسبیدن به قالب

فشردگی بیش از حد، 
شرینیکج بیش از حد، طراحی  

دستگاه که سبب تماس 
فیزکیی به هسته یا حفره 

می‌شود

  کاهش فشار تزریق و فشردگیِ بالا
  شرینیکج بیش از حد – راه‌حل‌های شات کوتاه را ببینید.

  کاهش زمان چرخه)چسپندگی به هسته(
  افزایش زمان چرخه )چسپندگی به حفره(

  بی‌نظمی‌های سطح در قالب )پولیش زدن سطح حفره(

13. ذرات سیاه یا تغییر 
رنگ

تخریب

  دمای بیش از حد مذاب یا زمان اقامت در سیلندر
  دریچه‌های نامناسب

  وجود آلودگی
)RPM( دور بیش از حد مارپیج  
  فشار پشت تزریق بیش از حد

   برش بیش از حد که با استفاده از مارپیچ اختلاط ایجاد می‌شود. 

14. انتشار گاز در سطح 
قطعه

رگه‌های روی سطح ناشی از 
فرار رطوبت یا تخریب مواد 

  رطوبت بیش از حد )رزین خشک(
  کاهش دمای مذاب

15. رنگ رفتگی قطعه، 
لایه لایه شدن یا ترک 

خوردگی
شکست مذاب

  تنظیم سرعت تزریق )افزایش یا کاهش(
  بهبود ژئومتری گیت

  افزایش دمای مذاب و/یا قالب
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گردآوری و ترجمه:
هادی گودرزی

مدیر کنترل کیفیت شرکت 

آبان بسپار توسعه

استفاده از کرولیتورها1)نشت یاب رادیویی دیجیتال آب( در نشت یابی آب مدت طولانی است که روشی استاندارد در شناسایی)نقطه 
( محاسبه  t( نشت‌ها می‌باشد. نویز منتشر شده توسط نشت به طور هم زمان توسط دو مکیروفون ضبط و اختلاف زمان اجرا )یابی
می‌شود. کاربر عملا هیچ تأثیری در نتیجه این محاسبه ندارد. علاوه برt ، طول خط لوله )L( و سرعت صوت )v( نیز در تعیین 

فاصله نشت از دو نقطه اندازه گیری اهمیت دارند. شکل 1 رابطه بین متغیرهای مربوطه را نشان می‌دهد.
تعریف شده باشد در آن صورت فاصله نشت از اولین نقطه اندازه گیری به شرح زیر می‌باشد: tاگر مقدار

)معادله 1(
در عمل معمولاً طول خط لوله با استفاده از کی چرخ متر با دقت کافی اندازه گیری می‌شود. در تمام کرولیتورهای جدید ، شدت 
صوتی که با آن نویز منتشر شده توسط نشت در کی لوله پخش می‌شود ، در جداول ذخیره می‌شود. کاربر مقداری را از این جدول 
برای محاسبه بر حسب اندازه اسمی‌خط لوله و ماده ای که از آن ساخته شده است انتخاب میک‌ند. هیچ روش ساده ای در بررسی 
مقدار جدولی برای استفاده با کی نشت واقعی وجود ندارد. اگر کی خطای اندازه گیری در کی همبستگی رخ دهد ، تأثیر شدت 
صوت اغلب دست کم گرفته شده یا حتی به عنوان کی دلیل احتمالی در نظر گرفته نمی‌شود و این کی دلیل خوب برای نگاهی 

دقیق تر به تأثیر واقعی شدت صوت در نتیجه اندازه گیری همبستگی می‌باشد.
ما با مقایسه جداول شدت صوت برای تعدادی از کرولیتورهای معتبر شروع کردیم. از آنجا که استفاده از لوله‌های پلاستکیی در 
شبکه آبرسانی طی سالها به طور پیوسته افزایش یافته است ، ما روی دو ماده متداول متمرکز شده ایم: PE و PVC. مقادیر جداول 

شدت صوت به صورت نمودار ترسیم شد )به شکل 2 و 3 مراجعه شود(.
شکل 2 و 3 نشان می‌دهد که شدت صوت برای لوله‌ها با قطر اسمیکی‌سان و مواد کیسان از کی تولید کننده به تولید کننده ی 
دیگر متفاوت است ) گاهی اوقات خیلی قابل توجه است(. حتی برای همان تولیدکننده  مقادیر در دو جدول ممکن است متفاوت 
باشد. به عنوان مثال ، سرعت صوت تعیین شده برای لوله DN100 PE بین تقریباً 260 متر بر ثانیه و 380 متر بر ثانیه متغیر 
است. برای لوله PVC با همان اندازه اسمی‌، مقادیر از گستره 415 متر بر ثانیه تا 450 متر بر ثانیه می‌باشد. تولید کنندگان اغلب 

مقادیر موجود در جداول خود را به عنوان »مقادیر تجربی« ، بدون هیچ گونه جزئیات بیشتری در مورد منبع آنها تعریف میک‌نند.
قدم بعدی بررسی این که چگونه سرعت صوت در لوله‌ها می‌تواند به طور دقیق محاسبه شود بود. معادله )2( بر اساس مقاله 

»Einfiihrung در Die Korrelations-Messtechnik« می‌باشد.:

)معادله 2(

S: ضخامت دیواره لوله                               سرعت صوت :
 E:  مدول الاستیسیته برای مواد لوله                                                چگالی سیال در لوله: 
D:تراکم پذیری سیال                                 قطر لوله :K

 
از معادله )2( می‌توان دریافت که در درجه اول قطر ، ضخامت دیواره و مدول الاستیسیته است که بر سرعت صوت تأثیر می‌گذارد. 
فرض می‌شود که چگالی و تراکم پذیری سیال در خطوط لوله آب آشامیدنی در شرایط عملیاتی ثابت بوده و به لوله بستگی ندارد.

correlators - 1

نشت یابی در شبکه‌های توزیع آب به روش همبستگی
سرعت صوت به عنوان منبع احتمالی خطا



64

www.pvc-asso.ir

124 شماره    99 خرداد    15 سال 

عـلـمی

 محدود کردن توجه به مواد و قطر ، که در جداول کرولیتور ذخیره شده اند ، به نظر کافی نمی‌باشد. مشخصات دقیق تر مواد 
لوله نیز مورد نیاز می‌باشد. وابستگی شدت صوت به D /s نشان می‌دهد که رده SDR لوله باید در محاسبه و پس از این در مرحله 

فشار اسمی‌لوله در نظر گرفته شود.
M1: نقطه سنجش M2                             1: نقطه سنجش2 

L: طول خط لوله                                   d: فاصله نشت از نقطه سنجش 1
t : اختلاف زمان اجرا 

شکل1: انتشار نویز در نشت

 ) DN(به عنوان تابعی از قطر اسمی‌ PE  شکل 2: نمایش تصویری مقادیر جدول لوله برای سرعت صوت در لوله‌های

) DN(به عنوان تابعی از قطر اسمی‌ PVC شکل 3: نمایش تصویری مقادیر جدول لوله برای سرعت صوت در لوله‌های
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PVC و PE شکل4:سرعت‌های صوت محاسبه شده در لوله‌های

شکل 5: تعداد اندازه گیری‌ها برای تریکب هر ماده نسبت به قطر 

شکل 6: تنظیم اندازه گیری سرعت صوت
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شکل7: نتایج اندازه گیری سرعت صوت . دامنه فرکانس انتخاب شده به رنگ خاکستری سایه زده شده است.

d110  PE80 شکل 8: پراکندگی سرعت صوت در کلاسهای مختلف سرعت صوت برای

DN100  PVCu شکل 9: پراکندگی سرعت صوت در کلاسهای مختلف سرعت صوت برای
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سرعت‌های صوت برای لوله‌های PVCu  با رده‌های فشار اسمی‌PN 10 ، PN 6و PN 16 با ضخامت دیواره و مدول الاستکی 
مربوطه محاسبه شدند. پارامترهای خاص مواد از اینترنت از محتوای برگه‌های داده فنی تولیدکنندگان به دست آمدند. محاسبه 
سرعت‌های صوت برای لوله‌های PE  از آنجایی که شبکه‌های لوله ای در حال حاضر، انواع مختلفی از لوله‌های PE را شامل می‌شوند، 
پیچیده تر بود. مهمترین اینها عملا لوله‌های ساخته شده از PE100 ، PE80 و بیشتر نیز PE-X هستند که مدول الاستیسیته 
 PE این سه ماده متفاوت می‌باشد و صرفا تقسیم آنها به صورت »نرم« و »سخت« در عمل کافی نمی‌باشد. علاوه بر این ، لوله‌های

نیز در رده‌های مختلف فشار اسمی‌و پس از این در رده‌های مختلف SDR استفاده می‌شوند.
سرعت‌های صوت لوله‌های ساخته شده از PVCu و انواع مختلف مواد PE در نمودار شکل 4 نشان داده شده اند.

شکل 4 نشان می‌دهد که سرعت‌های صوت محاسبه شده، مستقل از قطر لوله می‌باشد. صرف نظر از اندازه اسمی‌، نسبت قطر 
به ضخامت دیواره  به صورت کی رده SDR ثابت می‌ماند و بنابراین به این ترتیب سرعت صوت نیز به عنوان تابعی از قطر عمل 

میک‌ند. این محاسبه با جداول تهیه شده برای هر کرولیتور مغایر است.
برای لوله‌های PE80 یا PE100 ، سرعت‌های صوت در کی مرحله فشار اسمی‌بسیار مشابه هستند. سرعت صوت در لوله‌های 
PEX حدود 3 برابر بیشتر است. در مقابل ، در لوله‌های PVC مرحله فشار اسمی‌عمدتا مسئول سرعت صوت می‌باشد. تغییرات بین 

مراحل مجزای فشار ، در حدود 25 % ±  ، بسیار مشخص است.
اختلاف‌های معنی دار بین مقادیر سرعت صوت در جداول و آنهایی که با محاسبه حاصل می‌شوند ، ما را بر آن داشت تا در 
شرایط واقعی کی سری اندازه گیری‌ها را در شبکه‌های لوله کشی آب انجام دهیم. هدف از اندازه گیری‌ها بدست آوردن مدارک قابل 
اطمینانی بود، که آیا برای تكیه بر مقادیر جدول هنگام استفاده از کرولیتور كافی است ، یا اینكه مقادیر محاسبه شده تصویر درست 

تری از شرایط درون خط لوله دارند.
برای این منظور ما کی دوره شش هفته ای از آزمون‌ها را با پشتیبانی از کیی از اپراتورهای شبکه آغاز کردیم. در این مدت ، 
سرعت صوت در 242 بخش)مقطع( اندازه گیری در شبکه آبرسانی با استفاده از نشت فرضی)ساختگی( اندازه گیری شد. طول خط 

لوله بین تقریباً 3 متر و 104 متر متغیر بود.
شکل 5 نمای کلی از مواد یافت شده در شبکه لوله و تعداد اندازه گیری‌های محاسبه شده برای هر تریکب مواد نسبت به قطر را 
در دسترس قرار می‌دهد. تجزیه و تحلیلها متعاقباً به PVCu DN100 و PE80 d110 محدود شدند ، زیرا تعداد کافی از اندازه 

گیری‌ها برای تجزیه و تحلیل آماری فقط برای این تریکبات ماده نسبت به قطر به دست آمده بود )شکل 6(.
در کی سری از آزمون‌های اولیه معلوم شد که محل شیر هیدرانت باز در ارتباط با بخش اندازه گیری و مقدار آب تخلیه شده 

تأثیری در نتیجه اندازه گیری ندارد. سن قطعات لوله نیز هیچ تاثیری در نتایج اندازه گیری نداشته است.
اندازه گیری‌های سرعت واقعی صوت به صورت زیر محاسبه شدند: برای هر اندازه گیری با باز کردن کی شیر هیدرانت خارج از 

محل اندازه گیری ، نشت فرضی ایجاد شد.

d110  PE80 شکل 10: سرعت صوت به عنوان تابعی از طول محل)بخش( اندازه گیری برای
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DN100  PVCu شکل 11: سرعت صوت به عنوان تابعی از طول محل)بخش( اندازه گیری برای

d110  PE80 شکل 12: سرعت صوت به عنوان تابعی از فرکانس برای

DN100  PVCu شکل 11: سرعت صوت به عنوان تابعی از فرکانس برای
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که در آن آب نشتی به صورت منظم)خودکار( دفع شد. فقط شتاب سنج‌ها استفاده شدند. به دلیل تأثیر پیش بینی شده فشار شبکه ، 
هیدروفون‌ها 2 اعمال نشدند. تمام اندازه گیری‌ها در بخش‌های کیسان لوله از کی ماده معلوم انجام شدند. بخش‌هایی با مواد و یا قطرهای 
متفاوت آزمون نشدند. اندازه گیری‌ها در طول تجزیه و تحلیل برای اینکه نتیجه همبستگی واضحی حاصل شود، فیلتر شدند. فیلترها 
طوری اعمال شده بودند که فقط سیگنال‌های منسجم واضح تر پردازش می‌شوند. از نویز مزاحم و مختل کننده ، همانطور که در شکل 7 
در سمت راست و چپ منطقه انتخابی مشاهده می‌شود ، برای همبستگی استفاده نشده است ، زیرا به طرز چشمگیری ابهام )نامعلومی(

پکی همبستگی را افزایش می‌دهد. 
نتایج به کلاسهای مختلف سرعت صوت تقسیم شدند. عرض هر کلاس 50 متر بر ثانیه بود. نتایج را می‌توان در شکل 8 و 9 مشاهده 

کرد.
سرعت‌های صوت برای PE80 d110 بین 207 متر بر ثانیه و 582 متر بر ثانیه می‌باشند.  سرعت‌های صوت بسیار کم و بسیار زیاد 
بین آنها تنها حدود 3٪ از کل اندازه گیری‌ها ،کی خطای اندازه گیری پیشنهادی را نشان می‌دهد. با احتمال 81٪ ، سرعت صوت اندازه 

گیری شده بین 401 متر بر ثانیه و 500 متر بر ثانیه بود.
نتایج مشابهی برای DN100  PVCu به دست آورده شد. بار دیگر سرعت صوت بین 401 متر بر ثانیه و 500 متر بر ثانیه با احتمال 

81٪ بود.
مقایسه سرعت‌های صوت اندازه گیری شده با مقادیر جدول از روی کلیه تولیدکنندگان مشمول در تجزیه و تحلیل و با سرعت صوت 
نظری محاسبه شده نشان می‌دهد که به نظر نمی‌رسد کی سرعت صوت جهانی برای هر ماده و قطر کاربرد داشته باشد ، و  این نه محاسبه 
نظری دارد، نه مقادیر جدول دقیقاً شرایط واقعی شبکه لوله را نشان می‌دهند. علاوه بر این ، فرض آن که انتشار نویز لوله‌های PE کندتر از 
لوله‌های PVC می‌باشد، قابل اثبات نمی‌باشد. طول خط لوله اغلب به عنوان کی عامل تأثیرگذار احتمالی بر سرعت صوت تصور می‌شود. 

بنابراین نتایج اندازه گیری همچنین در برابر طول محل)بخش( اندازه گیری رسم شدند )شکل 10 و 11(.
شکل 10 و 11 نشان می‌دهد که در خطوط لوله PE80 پراکندگی نتایج در بخش‌های اندازه گیری بسیار کوتاه )کمتر از10متر( بیشتر 
از بخش‌های اندازه گیری طولانی تر است. در لوله‌های PVCu این تاثیر تا طول بخشی حدود 35 متر مشهود بود. با این وجود ، هیچ 
ارتباط مستقیمی‌بین طول بخش اندازه گیری و سرعت انتشار نویز وجود نداشت. بنابراین سرعت صوت با احتمال مشابه در بخش‌های 

کوتاه یا بلند می‌تواند تغییر کند.
فرض دیگر آن است که سرعت صوت اندازه گیری شده مستقیماً به فرکانس نویز نشت بستگی دارد. از آنجا که تمام نتایج همبستگی 
برای کاهش ابهام در پکی، فیلتر شدند ، برای هر اندازه گیری میانگین ، فرکانس فیلتر شده محاسبه شد. شکل 12 و 13 سرعت صوت 

را که در برابر فرکانس‌های متوسط ​​فیلتر رسم شده، نمایش می‌دهند.
شکل 12 نشان می‌دهد که  مطابق با انتظارات اکثر نویز‌ها در گستره فرکانس پایین منسجم)منطقی( بودند و بنابراین به طور فوق العاده 
ای برای همبستگی مناسب هستند. ضمنا ، بسیاری از نویز‌ها انسجام)پیوستگی( واضحی را در دامنه ای بین 500 هرتز و حدود 700 هرتز 
نشان دادند. با این حال ، گستره ای که فیلتر تنظیم شده است هیچ تأثیر قابل توجهی در اندازه گیری سرعت صوت ندارد. مقادیر اندازه 

گیری شده برای هر دو فرکانس فیلتر پایین و بالا ،در گستره سرعت صوتی کیسان بودند.
در مورد اندازه گیری‌ها در خطوط لوله PVCu ، بیشینه وضوح نویز‌ها در دامنه فرکانس زیر 300 هرتز بود. تعدادی اندازه گیری با 

فرکانس بالاتر نیز سرعت صوتی را در همان گستره تولید کردند )شکل 13(.
بنابراین هیچ رابطه مستقیمی‌بین سرعت صوت و فرکانس نشت قابل اثبات نیست.

به طور خلاصه می‌توان نتیجه گرفت که سرعت صوت در کی لوله دارای کی مقدار ثابتی نیست که بتوان از کی جدول گرفته یا 
محاسبه شود. در عوض ، سرعت صوت واقعی نشان می‌دهد که در عمل به عوامل زیادی بستگی دارد که کاربر نمی‌تواند از آن آگاه باشد. 

هیچ وابستگی به طول خط لوله یا فیلترهای انتخاب شده قابل اثبات نیست.
بنابراین اهمیت این یافته‌ها برای استفاده عملی از کرولیتور‌ها در شبکه لوله چیست؟

برای پاسخ به این سوال ، باید منابع بالقوه خطا را در نظر بگیریم.
از معادله )1( واضح و مبرهن است که کی خطا در تعیین طول، سبب نصف شدن نتیجه می‌شود. که در مورد سرعت صوت اینگونه 
نیست. عدم صحت احتمالی همیشه در نتیجه به عنوان حاصل  ظاهر می‌شود. که مفهوم آن را در عمل می‌توان از محاسبه مثال زیر 

مشاهده نمود:
بیایید فرض کنیم که کی کرولیتور در خط لوله PVCu DN100 با طول 100 متر ، تاخیر زمانی 160 میلی ثانیه را محاسبه کرده 
است. سرعت صوت در این خط لوله احتمالاً بین 350 متر بر ثانیه و 500 متر بر ثانیه می‌باشد )به شکل9 مراجعه شود(. استفاده از 

2- وسیله‌ای برای دریافت موج‌های لرزه‌ای در آب می‌باشد.
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سرعت‌های بحرانی در معادله )1( نتایج زیر را به ما ارائه می‌دهد:

موقعیت محاسبه شده نشت برای دو سرعت بحرانی 12 متر اختلاف دارد. با این وجود ، در عمل ، همبستگی باید مکان)محل( بسیار 
دقیق نه اینکه محدوده طولی 12 متر را ارائه دهد. در مثال اول ، نتیجه همبستگی متناسب با موقعیت نشت در خارج از مرکز بخش)محل( 
اندازه گیری است ) بزرگ است(. اگر دو نقطه اندازه گیری به گونه ای بتواند انتخاب شود که نشت در مرکز باشد تفاوت در محاسبه 

موقعیت باید کوچکتر شود و از اینرو  کوچک می‌شود.
در مثال دوم کیی از نقاط اندازه گیری برای اینکه کی طول جدید 25 متری را ارائه دهد به مکانی دیگر منتقل شده است. برای 

مثال،کرولیتور اکنون کی   را در 5 میلی ثانیه محاسبه میک‌ند. بنابراین محاسبه موقعیت به این صورت می‌باشد:

تفاوت بین نتایج در حال حاضر فقط 0.3 متر می‌باشد ، حتی اگر در این مورد نیز سرعت واقعی صوت احتمالاً بین 350 متر بر ثانیه 
و 500 متر بر ثانیه باشد.

محاسبات دو مثال نشان می‌دهد که تعیین دقیق ، تقریباً بدون در نظر گرفتن سرعت صوت ، امکان پذیر است ، به شرط اینکه در 
عمل بخش اندازه گیری را به گونه ای بتوان تنظیم کرد تا موقعیت نشت محاسبه شده بسیار نزدکی به مرکز بخش اندازه گیری باشد.

با این حال ، همچنین بخش‌هایی از اندازه گیری وجود دارند ،که اجازه نمی‌دهند ،که نقاط اندازه گیری جابه جا شوند زیرا فقط چند 
نقطه اتصال در خط لوله وجود دارند. در چنین حالتی کیی از گزینه‌ها، اندازه گیری سرعت صوت واقعی می‌باشد . علاوه بر نویز موجود 
، این گزینه نیاز به منبع دیگری از نویز در کی موقعیت شناخته شده دارد. که این باید به طور دلخواه خارج از بخش اندازه گیری واقعی 
باشد. نکته مهم این است که کرولیتور قادر به اندازه گیری پکی دوم مطابق با «نشت فرضی« می‌باشد. برای اینکه این امر امکان پذیر شود 
، معمولاً لازم است که بتوان شدت نویز منبع اضافی نویز را تغییر داد. شیرهای هیدرانت یا شیرهای اصلی قابل تنظیم برای این امر مناسب 
هستند. علاوه بر این ، همچنین بسیاری از کرولیتورها گزینه اندازه گیری چند نقطه ای را ارائه می‌دهند. برخی از آنها از سه یا چند نقطه 
اندازه گیری واقعی استفاده میک‌نند، در حالی که برخی دیگر بطور منظم کی نقطه اندازه گیری را جابجا میک‌نند، که در این صورت آنها 
نیازی به فرستنده‌های رادیویی اضافی ندارند. مشروط بر اینکه منبع نویز همیشه داخل قسمت اندازه گیری باشد ، موقعیت نشت به طور 
مستقل از سرعت صوت محاسبه می‌شود. روش‌های ریاضی در دهه 1980 منتشر شدند و در فناوری)تکنولوژی( اندازه گیری همبستگی 
پیاده سازی شدند ، گرچه امروزه تا حدود زیادی مورد توجه قرار نمی‌گیرند. با این وجود این روش‌ها بسیار آسان هستند و نیاز به منابع 
اضافی برای نویز و استفاده از جابجایی نقاط اندازه گیری ندارند . در این زمینه ، عدم آگاهی صحیح درمورد شبکه لوله ، اثربخشی اندازه 
گیری سرعت صوت و همبستگی چند نقطه ای را محدود میک‌ند. هر دو روش اگر بخش لوله ای که اندازه گیری‌ها روی آن انجام شده 
کینواخت)کیسان( باشد، فقط نتایج معنی دار را ارائه می‌دهند ، یعنی مواد و یا قطر تغییر نکند. با این وجود ، اگر بخش لوله در حال اندازه 
گیری شامل کی بخش تعمیر قدیمی‌باشد ، برای مثال ، دیگر کینواخت نباشد. اگر محل این عدم کینواختی)ناهمشکلی( نتواند تعیین 
شود ، می‌بایست موقعیت نشت محاسبه شده را با روش دیگری ، بطور ایده آل به وسیله کی تکنولوژی مکان یابی الکتروآکوستکیی3 
تصدیق شود. آزمایش‌های نظری و عملی نشان داده اند که به تنهایی تیکه بر جداول سرعت صوت در همبستگی، همیشه با پتانسیل 
قابل توجهی برای خطا همراه شده است. موضوع سرعت صحیح صوت برای کی خط لوله مشخص کاملًا فرضی است. حتی دانش دقیق 
در مورد مشخصات مواد با محاسبه ثانویه سرعت صوت در عمل کافی نیست. روشهای اجرایی ساده مانند جابجایی نقاط اندازه گیری ، 
اندازه گیری سرعت واقعی صوت یا حتی اندازه گیری چند نقطه ای ، با این وجود ، پیشرفت‌های واضحی را در دقت معین ارائه میک‌ند.

3-electroacoustic 	
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 مقدمه 
در سال‌های اخیر، کامپوزیتهای آلی-معدنی، به خصوص نانوکامپوزیت‌ها به دلیل خواص شگفت انگیز موردتوجه قرار 
گرفته‌اند. پرکننده‌های مختلف در مقیاس نانو از جمله مونتموریونیت، سیلکیا، کربنات کلسیم و اکسید آلومینیوم با توجه 

به تحقیقات انجام شده موجب بهبود خواص مکانکیی از جمله چقرمگی، سفتی و خواص گرمایی می‌شوند. 
خواص مکانکیی نانوکامپوزیت‌ها به نسبت ابعادی، مساحت سطح نانو و همچنین برهمکنش بین نانو و ماتریس پلیمری 
بستگی دارد. برای مثال الیاف‌ها و سیلکیات‌های لایه ای اثرات تقویت کنندگی خوبی را به دلیل نسبت ابعادی بالا بر روی 
ماتریس‌های پلیمری نشان می‌دهند. اگرچه پرکننده‌هایی با نسبت ابعادی بالا نه تنها موجب بهبود چقرمگی نشده بلکه 

موجب کاهش چقرمگی نیز می‌گردد. 
ابعاد کم و مساحت  الیاف‌ها رفتار میک‌نند. نسبت  و  از سیلکیات‌های لایه ای  نانوذرات معدنی کروی کاملا متفاوت 
ایجاد کند.  پلیمر  ماتریس  و  بین پرکننده‌ها  بین سطحی قوی  برهمکنش  نانوذرات معدنی کروی می‌تواند  بالای  سطح 
نانوکربنات کلسیم نانو )کیی از رایج ترین پرکننده‌های کروی نانو است که در تهیه نانوکامپوزیت‌ها مورد استفاده قرار 
می‌گیرد. CaCO3به شکل گچ سفید و سنگ آهک شاید بیشترین ماده معدنی موجود و مورد استفاده در جهان باشد 
که امروزه به عنوان افزودنی مورد استفاده قرار می‌گیرد. علاوه بر این اضافه کردن نانو  CaCO3به کامپوزیت‌ها به طور 
قابل توجهی مقاومت ، مدول و چقرمگی را بهبود می‌بخشد. از آنجا که CaCO3 می‌تواند در طیف گسترده ای از‌اندازه 
ذرات فرایند شود، محصولات حاصل بعنوان پرکننده‌های کم هزینه که به منظور گسترش و ارزان تر شدن در سیستم‌های 
پلیمری اضافه می‌شوند، عمل میک‌نند.  CaCO3با روشهای مختلفی از جمله رسوبی، آسیاب خشک و مرطوب قابل تولید 
است. گریدهای  اساسی CaCO3را می‌توان با تغییر در‌اندازه ذرات، توزیع‌اندازه، مساحت سطح، مورفولوژی، شیمی‌سطح 

گردآوری و ترجمه:
آیدا کرمی

مدیر کنترل کیفیت
 شرکت آذر لوله‌‌‌

گردآوری و ترجمه:
فریبا فتوحی

مدیر کنترل کیفیت شرکت 
لوله گستر خادمی

در مورد محصولات نانویی بیشتر بدانیم

از سری مقاله‌های تاثیر نانو مواد
PVC بر بهبود خواص پلیمر 

تاثیر میکرو و نانو کربنات کلسیم روی خصوصیات فیوژن، 
گرمایی و مکانیکی کامپوزیت پی وی سی سخت / کربنات کلسیم

 چکیده 
از یک رئومتر‌هایک مجهز به میکسر داخلی،  برای بررسی تأثیر میکروکربنات کلسیم 
)میکرو CaCO3( و نانوکربنات کلسیم ) نانوCaCO3 ( بر روی خصوصیات فیوژن، گرمایی 
وینیل کلرید سخت/  پلی  و  وینیل کلرید سخت/میکروکربنات کلسیم  پلی  و مکانیکی 
نانو کربنات کلسیم استفاده شد. ویژگی‌های فیوژن مورد بحث در این مقاله شامل زمان 
فیوژن ، دمای فیوژن ، گشتاور فیوژن و آستانه نفوذ فیوژن )FPT( می‌باشد. زمان فیوژن 
نانو  CaCO3یا  با افزودن میکرو   )CaCO3( / UPVC کامپوزیت‌های FPT ، دمای فیوژن و 
CaCO3افزایش یافت. در مقابل، گشتاور فیوژن کامپوزیتهای CaCO3( / UPVC( با افزودن 

میکرو CaCO3 یا نانو CaCO3 کاهش یافت. نتایج آنالیز گرمایی نشان داد که دمای اولین 
پی  از  کمتر   7/5  °c کلسیم  سخت/میکروکربنات  سی  وی  پی   )Tonset( گرمایی  تخریب 
  pvc شبیه به upvc/ micro-caco3 وی سی می‌باشد. در حالیکه دمای انتقال شیشه ای
می‌باشد. اگرچه Tonset و Tg کامپوزیت upvc/ nano-caco3 توانایی افزایش به ترتیب 30 

و 4/4 % را با اختلاط phr 10  نانو کربنات کلسیم را دارد.
 caco3 5-15 میکرو phr با اضافه کردن pvc/micro-caco3 تستهای مکانیکی کامپوزیت
نتایج  کلسیم  کربنات  نانو    20-5  phr کردن  اضافه  با   pvc/nano-caco3 کامپوزیت  و 

بهتری نسبت به pvc  نشان داد.
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و موارد دیگر تمایز داد. علاوه بر این نانو CaCO3 در کامپوزیت‌ها به طور قابل توجهی مقاومت، مدول و چقرمگی را 
بهبود می‌بخشد. مطالعه کامپوزیت‌های  PP/nano CaCO3اثر چقرمگی nano CaCO3را بر روی PP نشان می‌دهد. 
اگرچه تنش تسلیم PP به خاطر اثر کلوخه شدن nano CaCO3 به تدریج کاهش میی‌ابد. در تحقیق دیگر دمای انتقال 
شیشه ای و دمای فیوژن پلی اتیلن ترفتالات به طور قابل ملاحظه ای بعد از اضافه شدن  nano CaCO3افزایش یافت. 
پلی )وینیل کلرید( )PVC( کی پلیمر ترموپلاستکی است که به طور گسترده استفاده می‌شود. پلیمریزاسیون تعلیقی 
مسیر اصلی برای تولید رزین‌های PVC در صنعت است. ذرات پودری ، که ذرات مرحله  IIIبوده و با چشم غیر مسلح 
قابل مشاهده هستند ، به عنوان دانه شناخته می‌شوند. دانه‌ها به صورت نامنظم و با قطری در حدود 100-150 مکیرومتر 
هستند. هر دانه از بسیاری از مکیرو ذرات تشیکل شده است ، که ذرات مرحله II هستند و قطر آنها در حدود 1 تا 2 
مکیرومتر است. تجمع این مکیروذرات تشیکل دانه‌های متخلخل  PVC را می‌دهد. ذرات مرحله I تقریباً 10 تا 30 نانومتر 
قطر و در حدود 5-10٪ بلورینگی دارند. برای دستیابی به خواص مکانکیی خوب ، مرزهای دانه باید از بین بروند )الگوی 
I( ، و مکیرو ذرات باید اصلاح و فشرده شوند )الگوی II(. پس از تداخل قابل توجه، مرزهای جزئی ذرات از بین می‌رود و 

کی حالت مذاب پلیمر )الگوی III( شکل می‌گیرد.
اثر CaCO3/ لیتیوم کربنات )Li2CO3( بر تولید اسید هیدروکلرکی در طول احتراق PVC مورد مطالعه قرار گرفت. 

آنها دریافتند که CaCO3و Li2CO3 جاذب‌های هیدروکلراید بسیار کارآمدی می‌باشند.
وو و همکارانش ، خواص مکانکیی ، مورفولوژی و رئولوژی نانوکامپوزیت‌های PVC / nano- CaCO3 را که از طریق 
اختلاط مذاب تهیه شده است ، مورد بررسی قرار دادند. پلی اتیلن کلرینه شده )CPE( به عنوان کی اصلاح کننده حد 

واسط بین   nano- CaCO3 و PVC  معرفی شد.
CaCO3به دلیل کم هزینه بودن رایج ترین پرکننده مورد استفاده در PVC است. CaCO3همچنین می‌تواند گاز 

HCl را در طی تخریب حرارتی PVC از بین ببرد.

  بخش تجربی 
PVC / Nano- CaCO3 وPVC / Micro CaCO3  تهیه کامپوزیت‌های

 100 phr مواد مورد استفاده در این مطالعه پودرهای سوسپانسیون پی وی سی ، بدون هیچ گونه نرم کننده ، شامل
ذرات رزین پی وی سی )وزن متوسط مولکولی 50،000 ؛ S60 ، شرکت پلاستکی تایوان( ، phr 10 از متاکریلات – 
بوتادین- استایرن )اصلاح کننده ضربه ؛ phr ، )M50 1.5 از مواد کمک فرایند ، PE 1phr وکس ، 1phr استارات 

کلسیم وphr 1.5 پایدارکننده حرارتی قلع آلیکل.
 ، 3.3 µmقطر میانگین( CaCO3 با مکیرو ) phr 25 با غلظت‌های مختلف )0 ، 5 ، 10 ، 15 ، 20 و PVC  پودر
اصلاح شده توسط سطح اسید چرب( یا nano-CaCO3 )میانگین قطر 40 نانومتر ، اصلاح سطح شده با 5 درصد وزنی 
اسید چرب( مخلوط شدند. تمام تریکبات PVC / micro-CaCO3 و PVC / nano-CaCO3 قبل از فیوژن شدن 
 PVC / nano-CaCO3 و PVC / micro-CaCO3 5 دقیقه در دمای اتاق مخلوط شدند. تمام کامپوزیت‌های ،
در کی گشتاورسنج )PolyLab 2000( مجهز به کی سر همزن برقی و دو روتور غیر قابل تعویض تهیه شدند. دمای 

پردازش ، سرعت روتور و زمان اختلاط به ترتیب ℃rpm ، 170 60 و 5 دقیقه تعیین شد.
تست‌های انجام شده در این مطالعه شامل DSE ،TGA و تست‌های مکانکیی از جمله استحکام کششی، تنش تسلیم 

و ازدیاد طول در شکست می‌باشد.

 بحث و نتیجه گیری:
تجزیه و تحلیل مشخصات فیوژن

 2 می‌دهد. شکل  نشان  را    CaCO3 افزودن  بدون  PVC سخت  تریکب  کی  دمای  و  فیوژن  نمودارهای   1 شکل 
منحنی‌های فیوژن کامپوزیت‌های PVC-u / 15phr micro-CaCO3 و PVC-u / 15phr nano-CaCO3  را 
نشان می‌دهد. سه نقطه مشخص را می‌توان از منحنی فیوژن در شکل 1 مشاهده کرد که رابطه بین گشتاور و زمان فیوژن 
را نشان می‌دهد. نقطه اول ، L مخفف بارگذاری نمونه است. نقطه دوم ، B ، با تعادل بین بارگیری نمونه و نیروی محرکه 
جریان آزاد مواد ایجاد می‌شود. پس از آن ، گشتاور، شروع به افزایش میک‌ند و نقطه سوم ، F ، توسط تراکم و شروع 
فیوژن ایجاد می‌شود. در نقطه F ، ماده به صورت حفره‌های تو خالی شده و شروع به فیوژن شدن کرده و سطح فلز را داغ 
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میک‌ند. اگر نمونه مدت طولانی در مکیسر فیوژن شود ، درجه حرارت کمی‌افزایش میی‌ابد زیرا انرژی حرارتی توسط نمونه 
جذب می‌شود. افزایش دما باعث کاهش ویسکوزیته مذاب نمونه می‌شود. بنابراین ، با افزایش زمان مخلوط شدن ، گشتاور 
کم کم کاهش میی‌ابد. معمولاً زمان اختلاط به عنوان زمان بین نقطه بارگیری L و نقطه توقف تعریف می‌شود. علاوه بر 
این ، زمان اختلاط بین نقطه بارگذاری L و نقطه فیوژن F به عنوان زمان فیوژن تعریف می‌شود. در این مطالعه ، تغییر 

گشتاور بین نقطه B و نقطه F فیوژن به عنوان FPT نمونه PVC تعریف شده است. 

شکل1: منحنی‌های فیوژن و دما معمولی کی تریکب PVC سخت ، بدون افزودنی‌های CaCO3 ، که در کی فشار 
سنج گشتاور‌هاکی در دمای ℃rpm ، 170 60 و 5 دقیقه فیوژن می‌شود.

 PVC-u / 15 phr nano و  PVC-u / 15 phr micro CaCO3 شکل2: منحنی‌های تلفیقی کامپوزیت‌های
CaCO3   ذوب شده در کی فشار سنج گشتاور‌هاکی در℃rpm ، 170 60 و 5 دقیقه.
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 PVC / کامپوزیت‌های   )FPT و  فیوژن  دمای   ، فیوژن  گشتاور   ، فیوژن  زمان  )شامل  فیوژن  جدول 1 خصوصیات 
micro-CaCO3 و PVC / nano-CaCO3 را نشان می‌دهد که در کی فشار سنج گشتاور‌هاکی در℃170 ، 60 
 CaCO3 بدون هیچ گونه افزودنی ، CaCO3 و 5 دقیقه فیوژن می‌شوند. به دلیل وجود اسیدهای چرب در سطح rpm
مدت زمان فیوژن کامپوزیت‌های PVC / micro-CaCO3 و PVC / nano-CaCO3 طولانی تر از PVC است. 
به طور کلی ، اسیدهای چرب موجود در سطح CaCO3 مانند روان کننده خارجی عمل میک‌ند که می‌تواند مدت زمان 
 PVC 10 باشد ، مدت زمان فیوژن کامپوزیت‌های phr کمتر از CaCO3 را طولانی تر کند. اگر مقدار PVC فیوژن
micro-CaCO3 / مشابه زمان فیوژن کامپوزیت‌های PVC / nano-CaCO3 است. همانطور که در شکل 3 نشان 
 PVC / nano-CaCO3 10 باشد، مدت زمان فیوژن کامپوزیت‌های phr بیش از CaCO3 داده شده است، اگر مقدار

به طور قابل توجهی طولانی تر از زمان کامپوزیت‌های PVC / micro-CaCO3 می‌شود.

. PVC-u / Nano-CaCO3 و PVC-u / Micro-CaCO3 جدول 1: خصوصیات فیوژن کامپوزیت‌های

همانطور که در شکل 2 و جدول 1 نشان داده شده است، با افزودن CaCO3 15 phr، مدت زمان فیوژن کامپوزیت 
PVC / nano-CaCO3 )1.775 دقیقه( تقریباً بیشتر از PVC / micro-CaCO3  )0.725 دقیقه(  است. علاوه 

 PVC / 3.690 دقیقه( تقریبا 4.3 برابر بیشتر از(   PVC / nano-CaCO3 بر این، مدت زمان فیوژن کامپوزیت
افزودن CaCO3 20  phr است. علاوه بر این ، مدت زمان فیوژن کامپوزیت با   micro-CaCO3 ) 0.855 دقیقه( 

 1.205(  PVC /25 micro-CaCO3 تقریبا 3 برابر بیشتر از کامپوزیت )3.690 دقیقه( PVC /20 nano-CaCO3 
دقیقه( است. هیچ فیوژنی با افزودن nano-CaCO3 25 phr به تریکب PVC رخ نمی‌دهد. بدیهی است که اسید 
چرب موجود در سطح CaCO3 در طول تریکب PVC مانند کی روان کننده خارجی عمل میک‌ند. اگر مقدار اسید 
چرب بیش از حد زیاد باشد ، مولکول PVC را نمی‌توان در زمانهای تریکبی 5 دقیقه در کی فشار سنج گشتاور‌هاکی 
، در ℃rpm ، 170 60 و 5 دقیقه با هم مخلوط کرد. این به این علت است که در کی وزن کنترل شده سطح نانو 
 PVC / ذرات بیشتر از مکیروذرات می‌باشد. مساحت سطح بیشتر منجر به ایجاد اسیدهای چرب بیشتری در کامپوزیت
nano CaCO3 نسبت به کامپوزیت PVC / مکیرو CaCO3 می‌شود. همانطور که در جدول 1 نشان داده شده است 
، FPT کامپوزیت‌های PVC / CaCO3 با  افزودن مکیرو CaCO3 یا nano-CaCO3 افزایش میی‌ابد. در همین 
 PVC نیز بالاتر از تریکب PVC / nano-CaCO3 و PVC / micro-CaCO3 های کامپوزیت‌های‌FPT ، حال
بدون هیچ گونه افزودنی CaCO3 هستند. این نشان می‌دهد که اسیدهای چرب در سطح CaCO3 هم زمان فیوژن 
 PVC / کامپوزیت FPT ، CaCO3 را افزایش می‌دهد. در مقادیر کیسان از PVC-u / CaCO3 کامپوزیت FPT و

nano-CaCO3 بالاتر از کامپوزیت PVC / micro-CaCO3 است.

عـلـمی
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 PVC / به ترتیب در زمان فیوژن کامپوزیت‌های nano-CaCO3 و micro-CaCO3 شکل 3. تأثیر مقدار
.PVC / nano-CaCO3 و micro-CaCO3

.CaCO3 و نانو CaCO3 مکیرو TGA شکل 4. منحنی

طولانی شدن مدت زمان فیوژن منجر به افزایش FPT می‌شود. افزایش زمان فیوژن نشان می‌دهد انرژی حرارتی بیشتری 
برای جذب ذرات PVC با هم مورد نیاز است. بنابراین ، FPT با افزایش زمان فیوژن افزایش میی‌ابد. مطابق جدول 1 ، 
دمای فیوژن کامپوزیت‌های  PVC / CaCO3با افزودن مکیرو CaCO3یا نانو CaCO3افزایش میی‌ابد. علاوه بر این ، 
 PVC /  زمان فیوژن متناسب با دمای فیوژن است. این پدیده از این واقعیت ناشی می‌شود که برای فیوژن کامپوزیت‌های

عـلـمی
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CaCO3 به فیوژن PVC بدون هیچ گونه افزودنی CaCO3، به مدت زمان فیوژن بیشتری نیاز است. افزایش مدت زمان 

فیوژن به این معنی است که انرژی حرارتی بیشتری نیازاست تا ذرات PVC را در کنار هم جمع کنند. همچنین اعتقاد بر 
این است که انرژی حرارتی متناسب است با دمای فیوژن. جدول 1 همچنین نشان می‌دهد که با افزودن مکیرو CaCO3یا 
نانو CaCO3، گشتاور فیوژن کاهش میی‌ابد. این امر به این دلیل است که با افزودن مکیرو CaCO3 یا نانو CaCO3، دمای 
فیوژن افزایش میی‌ابد. افزایش دمای فیوژن باعث کاهش ویسکوزیته ذوب آمیزه PVC می‌شود. بنابراین زمانکیه دمای 
فیوژن افزایش میی‌ابد، گشتاور فیوژن مورد نیاز برای 60 دور در دقیقه، کاهش میی‌ابد. به عبارت دیگر وقتی دمای فیوژن 

کاهش میی‌ابد، گشتاور برای حفظ 60 دور در دقیقه افزایش میی‌ابد.

TGA 
 CaCO3و نانوCaCO3 را نشان می‌دهد. دمای تخریب حرارتی مکیروCaCO3 و نانوCaCO3 مکیرو TGA شکل 4 منحنی
در حدود 260 درجه سانتی گراد است. میزان اسید چرب موجود در سطح مکیرو CaCO3و نانو CaCO3به ترتیب 1.2 و 4.0 
درصد وزنی است. محصولات تخریب ، دی اکسید کربن و رسوب اکسید کلسیم ، به ترتیب در حدود 43.2 و 8/55 درصد از کل 
وزن هستند. شکل 5 منحنی TGA آمیزه PVC را بدون افزودن  CaCO3نشان می‌دهد. دو مرحله کاهش وزن با توجه به دو 
مرحله تخریب حرارتی در منحنی TGA مشاهده می‌شود. اولین مرحله کاهش وزن ، که در محدوده 300-280 درجه سانتیگراد 
اتفاق می‌افتد ، عمدتا به دلیل واکنش حذف HCl از مولکول‌های PVC و تشیکل کی ساختار پلی ان است. Tonset  و ΔY اولین 
دمای شروع تخریب حرارتی و اولین کاهش وزن تخریب حرارتی PVC  را به ترتیب نشان می‌دهند. مرحله دوم کاهش وزن 
در محدوده 470-450 درجه سانتی گراد رخ می‌دهد که به دلیل تخریب حرارتی زنجیره کربن PVC،  مواد فرار قابل اشتعال 
  Tonset را برCaCO3 تولید مکیند.[ 36-32]  در این مطالعه بر اولین مرحله کاهش وزن تمرکز کرده ایم. شکل 6 تأثیر افزودن
کامپوزیتهای / rigidPVC  micro-CaCO3 و rigidPVC / nano-CaCO3  نشان می‌دهد. هنگامیک‌ه مکیرو CaCO3به 
آمیزه PVC اضافه می‌شود ، Tonset  کامپوزیت PVC / micro-CaCO3 در حدود 7.5 درجه سانتیگراد کمتر از تریکب 
PVC  بدون CaCO3 است. این به دلیل این واقعیت است که سطح فیوژن و میزان درهم آمیختگی مولکولهای PVC توسط 
وجود ذرات CaCO3-micro مهار می‌شود.Tonset  کامپوزیت PVC / micro-CaCO3 با افزودن CaCO3تفاوت معناداری 
  Tonset درCaCO3 نشان نمی‌دهد، همانطور که در شکل 6 نشان داده شده است. می‌توان نتیجه گرفت که تأثیر‌اندازه ذرات

کامپوزیتهای PVC / CaCO3 نسبت به افزودن CaCO3از اهمیت بیشتری برخوردار است.

  .CaCO3 سخت بدون افزودن PVC آمیزه TGA شکل 5. منحنی

عـلـمی
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شکل 6. تأثیر افزودن مکیرو CaCO3و نانو CaCO3دراولین دمای تخریب گرمایی)Tonset1  ( به ترتیب 
rigid .PVC / nano-CaCO3 و rigidPVC / micro-CaCO3  کامپوزیت‌های

  PVC  و ماترکیس nano-CaCO3 به دلیل مقیاس نانو، مجموع سطح تماس بین ذرات ، CaCO3برای همان افزودن
می‌تواند بیش از مجموع سطح تماس بین ذرات micro-CaCO3 و ماتریس PVC باشد. بنابراین ، ماتریس PVC را 
 10 phr nano-CaCO3 را می‌توان با افزودن PVC/nano-CaCO3 مربوط به  Tonset می‌توان از گرما محافظت کرد و 
 10 phr nano-CaCO3 تا 29.7 درصد افزایش داد، همانطور که در شکل 6 نشان داده شده است. این نشان می‌دهد که
مقدار بهینه برای افزایش پایداری حرارتی کامپوزیت PVC است. علاوه بر این ، این کار همچنین مرحله دوم کاهش 
وزن را به تأخیر می‌اندازد. اگر افزودن nano-CaCO3 بیش ازphr  10 باشد ، با افزایش مقدار nano-CaCO3  در 

کامپوزیت Tonset  ،PVC / nano-CaCO3 مقدار کمیک‌اهش میی‌ابد.

شکل Tg.7 پی وی سی سخت و کامپوزیت
PVC/10 phr nano-CaCO3 و PVC/10 phr micro- CaCO3 

در ضمن ، Tonset کامپوزیت  PVC/20 phr nano-CaCO3 هنوز هم در حدود 3 درجه سانتی گراد  بالاتر از تریکب 
PVC بدون افزودن CaCO3 است. بدیهی است ، دو عامل در Tonset کامپوزیت rigidPVC / CaCO3 مؤثر است. 
عامل اول‌اندازه ذرات CaCO3است. عامل دوم افزودن مقداری CaCO3است. برای همان مقدار CaCO3، اولین عامل بر 
Tonset کامپوزیت PVC / CaCO3 به طور قابل توجهی تسلط دارد. Tonset کامپوزیت PVC / nano-CaCO3 حداقل 

10 درجه سانتی گراد بالاتر از کامپوزیت PVC / micro-CaCO3 است.

عـلـمی
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DSC آنالیز  
 PVC / 10 و PVC / 10 phr micro-CaCO3 سخت و PVC کامپوزیت‌های DSC شکل 7 منحنی‌های
phr nano-CaCO3  را نشان می‌دهد. شکل 8 تأثیر افزودن micro-CaCO3 و nano-CaCO3 را به ترتیب بر 

روی TG کامپوزیت‌های PVC / micro-CaCO3  و PVC / nano-CaCO3 نشان می‌دهد. همانطور که در 
 CaCO3  به طور قابل توجهی با افزودن PVC / micro-CaCO3 کامپوزیت TG شکل 8 نشان داده شده است
  Tg  ، افزایش میی‌ابد. بدیهی است  تنها ٪0.6   ،PVC با   25 phr   micro-CaCO3با تریکب   Tgتغییر مکیند
CaCO3مستقل  مکیرو  افزودن  و   micro-CaCO3 ذرات  از‌اندازه  تقریباً   PVC / micro-CaCO3 کامپوزیت 
است. با این حال ، از طریق تریکب تنها  phr  micro-CaCO3 5  با Tg ، PVC تا 3.3٪ )2.56 درجه سانتیگراد( 
افزایش میی‌ابد. کامپوزیت PVC / 10 phr  nano-CaCO3 دارای بیشترین Tg است که 4.38٪ )3.40 درجه 
سانتی گراد( افزایش میی‌ابد. نیروی محرکه اصلی کهTg  کامپوزیت PVC / nano-CaCO3 را افزایش می‌دهد 
توزیع کینواخت nano-CaCO3 در ماتریس PVC است زیرا این عمل می‌تواند حرکت زنجیره مولکولی PVC را 

ممنوع کند.

 rigidPVC /  کامپوزیت‌های Tg به ترتیب بر روی CaCO3 و نانوCaCO3 شکل 8. تأثیر افزودن مکیرو
.rigidPVC / nano-CaCO3 و micro-CaCO3

 PVC/20 کامپوزیت Tg ،اندکی کاهش میی‌ابد. با این حال ‌Tg ،همچنان افزایش یابد CaCO3 اگر افزودن نانو
phr nano CaCO3   هنوز هم در حدود  C ◦58 بالاتر از تریکب PVC بدون افزودن  CaCO3است. 

 تجزیه و تحلیل خواص مکانیکی
rigidPVC/nano-Ca� و rigidPVC/micro-CaCO3 های خواص مکانکیی بر روی کامپوزیت‌های‌ تتست

CO3 به ترتیب با مقادیر متغیر مکیرو phr ،CaCO3 )0-25( و نانو phr ،CaCO3 )0-20( انجام شد. نتایج آزمون 

برای خواص مکانکیی در جدول 2 آورده شده است. خواص مکانکیی کامپوزیت rigidPVC / micro-CaCO3 با 
)20-5( phr با افزودن rigidPVC / nano-CaCO3 و کامپوزیت‌های  micro-CaCO3 ،)15-5( phr افزودن
nano-  CaCO3 ، هر دو بهتر از PVC تنها هستند. استحکام کششی ، استحکام در نقطه تسلیم و ازدیاد طول 

در پارگی کامپوزیت سختPVC/5 phr nano-CaCO3 نسبت به PVC  به ترتیب در حدود 18,21% و ٪74 
افزایش میی‌ابد. با افزودن 5 یا CaCO3  ،  phr 10استحکام کششی واستحکام در نقطه تسلیم برای کامپوزیت 
nano-Ca� است زیرا rigidPVC / micro-CaCO3  بسیار بهتر ازکامپوزیتrigidPVC / nano- CaCO3

CO3 بسیار کوچکتر است وآسان تر ازmicro-CaCO3 در ماتریس PVC  پراکنده میشود .
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جدول 2. خصوصیات مکانکیی کامپوزیت‌های
rigidPVC / Nano-CaCO3 و rigidPVC / Micro-CaCO3 

 phr micro-CaCO3 با   rigidPVC/micro-CaCO3 با این حال ، ازدیاد طول در پارگی کامپوزیت‌های
بهتراست.   )20-10(  phr nano-CaCO3 با     rigidPVC / nano-CaCO3 ازکامپوزیت‌های   )20-10(
ویژگی‌های ازدیاد طول به این دلیل است که مکیروپورهای مناسب برای جذب  تنش درهنگام آسیب ایجاد می‌شوند 
و این عمل باعث افزایش دوام ماده می‌شود.4 با افزایش‌اندازه ذرات CaCO3،‌اندازه مکیروپورهای ایجاد شده توسط 

نیروی شکست افزایش میی‌ابد.

 نتیجه گیری
مشخصات خصوصیات فیوژن، گرمایی و مکانکیی کامپوزیت‌های  سخت PVC / CaCO3 با تغییر در افزایش 
micro-CaCO3 یا nano-CaCO3 بررسی شده است. نتایج تجزیه و تحلیل خاصیت فیوژن نشان می‌دهد، افزایش 

مقدار micro- CaCO3  یا  nano- CaCO3به دلیل وجود اسید چرب در سطح CaCO3می‌تواند زمان فیوژن 
را افزایش دهد. تأثیر نانو CaCO3برزمان فیوژن واضح تر از مکیرو CaCO3است. نتایج تجزیه و تحلیل خاصیت 
 PVC 7.5 درجه سانتیگراد کمتر از ، rigidPVC/micro-CaCO3 کامپوزیت Tonset گرمایی نشان می‌دهد که
 Tg و Tonset ، با این حال .PVC مشابه است با rigidPVC/micro-CaCO3 کامپوزیت Tg ،است. در ضمن
کامپوزیت  rigidPVC / nano-CaCO3 می‌تواند از طریق مخلوط کردن با phr  micro-CaCO3 10 به ترتیب 
rigidPVC/ کامپوزیت‌های Tg و Tonset ،ادامه میی‌ابدCaCO3 تا 30 و 4.4٪ افزایش یابد. هنگامیک‌ه افزایش نانو

nano-CaCO3  کمیک‌اهش میی‌ابد.

بنابراین ، مقدار مطلوب آمیزه نانو   phr  micro-CaCO3 10 است. آزمون کشش نشان می‌دهد که خصوصیات 
و   )15–5  (  phr micro-CaCO3 افزودن   با    rigidPVC/micro- CaCO3 کامپوزیت‌های   مکانکیی 
 PVC  5– 20( هر دو بهتر از(  phr nano-CaCO3  با افزودن rigidPVC/nano-CaCO3 کامپوزیت‌های

بدون افزودن CaCO3هستند.
 به طور خلاصه: با افزودن مقادیر متفاوت از نانوکربنات کلسیم خواص به صورت زیر افزایش می‌یابد.

TgTonsetمقدار بهینه
زمان 
فیوژن

دمای 
فیوژن

استحکام 
کششی

استحکام در 
نقطه تسلیم

ازدیاد طول 
در پارگی

pvc/nano-caco3

5 phr
3.3%---2%1  ◦ C18%21%74%

pvc/nano-caco3

10 phr
4.4%30%9%1.5  ◦ C7%11%137%
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